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AUTOMATIZACION DE FABRICA

Indicador digital
DA4-BSL
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Datos técnicos
Alimentacién: 115/230 V CA, + 15%,
suministrable: alternativo para 24 V CC
Indicador: Indicac. 4 digitos , LED rojo - 7-segmentos, 13,5mm, 4 LEDs p. relés
Resolucién del transductor en 0/4..20 mA, 0,2 % del valor de fondo escala
analoégica/digital: en 0/2..10V, 0,1 % del valor de fondo escala
o o
_ Programable Fallo del transductor analég./digital:  + 0,4 % del valor de fondo de escala

Entradas: entradas digitales 8 Bits - pnp, consumo de corriente 6,5 mA en 24
V umbral de conmutacién aprox. 12 V/3 mA
1 Bit entrada interferenc. pnp, captacién corriente 6,5 mA en 24 V
umbral de conmutacién aprox. 12 V/3 mA
1entrada analégica 0/4-20 mA, carga de 150 Q, por programacion
conmutable a 0/2-10 V, Ri aprox. 70 kQ

Salidas: 4 relés con 1 contacto conmutador cada uno, libre potencial, max.

250 VCA, 2 A, carga ohmica (en carga inductiva debe aplicarse
circuitos de proteccién con elementos RC), con LED-control en
Display. Duracién y modo de la funcién de tiempo programable.

Alimentacién del sensor:

aprox. 24V CC, 90 mA

Temperatura de funcionamiento:
Temperatura de almacenamiento:

263 Kelvin ... 323 Kelvin (-10°C ... +50°C)
263 Kelvin ... 343 Kelvin (-10°C ... +70°C)

Encapsulado:
Tipo de conexion:
Tipo proteccién segun DIN 40 050:

DIN 43700, 96x48x182 mm
Bornes de rosca enchufables 1,5 mm?,
Ventana frontal P43

Conexion:

Entrada digital 2/7

Entrada digital 276
Entrada digital 275
Entrada digital 274
Entrada digital 273
Entrada digital 272
Entrada digital 271
Entrada digital 270

Fallo entrada digital

Potencial referencia entradas digital-
GND

Tension funcionam. sensor -U, (GND)
Entrada analégica - (GND)

Entrada analégica +

Tension funcionamiento sensor +U,

O 1 30 O L
O 2 29 O J Relé 4
O 3 28 O ——
O 4 27 O L
O s 26 O Relé 3
O 6 25 O ——
o7 24 O L
O s 23 0 Relé 2
O 9 2 O ——
--010 21
e °
!
‘**C‘)ﬂ 2OOJ Relé 1
012 19 O —
O 13 18 O Tensién de alimentacion
O 14 17 O Tension de alimentacion
015 16 O —|I PE

Se reservan los derechos a modificaciones debido a mejoras técnicas.
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AUTOMATIZACION DE FABRICA

Indicador digital
DA4-B8SL

DA4-B8L

El indicador DA4 - B8L fue creado como Display digital, in-
dicador de limites y fuente de alimentacion para sensores de
ultrasonido. Los siguientes elementos se pueden conectar al
aparato:

- Sensores con salida de 8-Bits

- Sensores con salida analogica (0/2...10V) 6 (0/4...20mA)
y como caso especial

- Sensores con técnica de dos conductores (4...20mA)

El aparato tiene cuatro salidas de relés, que pueden ser pro-
gramados o ajustados independientemente en operacion
por tiempo y por forma de conmutacion.

Dos teclas de programacion posibilitan una facil y rapida
adaptacion del Display o del indicador de valores limite al tipo
de sensor o al trabajo de medicion.

1. Puesta en marcha

El sensor se conecta al aparato de sefalizacién de acuerdo
a su salida segun los esquemas de conexion 1 a4 (ver
apéndice ).

Si el sensor conectado requiere mas corriente de la suminis-
trada por el aparato de sefializacion, entonces debera ser
conectado a una red externa de alimentacion.

Después de haber conectado la tension de alimentacion 230
VAC (6 24 VDC) debera llevarse al aparato al modo de pro-
gramacion (Editar)y debera programarse segun las tareas de
medicion .

Los mensajes de falla U-01a U-04 (ver Punto 3) indican que

debera corregirse la eleccion de la entrada de senales, para
el aparato de indicacién bajo la direccion de parametro A23.

Se reservan los derechos a modificaciones debido a mejoras técnicas.

2. Programacion /Edicién

2.1 Generalidades sobre la programacion

La programacion/edicion del aparato de indicacion debera
realizarse sin interrupcién desde la introduccion de la clave
(password) (Direccion A000=0123) hasta el almacenamiento
de los parametros que han sido cambiados. .

Ya que en algunos casos esto puede constar de 23 pasos,
deberia buscar y anotar los parametros con las direcciones
de parametro en forma creciente, antes de empezar a pro-
gramar.

Ejemplos de aplicacion (en el apéndice) ayudan en la eleccién
de parametros.

El modo de programacion/edicion comienza al presionar
ambas teclas hacia arriba .
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AUTOMATIZACION DE FABRICA

Indicador digital
DA4-BSL

2.2 Vista general de las funciones del teclado

|

1
o oOooo
o T oooQ

Q

Tecla izquierda

Arranque del modo programa / Ediciéon
Direccidén del parametro (A00...A26)
es indicado

I (simultdneamente)

Tecla derecha

|

Direccion del parametro indicar/cambiar

aumentar la direccion (+1)

disminuir la direccion (-1)

1
l

Palabra del parametro indicar/cambiar
la palabra se compone de 4 digitos, se
puede cambiar el contenido de la posicion
parpadeante

posicién parpadeante, cambiable
desplazar a la izquierda

indicar direccién

aumentar el contenido (+1)
de la posicién parpadeante
disminuir el contenido (-1)
de la posicién parpadeante

Final del modo del programa / edicién
indicar direccion
almacenar parametros cambiados en EEPROM

Confirmar mensaje ABS (A85) con la tecla iz-
quierda - Display normal

indicar direccién

No almacenar parametros cambiados en
de EEPROM

(simultaneo)

(simultéaneo)

(se mantienen hasta apagar la tension
de alimentacién )

|

I significa tecla hacia arriba

l significa tecla hacia abajo

Se reservan los derechos a modificaciones debido a mejoras técnicas.
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AUTOMATIZACION DE FABRICA

Indicador digital
DA4-BSL

2.3 Resumen de los parametros principales

Los valores estandar mostrados son los ajustados en la fabrica!
Min. = Valor minimo

Max. = Valor maximo

Vst. = Valor estandar

A 00 = Introduccioén Clave de accseso: (Version de software 6)

Passwort 0123, cuando se deben cambiar palabras de parametro. Se
puede mostrar en cualquier momento.

A 01....A 16 = Juego de parametros de relés 1...4

Relé 1 Relé 2 Relé 3 Relé 4 Min. Max. Vest.

A 01 A 05 A 09 A 13 = Valor limite inferior 0 9999 800
A 02 A 06 A10 A 14 = Valor limite superior 0 9999 1000

A 03 A 07 A1 A 15 = Duracion para fun. de tiempo 1 250 10 ... 40

A 04 A 08 A12 A 16 = Tipo de funcién de tiempo 0 9 1

0 = sinretardo 5 = sin invertido

1 = Retardo activacion 6 = Retardo activacién invertido
2 = Retardo caida 7 = Retardo caida invertido

3 = Salida impulso 8 = Salida impulso invertido

4 = Prolong. impulso 9 = Prolong. impulso invertido

A 17 = Relé general constante de tiempo x 10 mseg.
Min. =0 / Max. =250 / Valor estandar = 10

A 18 = Razén de indicacion:Tiempo p. display const. x10
mseg
Min. =1 / Max. = 250 / Valor estandar = 30

A 19 = Display punto decimal fijo:
Cifras después del punto decimal (coma)
Min.=0 / Max. =3 /Valor estandar = 0

A 20 = Valor display minimo:
Min. =0 / Max. = 9999 / Valor estandar =0

A 21 = Valor display maximo:
Min. =0 / Max. = 9999 / Valor estandar = 9999

A 22 = Valor decimal maximo de la tabla:
Min. =230 / Max. = 255 / Valor estandar = 255
A 23 = Seleccion de las senales de entrada

0 = Entrada digital 8 Bits paralelo,

| min aprox. 5mA

1 = Entrada anal6gica 0 V...10 V,

Ri aprox. 70 kOhm

2 = Entrada analogica 2 V...10 V,

Ri aprox. 70 kOhm

3 = Entrada analdgica 0 mA...20 mA, carga aprox. 150 Ohm
4 = Entrada analégica4 mA...20 mA, carga aprox. 150 Ohm

A 26 = Preguntar nimero de version de software: ( = 6)
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AUTOMATIZACION DE FABRICA

Indicador digital
DA4-BSL

2.4 Explicacion de los parametros

Los valores estandar mostrados son los ajustados en la
fabrical!

A 00 = Introduccidn de clave de accesod: Si se deben cam-
biar las palabras de parametro, debe introducirse como cla-
ve 0123, con la actual version 6 de software!

A 01...A 16 = Juego de parametros de relés 1...4

Relé 1 | Relé 2 Relé 3 Relé 4

A 01 A 05 A 09 A 13 = Valor limite infe
rior para la senal
de conmutacion

A 02 A 06 A 10 A 14 =  Valor limite supe
rior para la senal
de conmutacion

A 03 A 07 A11 A15=  Tiempo para
funciones de
tiempo

A 04 A 08 A12 A16 = Tipo de fun. de
tiempo

Valor limite superior/inferior

Es el valor del espectro de valores fijados con A20 y A21 ,
en el cual el relé debe conmutar.

Con ambos parametros se puede realizar una histéresis de
evaluacion. De esta forma el relé no conmuta cada vez que
el objeto realiza movimientos pendulantes que son captados
por el sensor (por ej. una superficie de agua en movimiento).
En sensores por ultrasonido y algunos fotoeléctricos la zona
ciega determinala distancia minima. En esta zona los valores

de medicion no son validos (Vea la hoja de datos del sensor
acerca de las dimensiones).

Valor minimo =0

Valor maximo = 9999

Valor estandar (limite inferior) = 800
(limite superior) = 1000

Duracion para funciones de tiempo:

Eltiempo efectivo para funciones de relé se cacula a partir del
valor que se escoja aqui y de una constante general, que esta
almacenada en la direccion de parametros A17. Ambos va-
lores se multiplican entre si y por 10 mseg.

(p-€j. para el relé 1 = (A03) x (A17) x 10 mseg)

Valor minimo = 1
Valor maximo= 250

Valor estandar (Relé 1)=10
(Relé 2)= 20
(Relé 3)= 30
(Relé 4)= 40

Tipo de funcion de tiempo:
0 = sinretardo

1 = Retardo activacion

2 = Retardo caida

3 = Salida impulso

4 = Prolong. impulso

5 = sin invertido

6 = Retardo activacion invertido
7 = Retardo caida invertido

8 = Salida impulso invertido

9 = Prolong. impulso invertido

Enlos casos 0 a 4 el relé se activa cuando se alcanza el valor

Sefal de entrada de

Valor mostrado> Valor limite
Valor mostrado< Valor limite

funcién de tiempo

0 - sin funcién de tiempo

Relé activado

Relé desactivado

5 - sin funcion de tiempo,
invertida

. B

1 - Retardo activacion

6 - Retardo activacion,

]

invertido

2 - Retardo de caida T J

7 - Retardo caida,
invertida

3 - salida de impulso

8 - salida de impulso,
invertida

—

RN
I

4 - prolongacion de impulso
(duracién minima) —

-

9 - prolongacion de

L
[

impulso,
invertida

Se reservan los derechos a modificaciones debido a mejoras técnicas.
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AUTOMATIZACION DE FABRICA

Indicador digital
DA4-B8SL

limite, en los casos de 5 a 9 se desactiva.
La sefal de entrada de la funcién de tiempo es el valor limite
correspondiente a el relé.

Retardo de activacion: Si se alcanza el valor limite entonces
el relé se activa después del tiempo T: Se desactiva inmedia-
tamente cuando la sefial desciende bajo el limite.

Retardo de activacion invertido: Si se alcanza el valor limi-
te entonces se desactiva el relé sélo después del tiempo T;
Se activa inmediatamente cuando la sefial desciende bajo el
limite.

Retardo de caida: Si se alcanza el valor limite entonces se
activa el relé inmediatamente; se desactiva cuando cuando
la sefial desciende el valor limite s6lo después del tiempo T.
Retardo de caida invertido: Si se alcanza el limite se des-
activa el relé inmediatamente; se activa después del tiempo
T a partir del descenso de la sefial abajo el limite.

Salida de impulso: Si se alcanza el valor limite se activa el
relé inmediatamente; se queda activado el tiempo T indepen-
dientemente de los cambios en el valor de medicién.
Salida de impulso invertida : Si se alcanza el valor limite se
desactiva el relé inmediatamente; se queda desactivado el
tiempo T independientemente de los cambios en el valor de
medicion.

Prolongacion de impulso: El relé queda activado durante el
tiempo en que el limite ha sido excedido, pero por lo menos
el tiempo T.

Prolongacion de impulso invertida: El rele de desactiva al
alcanzarse el limite, permanece desactivado mientras el limi-
te siga excedido, pero por lo menos el tiempo T.

A 17 =constante de tiempo general de relé x 10 mseg.
T = (A03/A07/A11/A15) x (A17) x 10 mseg

El valor aqui seleccionado se multiplica con el
almacenado en A 03 (Relé 1), A 07 (Relé 2), A 11
(Relé 3) 6 A 15 (Relé 4) y con 10 mseg. Asi resulta
para cada relé la constante de tiempo eficaz de las
funciones de tiempo.

De esta forma se puede modificar con una opcién las
funciones de tiempo de todos los relés con un factor
comun.

Valor minimo = 0
Valor maximo = 250
Valor estandar = 10

A 18 =Razoén de senalizacion: Tiempo de indicacion x 10
mseg.

Asise ajusta el tiempo en el que el indicador permanece
fijo aun cuando el valor de medicion cambie. Después
de este tiempo se actualiza el valor en el indicador.

Valor minimo = 1
Valor maximo= 250
Valor estandar= 30

A 19 =Punto decimal fijo-Indicador

Elindicador consta de 4 posiciones. Esta opcién deter-
mina en cual de las posiciones se coloca el punto de-
cimal. El valor 2 p. ej. determina 2 posiciones después
del punto decimal.

Por regla general se muestra el valor medido en uni-
dades de distancia en mm. Dependiendo del tamafio
del campo de deteccion del sensor conectado y de la
tarea especifica, es posible que la indicacion en mm
sea inapropiada para la practica. Para un sensor de 6
metros por ejemplo, debe seleccionarse al menos la
opcion 1. Asi se mostrara el valor en cm.

Se reservan los derechos a modificaciones debido a mejoras técnicas.

Los siguientes parametros A 20 y A21 determinan, en
que unidades y con que valor de indicacion se debe
convertir el valor de medicion y correspondientemente
la mejor forma de colocar el punto decimal.

Valor minimo = 0
Valor maximo = 3
Valor estandar = 0

A 20 =valor de indicacién minimo:

Estas 4 cifras dan el valor de indicacion que el aparato
debe mostrar en limite de la zona de medicion préoxima
al sensor. La zona de medicién comienza inmediata-
mente después de la zona ciega (vea hoja de datos) 6,
en sensores con ventanas parametrizables, en el punto
en la zona de deteccion adecuada a la tarea de
medicion.El valor de indicacion puede ser selecciona-
do arbitrariamente. Por regla general se introduce en
mm (A19 determina el punto decimal). Con un faktor
precalculado es posible la indicacion en otras unida-
des (p.ej. metros cubicos, toneladas, galones, etc.).

Valor minimo = 0
Valor maximo = 9999
Valor estandar = 0

A 21 =valor de indicacién maximo:

Este valor debe ser mostrado por el aparato cuando
el sensor detecta un objeto en el limite de la ventana de
medicion lejana al sensor (0 en el campo de deteccién
maximo). También aqui se puede trabajar con un valor
en mm o con un factor de conversion.

Valor minimo = 0
Valor maximo = 9999
Valor estandar = 9999

A 22 =valores decimales maximos a partir de tabla:
(s6lo para sensores ultrasonicos consalida de 8-bit)

Si la distancia medida debe convertirse en una indica-
cién en mm exacta, debe ser introducido el valor 254
y los parametros en las direcciones A20 (valor minimo
de indicacion) y A21 (valor maximo de indicacion) de-
ben ser adaptados.

Sensor | A22 | A20 | A21 | LSB
UJ3000+U1+8B+RS | 254 300 3083 | 11 mm
UJ4000-FP-8B 254 | 500 | 4042 |14 mm
UJ6000-FP-8B+RS | 254 | 800 | 6113 |21 mm

Valor minimo = 230
Valor maximo = 255
Valor estandar = 255

A 23 = Seleccion de la seial de salida

0 = Entrada digital8 Bit paralela,
1 = Entrada analdgica 0 V...10 V, Ri aprox. 70 kOhm
2 = Entrada analégica 2 V...10 V, Ri aprox. 70 kOhm
3 = Entrada analdégica 0 mA...20mA, R aprox. 150 Ohm
4 = Entrada analdgica 4 mA...20 mA, R aprox. 150 Ohm

I min. aprox. 5mA

06.1996

La opcion a considerar debe cocluirse a partir de la hoja deg
datos del sensor. Si el ajuste es inadecuado pueden generarses
mensajes los mensajes de error U-01 a U-04 (vea punto 3).

Fecha de edic
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AUTOMATIZACION DE FABRICA

Indicador digital
DA4-BSL

A 26 = Version de software:

La versioén correspondiente a esta descripcion tiene
el numero 6. Este valor s6lo puede ser consultado por
el usuario y no modificado.

A 24 = Senal de entrada maxima calibrar para sefal analo-
gica (vea aclaraciones en apéndice)

jAtencion!
iEstas opciones so6lo deben ser utilizadas por perso-
nal calificado en la materia!

A 25 = Senal de entrada minima calibrar para sefial analo-
gica (vea aclaraciones en apéndice)

Valor minimo =0
Valor maximo = 255
Valor estandar = 0
jAtencion!
iEstas opciones so6lo deben ser utilizadas por perso-
nal calificado en la materia!

Se reservan los derechos a modificaciones debido a mejoras técnicas.

3. Mensajes de errror / Mensajes especiales ABS

U-00 Se intenta modificar un parametro sin haber introdu-
cido antes la clave de acceso correcta (A 00 = 0123).
Presionar la tecla izquierda para borrar y repetir la
introduccion de la clave.

U-01 ERROR DIGITAL, con el canal digital seleccionado
existe la sefial decimal 0 o decimal 255 en las entradas
digitales (ejemplos ver apéndice)

U-02 ERRORDEINTERFERENCIA, con el canal digital selec-

cionado, la entrada de interferencia esta activa. Esto
significa que el sensor recibe ruidos de interferencia
que el no puede procesar (LED dual rojo, intermitente
a2 Hz; la palabra de datos de 8-bit contiene el Ultimo
valor de medicion.
jAtencion!
Los sensores Pepperl+Fuchs con salidas de 8-Bit
estan parametrizados de fabrica con salida de inter-
ferencia normalmente cerrada (N.C.) Ud. debe por lo
tanto, antes de conectarlos al aparato de indicacion,
programarlos para salida N.A. (ver apéndice).
U-03 Senal de entrada analégica muy baja
<1Vaz2..10V,6
<2mAa4..20mA.
Con valores de offset cambiados (con A 25) el umbral
de sonido esta fijado por el valor de la zona de me-
dicion dividida, p.ej., para zona de medicién 3...10V
con sefales de entrada por debajo de 1,5V.
(ejemplos ver apéndice)
U-04 Sefal de entrada muy grande
Conunasefalenelrango de0/2...10Vaparece elmensaje
con tensiones superiores de aprox. > 12V. En el rango 0/
4...20mA aparece el mensaje, cuando una corriente su-
perior a aprox. > 30mA conduce por la entrada. En este
caso, como proteccion paralaresistencia de lamedicion
en la entrada, se la situa en un estado ohmico alto en la
entrada, asi que el flujo de la corriente es interrumpido.
El mensaje puede terminarse sélo por lainterrupcion de
la sefial de entrada, o por la reduccién de la sefial de
entrada por debajo de 5V (ya que ahora la tension es
medida).
U-05 Errordel parametroenlalecturadel EEPROM (verapén-
dice).

Los mensajes U-01 hasta U-04 seran borrados automaticamen-
te, una vez corregido el error. En caso de un error (tal como fallo
detension), todos los relés seran desactivados. Cuando el editor
del parametro esta en funcion, se iluminan todos los puntos
decimales, pero se puede continuar con la edicién.

ABS (A85) El grupo de parametros sera almacenado en EEPROM.
Estos pueden cancelarse con lateclaizquierda; Tran-
sicion a indicacion normal.
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AUTOMATIZACION DE FABRICA

Indicador digital
DA4-BSL

Plano de conexién 1: Sensor ultrasénico Pepperl+Fuchs con salida de 8-Bit

Sensor con la alimentacion desde el indicador digital

violeta Entrada digital 2/7 O 1 30 0
negro Entrada digital 226 O 2 29 O N Relé 4
gris Entrada digital 25 O 3 28 O
] verde Entrada digital 2/4 O 4 270
T A1-A8 R
rojo Entrada digital 2/3 O s 26 O | Relé 3
A9
rosa Entrada digital 242 O s 25 O
amarillo Entrada digital 2/ 1 o 7 24 O
U+ E1 Ug- L
blanco Entrada digital 220 O 8 230 | Relé 2
rojo/azul Entrada digital fallo O 9 20
Entrada digital potencial referencia O 10 210 L
GND O 11 20 O J Relé 1
azul Tensién funcionamiento sensor -U_ (GND) 12 190
Entrada analégica - (GND) 13 180 Alimentacion +
verde/rosa . 230 V AC 24 V DC
Entrada analgica + O 14 170 Alimentacién -
marrén Tension funcionamiento sensor +U
TS 8 O 15 160 —I| PE
Plano de conexién 2: Sensor ultrasénico Pepperl+Fuchs con salida de 8-Bit
Sensor con alimentacion desde una alimentacion por separado
violeta Entrada digital 2/7 1 30 o
negro Entrada digital 2/6 2 29 o) | Relé 4
gris Entrada digital 2/5 3 28 O
[ verde Entrada digital 2/4 o 4 27 o L
T A1-A8
rojo Entrada digital 213 5 26 o ] Relé 3
A9
rosa Entrada digital 22 6 25 O
amarillo Entrada digital 2/1 7 24 o
Uar| E Ve o 8 23 = Relé 2
blanco Entrada digital 2/0 o o | ele
rojo/azul Entrada digital fallo 9 22 )
Entrada digital potencial referencia o 10 21 o L
azul GND 11 20 Relé 1
® @) @) _
verde/rosa Tension de funcionamiento-Sensor -U, (GND) 12 19 o
L
Entrada analégica - (GND) 13 18 o Tensiéon alimen. +
marrén 230V AC 24V DC
Entrada analégica + o 14 17 o Tensién alimen. -
Tension de funcionamiento-Sensor- +U, o 15 16 o ‘ ‘ PE
— 1l
+ 24VDC -
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Plano de conexion 3: Sensor analdgico con técnica de 3 conductores

O 300 R
O 2 29 O - Relé 4
O 3 280 ——
O 4 27O =
O s 26 O . Relé 3
O 6 250 ——
O 7 24 O 1
Ug+ Ug-
O 8 230 - Relé 2
O 9 20—
O 10 21O L
GND
O 1 200 - Relé 1
azul Tension de funcionamiento sensor -U, (GND)
12 190 ——
Entrada analdgica - (GND) o
13 18 Tension alimen. +
negro Entrada analégica + 230VAC 24VDC
O 14 17 O Tension alimen. -
marrén Tension de funcionamiento sensor +U,
O 15 160 —I |re
Plano de conexion 4: Sensor analdgico con técnica de 2 conductores
O 4 30 © L
_
O 2 29 o Relé 4
O 3 28 O
O 4 27 © L
|
O 5 26 O Relé 3
O 6 25 O
O s 24 © L
_
O 8 23 O Relé 2
O 9 22 O
© 10 21 © L
_
o 11 20 O Relé 1
i 12 19 O
Entrada analégica - (GND) 13 18 O Tension alimen. +
0/4 ... 20 mA Entrada analégica + 230 VAC 24VDC
14 17 O Tension alimen. -
Tension de funcionamiento sensor +U,
O 45 16 O I |ee
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Apéndice

acerca de funciones de calibracion para el convertidor
AD:

jAtencioén!
iEstas opciones sélo deben ser cambiadas por personal
calificado en la materia!

A 24 =senal de entrada maxima
calibrar para la sefial de entrada analégica

Con sefal de entrada seleccionada de 0/2 V...10 V (A
23 =1/2) deben haber exactamente 10 V en la entrada
analégica, o con sefial de entrada seleccionada de 0/
4 mA...20 mA (A 23 = 3/4) deben haber exactamente
10Venlaentrada analdgica . Introduciendo el nUmero
clave 0127 se calibra el convertidor AD nuevamente,
esto significa que el valor de correccion almacenado
en EEPROM se calcula de nuevo y se almacena en la
EEPROM.

Existe un valor de correccién propio para corriente y
tensién respectivamente.

Después de un ciclo de calibracién exitoso el nimero
clave se inicializa a 0000 y los parametros actuales se
almacenan en la EEPROM.

Valor minimo =0
Valor maximo = 255
Valor estandar = 0

A 25 =Senal de entrada minima
calibrar para sefial de entrada analdgica

Esta funcidén es aplicable a la sefial de entrada con
offset seleccionado 2...10 V o bien 4...20mA. Antes
debe calibrarse correctamente el valor maximo (con A
24) correctamente.

Con una sefal de entrada 2...10V (A 23 = 2) debe haber
unatensién exactade 2V en laentrada analdgica, o bien,
conlasefalde entrada 4...20mA(A 23 = 4) debe fluiruna
corriente exactade 4mAen laentrada analdgica, y enton-
ces, por la entrada de la clave de acceso 0063 puede
calibrarse nuevamente el transductor AD; es decir, el
valor offset almacenado en EEPROM sera nuevamente
calculado y almacenado de nuevo en EEPROM.

Para cada uno de las sefales de tension o de corriente
existe un propio almacén para el valor del offset.

Una vez realizada la calibracion, el cédigo se situa nue-
vamente a 0, y todos los valores de parametros actuales
son almacenados en EEPROM.

Conunasefaldeentrada0...10V seleccionada, esta fun-
cion permite una nueva calibracion del punto 0. Con este
fin, la entrada analdgica es cortocircuitada y la clave de
acceso 0063 seleccionada.

Valor minimo =0
Valor maximo = 255
Valor estandar = 0

Alternativamente se pueden calibrar los limites del cam-

po de deteccidon a otras corrientes o tensiones.
acerca de los mensajes de error U-01...U-05

Se reservan los derechos a modificaciones debido a mejoras técnicas.

Error U-01: p. ¢]. entrada de 8-Bit activa, pero puente 10-11

no esta, 6 esta programado a 8-Bit (A23 = 0) pero el
sensor de 3 conductores esta enclavado o la co-
nexion U, al sensor no existe o no funciona correcta-
mente.

Error U-02: Parametrizar comportamiento N.A. a través

de interfaces

La parametrizacion puede realizarse con un progra-
mador o con un programa instalado en PC.

Equipo de servicio UG-SER-RS: Para parametrizar el
sensor debe conectarse este con el aparato de servicio
a través de la interfaz RS-232. Para las versiones de
semsores A,B y C debe utilizarse la version Datapac
2.0.

Bajo los menus MAIN y CONFIG puede seleccionarse
el submenu OM. Para la opcion N.A. deseada debe
seleccionarse la opcion E2.

PC con Programa Ultra 2.0: Para parametrizar el
sensor debe conectarse este con el PC a través de la
interfaz RS-232 (interfaz para el raton en el PC). Para
las versiones A,B y C debe instalarse el programa
Ultra 2.0.

La opciéon Coneccion debe ser seleccionada del
menu. Alli puede parametrizarse la funcion N.A. para
la salida de interferencia a través de la opcion entrada
directa con "OM,2".

O: Con la opcidn leer datos, el programa muestra
todos los datos del sensor conectado al ordenador.
Con latecla TAB se puede alterar el valor de los datos
en los campos. A través del menu conexion y colocar
datos se almacenan los nuevos datos en el sensor.

Error U-03: p.ej. en la puesta en marcha la conexion en la

entrada analdgica 14 no existe o no funciona correc-
tamente o

Sensor analégico (0 mA....20 mA) conectado, pero
con A23 = 4 sefial de entrada equivocada selec-
cionada.

Error U-05: Error de suma de prueba de los parametros en

la EEPROM en el arranque del programa (p.ej. des-
pués de conectar la tensién de operacion). Conectan-
do y desconectando la tension de operacion (Iniciali-
zacién de encendido) puede eliminarse este error, en
caso de que este se deba a una interferencia electro-
magnetica externa.

Silainicializacion de encendido no elimina el error, los
parametros en la EEPROM han sido afectados por
alguna falla. En este caso se leeran todos los parame-
tros como valores estandar de la memoria de trabajo,
para garantizar el comportamiento inicial del aparato.
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Todos los parametros deben introducirse y almacenarse
nuevamente dependiendo de las necesidades especiales.

Si es utilizada la entrada analdgica,

la calibracién con A24 y

A25 debe ser realizada. Después debe ponerse en marcha

el aparato desconectando y conect
racion.

El mensaje U-05 indica que los relé
(como en caso de falla de red).

Ejemplos de aplicacion
1. Ejemplo:

En un ambiente polvoso debe detectarse el acercamiento
de un objetivo a una superficie de referencia en un rango de
0,5 a aproximadamente 2 m. Para esto se utiliza un sensor

ultrasénico UJ3000+U1+8B+RS co

cion de 500 a 1770 mm. Para este intervalo de medicion es
LSB 5mm (con el campo maximo es LSB 11mm).

La aproximacion del objetivo debe
taje y se requiere una advertenciaa

ando la tension de ope-

s permanecen inactivos

3. Ejemplo: Medicién de nivel con sensor ultrasénico
UC 2000-30GM-IU-V1.
El nivel del liquido debe mostrarse continuamente entre
0000 y 2000. El derrame es evitado por una alarma de valor
limite a 1700 mm (relé2), y el vaciado completo mediante una
alarma a 200 mm. Ya que la superficie del liquido se mueve
constantemente es necesario utilizar una evaluacion por
histéresis en el relé 1.
UC2000-30GM-IU-V1

n una ventana de medi-

presentarse en porcen-
ntes (relé 2) de alcanzar

la superficie y una alarma cuando el objeto ha alcanzado

(relé 1) la superficie.

UJ3000+U1+8B+RS
Zona_ | Campo de deteccion _
ciega
2000
Relé 2
1700
Relé 2
00 [ Rele1 gygp 1700 3000
Sup.de 95 %
20 ¥E5GR A21 =000 %
2. Ejemplo:
El angulo de apertura de una trampilla de ventilacién es
evaluado a través de una banderilla de amortiguamiento de
un sensor inductivo analégico 1A-8-30GM-I3. El angulo de fele 1
apertura debe ser mostrado desde la posicion "abierto" zgoe

(aprox. 45°) hasta "cerrado"” (0°). Si

la trampilla esta cerrada

la superficie del sensor estd libre ( salida analogica 20 mA),
si esta abierta, la banderilla esta virada (salida analdgica 0
mA). La ventilacién 6ptima (20° a 30°) debe indicarse con
una alarma de los relés 1 6 2 y el cierre completo (aprox. 5°)

con el relé 3.

Ya que la trampilla vibra permanentemente, la indicacién es
"calmada" mediante la razon de sefalizacion (A18).

Banderilla de amorti-
guamiento
superficie activa

IA8-30GM-13
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Palabras de parametros seleccionadas
Ejemplo 1 Ejemplo 2 Ejemplo 3
Nivel
Direccién de Valores estandar ajustados| Ultrasonico (8-Bit) | Tramp. ventilacion ~ UC2000-30GM-1U
parametros Significado de fabrica UJ3000+U1+8B+RS 1A8-30GM-I3 E3: Rampa ascendente
AOO clave de acceso 0 0123 0123 0123
AO01 limite inferior 800 095 020 210
A02 limite superior 1000 0095 0020 0190
AO03 Dur. fun. d. tiempo 10 - - -
A04 Tipo fun. d. tiempo 1 - - -
A05 limite inferior 1800 0080 0030 1700
A06 limite superior 2000 0080 0030 1700
AO07 Dur. fun. d. tiempo 20 - - -
A08 Tipo fun. d. tiempo 1 - - -
A09 limite inferior 2800 - 5 -
A10 limite superior 3000 - 5 -
Al1 Dur. fun. d. tiempo 30 - - -
A12 Tipo fun. d. tiempo 1 - - -
A13 limite inferior 3800
Al4 limite superior 4000
A15 Dur. fun. d. tiempo 40
A16 Tipo fun. d. tiempo 1
A17 constante de tiempo
general 10
(x 10 msek)
A18 razon de sefalizacion
(x 10 msek) 30 - 50 -
A19 indicacion del
punto decimal 0 1 2 1
A20 Valor de indicacion
minimo 0 100 45 1800
A21 Valor de indicacion
maximo 9999 0000 0000 0000
A22 para sensores de 8-Bit
valor decimal 255 246 - -
de tabla
A23 tipo de senal
de entrada 1 0 3 4

jAtencion:En caso de no ajustar palabras de parametros debe contar con que se usaran los valores ajustados de fabrical
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