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Referencia de pedido
WTS10-12/20/105

Sensor fotoeléctrico de deteccion direc-
ta

Conexion eléctrica

Opciodn:
con conector macho M12 x 1, 5 polos
1 — +UB

Caracteristicas
e Especial para el test de calidad de ta- 2 @

pas de soldadura O

C . . 3 |—o0V

* Comprobacion al mismo tiempo de la

caperuza de soldadura superior e in- o

ferior 4 —at
* Alta estabilidad frente a desviaciones 5

de posicién y angulo de la caperuza — nC

de soldadura

¢ Indicacién de preaveria O = conmutacion claro
o _ @ = conmutacién oscuro
¢ Vidrio mineral contra rasgufios

Fijacion de acordar
Informacion de produccion

El sensor para cubiertas de soldadura de la

serie WTS es un sensor de contraste con un 1 5
punto luminoso homogéneo de gran tamafo,

adecuado para la comprobacion de la cali- 2 % 4
dad de las cubiertas de soldadura tras el

fresado y que utilizan los robots de solda-
dura industriales.

El sensor para cubiertas de soldadura de la
serie WTS10 comprueba tras el fresado de
una cubierta de soldadura, a ambos lados | Elementos de indicacion y manejo
de la carcasa, la calidad de las caras de la

3

cubierta de soldadura y detecta defectos O

como impurezas, fresados defectuosos o 1 |LED PowerOn | verde
rebabas. 2 |LED Canal | rojo
Las cubiertas de soldadura se pueden com- @/\ 3 |LED Canal | amarillo
probar de forma simultanea con un sensor \/é é@ 4 |Teach-In Canal |
mediante dos de las superficies de salida ~ 5 [LED Canal Il amarillo
Opticas dispuestas en la parte inferior y 6 [LED Canal Il rojo
superior de la carcasa respectivamente. 7 |Teach-In Canal Il

El sensor se distingue por un didmetro del

punto luminoso de 11 mm, una dptica coaxial
con trayectoria paralela en todo el rango de
deteccion, un nuevo concepto de indicacion,
una alta precisiéon de conmutacion, un punto
de luz homogéneo y una elevada tolerancia
a angulos de posicion y de inclinacion.

Se reserva el derecho a realizar cambios oportunos que supongan mejoras técnicas Copyright Pepperl+Fuchs

Pepperl+Fuchs Group USA: +1 330 486 0001 Germany: +49 621 776-4411 Singapore: +65 6779 9091 E PEPPERL+FUCHS

www.pepperl-fuchs.com fa-info @us.pepperl-fuchs.com fa-info @ pepperl-fuchs.com fa-info @sg.pepperl-fuchs.com SENSING YOUR NEEDS




Datos técnicos

Datos generales
Rango de deteccién
Objeto de referencia

Emisor de luz

Tipo de luz

Limite de luz extrafa
Angulo de inclinacion
Tolerancia de posicién

Elementos de indicacién y manejo

Indicacion de trabajo
Indicacion de la funcién

TEACH-IN indicacién

Elementos de mando
Datos eléctricos

Tensién de trabajo

Corriente en vacio
Salida

Tipo de conmutacion

Sefial de salida

Corriente de conmutacion
Frecuencia de conmutacion
Tiempo de respuesta
Condiciones ambientales
Temperatura ambiente

Temperatura de almacenaje
Datos mecanicos
Tipo de proteccion
Conexién
Material
Carcasa
Salida de luz
Masa

Conformidad con Normas y Directivas

Conformidad con estandar
Norma del producto

Resistencia a choque e impacto

Resistencia a la vibracion

Autorizaciones y Certificados

Clase de proteccion

Autorizacion UL
Autorizacién CCC

Us

2...12mm

electrodo de soldadura de cobre Diametror: 16 mm, Superficie
frontal: 6 mm

LED

Luz alterna, roja , 640 nm

Luz continua 40000 Lux , Luz alterna 5000 Lux
+15°

+2mm

LED verde: Power on

LED amarillo: Estado de conmutacién
LED rojo: Indicacién de preaveria

LED, verde/amarillo intermitente (aprox.. 4 Hz)
Error Teach: LEDs amarillo/verde; parpadeo de contrafase; 8,0
Hz

Tecla TEACH-IN

10..30V CC
<70 mA

Conmutacion claro

2 salidas de conmutacién pnp, N.A. protegido contra cortocir-
cuito protegido

max. 100 mA

100 Hz

5ms

0...50°C (32 ... 122 °F)

La precision de conmutacién se mantiene cuando la tempera-
tura ambiental después del aprendizaje Teach-in no varia mas
de +7 °C.

-20...70°C (-4 ... 158 °F)

P67
Conector macho M12 x 1, 5 polos

PC + ABS
Vidrio mineral contra rasgufios
80g

EN 60947-5-2:2007
IEC 60947-5-2:2007

IEC / EN 60068, semisinusoidal, 50 g por direccion X, Yy Z

IEC / EN 60068-2-6, sinusoidal, 10 - 150 Hz, 5 g por direccion
X,YyZ

I, Tension de medicion <250 V CA con grado de ensuciami-
ento 1-2 segun IEC 60664-1

cULus Listed

Los productos cuya tensién de trabajo max. <36 V no llevan
el marcado CCC, ya que no requieren aprobacion.

Curvas/Diagramas
Amplitud de senal WTS10-12
(objetivo ortogonal = 0°)
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Accessories

OMH-WTS10-01
Escuadra de fijacion para sensores de la
serie WTS10

V15-G-2M-PVC
Conector hembra, M12, 5 polos, cable
PVC

V15-G-2M-PUR
Conector hembra, M12, 5 polos, cable
PUR

V15-W-5M-PVC
Conector hembra, M12, 5 polos, cable
PVC

V15-W-5M-PUR
Conector hembra, M12, 5 polos, cable
PUR

Pueden encontrarse otros accesorios en
www.pepperl-fuchs.com
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Amplitud de senal

en caso de desplazamiento del objetivo

Amplitud de sefal [V]

1.7
1.6
1.5
1.4 Vi N
V4 N
13 y, N\
\\
1.2
1.1 v \\
1.0 N
oo A N,
: // N

0.8

-10 -8 -6 -4 -2 0 2 4 6 8 10

Camino de desplazamiento X [mm]
WTS10-12
= = = =« == Umbral de conmutacién

Amplitud de senal WTS10-12

en caso de inclinacién del objetivo
Amplitud de sefial V]
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Aprendizaje Teach-In

1.
2.

Coloque la cubierta de soldadura de referencia delante de la optica del canal del sensor deseado. (Canal | o canal Il)

Mantenga pulsada la tecla de aprendizaje Teach-In correspondiente.

El sensor confirma la pulsacion de la tecla apagando brevemente (200 ms) el indicador LED verde.

Tras 2 s el sensor pasa al modo de aprendizaje Teach-In:

Ambas salidas de conmutacion se desactivan.

El sensor memoriza la cubierta de soldadura fresada correctamente como muestra de referencia para el canal del sensor seleccionado.
El LED verde y el LED amarillo del canal del sensor seleccionado parpadean en la misma fase.

Suelte ahora la tecla de aprendizaje Teach-In.

Aprendizaje Teach-In finalizado:

El LED verde y el LED amarillo del canal del sensor seleccionado parpadean durante 2 s en fases opuestas.

Aprendizaje Teach-in correcto:

La cubierta de soldadura de referencia memorizada se guarda permanentemente.

El sensor vuelve a cambiar al modo de conmutacion.

Error de aprendizaje Teach-in:

Sefalizacion mediante parpadeo rapido en fases opuestas del LED verde y el LED amarillo del canal del sensor seleccionado (aprox. 8 Hz)
durante 5 s.

El sensor rechaza los valores memorizados, trascurridos 5 s el sensor pasa al modo de conmutacion y funciona con los ultimos valores vali-
dos.

El aprendizaje Teach-In no es posible, si el nivel de la sefial se situa por debajo del umbral de conmutacién ajustado de forma fija. Se visua-
liza un error de aprendizaje Teach-In.
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