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Referencia de pedido
UB2000-F42-E5-V15-Y198244
Sistema cabezal Unico

Caracteristicas
¢ Salida de conmutacion

e Zona ciega extrema pequena
e Proceso TEACH-IN

e Supresion de objeto perturbador
(Anchura del haz de sonido ajus-
table en zona cercana)

e Compensacion de temperatura
¢ Posibilidades de sincronizacion
* N.A./N.C., seleccionable
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Datos técnicos

Datos generales
Rango de deteccién
Rango de ajuste
Zona ciega
Estandar
Frecuencia del transductor
Retardo de respuesta
Elementos de indicacién y manejo
LED verde
LED amarillo

LED rojo

Datos eléctricos
Tension de trabajo Ug
Corriente en vacio |y

Entrada/Salida
Sincronizacion

Frecuencia de sincronizacion
Funcion fase de sincronismo
Funcién multiplexadora

Salida

Tipo de salida

Medicion de la corriente de trabajo g

Preajuste

Caida de tension Uy
Reproducibilidad
Frecuencia de conmutacion f
Histéresis de distancia H
Influencia de la temperatura
Condiciones ambientales
Temperatura ambiente
Temperatura de almacenaje
Datos mecanicos
Tipo de conexién
Tipo de proteccion
Material
Carcasa
Transductor

Masa

Conformidad con Normas y Directivas

Conformidad con estandar
Estandar

Autorizaciones y Certificados
Autorizacién UL
Autorizaciéon CSA

Se reserva el derecho a realizar cambios oportunos que supongan mejoras técnicas.

60 ... 2000 mm
90 ... 2000 mm
0...60 mm

100 mm x 100 mm
aprox. 175 kHz
aprox. 150 ms

verde permanente: Power on

permanente: Estado de conmutacion salida de conmutacién
parpadeo: Funcién teach-in

Operacién normal: "Perturbacion”

Funcién teach-in: ningun objeto detectado

10...30 V CC, rizado 10 %gg
<50 mA

bidireccionalmente

Nivel 0: -Ug...+1 V

Nivel 1: +4 V...+Ug

Impedancia de entrada: > 12 KQ

Impulso de sincronizacién: > 100 us, Pausa impulso de
sincronizacion > 2 ms

<380 Hz
< 30/n Hz, n = cantidad de sensores

1 salida de conmutacion E5: pnp, N.A:/N.C., parametrizable
200 mA a prueba de cortocircuito/sobrecarga

Punto de conmutacién A1: 90 mm , Punto de conmutacion
A2: 2000 mm , Umbral ultrasénico ancho

<25V

<0,5 % del punto de conmutacién

<2,7Hz

1 % de la distancia de conmut. ajustada

+1 % del valor final

-25...70 °C (-13 ... 158 °F)
-40 ... 85 °C (-40 ... 185 °F)

Conector M12 x 1, 5 polos
IP54

ABS

resina Epoxy/Mezcla de esferas de vidrio; espuma
Poliuretano, tapa PBT

1409

EN 60947-5-2:2007
IEC 60947-5-2:2007

cULus Listed, General Purpose
cCSAus Listed, General Purpose
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Informacion adicional

Programacion de la salida de conmutacion
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Conexion
Simbolo normalizado/Conexién:
(version E5, pnp)
16BN +U,
U 2 WH ______ Entrada Aprendizaje
5 G Sincrénico
® 4. (BK Salida de conmutacié
3 _(BY) -U,
Color del conductor segun EN 60947-5-2.
Pinout
Conector enchufable V15
2
3 @ 1
7 5
Accesorios
MH 04-3505
Ayuda de montaje para sensores FP
MHW 11
Soporte de montaje para sensores
V15-G-2M-PVC
Conector hembra, M12, 5 polos, cable PVC
V15-W-2M-PUR

Conector hembra, M12, 5 polos, cable PUR

Principio operativo

El sensor puede parametrizarse completamente mediante 2 teclas en el lado de la
carcasa. Una de las caracteristicas especiales de este sensor es la posibilidad de
adaptar la anchura del Iébulo ultrasénico a las condiciones ambientales en el em-

plazamiento del sensor.

Se reserva el derecho a realizar cambios oportunos que supongan mejoras técnicas.

»
|

distancia del objeto

1. Cambie el modo del punto

N.C. T
A2 — co
Al
N.A.
Al — co -
A2
Presencia T —I_
de objeto - -
A1, A2 > co Rango de
deteccion

2. Modo de la ventana

N.A.
A2 > A1 -
Al A2
N.C. _\—,— -
A1> A2
A2 Al

3. Modo de la histéresis

R I DY T
A2 > A1
Al A2
AT I S
A1 > A2 _————
A2 Al
Nota:

— oo significa que al programar este punto de conmutacion,
tiene que cubrir con la mano la superficie del sensor.

Si A1 = A2, la salida trabaja de maneta tal como si fuera A2 > A1.
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Programacion de los puntos de conmutacion:

Con el ajuste de los puntos de conmutacion se determinan los puntos en los que la salida de conmutacion cambia su estado.
Adicionalmente la secuencia de los puntos de conmutacion A1 > A2, o bien A1 < A2 determina la direccidn de accién (contacto
de reposo/contacto de trabajo)

Programacion del punto de conmutacion A1 con la tecla A1

Pulsar la tecla A1 > 2 seg El sensor pasa al modo de programacion para el punto
de conmutacién A1

Colocar el objeto a detectara | El sensor muestra mediante una intermitencia rapida

la distancia deseada del LED amarillo que se detecta el objeto a detectar.
En caso de que no se detecte el objeto parpadea el
LED rojo.

Pulsar brevemente la tecla El sensor finaliza el procedimiento de programacion del

A1 punto de conmutacion A1y almacena este valor de for-

ma no volatil. En caso de que el objeto sea inseguro
(parpadea el LED rojo) no es valido el valor programa-
do. Se abandona el modo de programacion.

La programacion del punto de conmutacion A2 se efectia de modo analogo a la descripcion anterior mediante la tecla A2.

Alternativamente se pueden ajustar también los puntos de conmutacién eléctricamente, mediante la entrada de programacion.
Para la programacion del punto de conmutacion A1 se ha de unir la entrada de programacién con -Ug, para el punto de con-
mutacion A2 con +Ug. El almacenamiento de los valores programados se efectua al separar la entrada de programacion.

La programacion de los puntos de conmutacion soélo es posible dentro de los primeros 5 minutos tras la conexion de la fuente
de tension. Si se han de modificar los puntos de conmutacién en un momento posterior, esto es posible sélo después de una
nueva conexion de Power On.

Parametrizacion de la funcidn de salida y del ancho de I6bulo ultrasénico
Si se pulsa la tecla A1 durante la conexion de la fuente de tensidon y se mantiene pulsada después 1 seg mas, el sensor pasa
a la parametrizacion de dos niveles de los modos de trabajo.

Nivel 1, parametrizacion de la funcion de salida

Partiendo de la funcion de salida parametrizada en ultimo lugar, pulsando brevemente la tecla A2 se pueden seleccionar conse-
cutivamente las posibles funciones de salida. Estas se visualizan mediante la secuencia intermitente del LED verde.

Modo operativo Secuencia intermitente del LED Tecla A2
verde

1 punto de conmuta- S S
cion/ ;O pausa |3Q5 L

deteccion de objetos

Funcién de ventana S o O
(predeterminada) 3Q5 O pausa QL

Modo de histéresis RSSO
’O :O U O’ pausa

Ut L

Al pulsar la tecla A1 durante 2 segundos se almacena el modo operativo de salida seleccionado, finaliza el proceso de para-
metrizacion y el sensor retorna al modo normal. Si, en lugar de ello, pulsa brevemente la tecla A1, llega al nivel 2 (parametri-
zacion del ancho del I6bulo ultrasénico).

Nivel 2, parametrizacidn del ancho del I6bulo ultrasénico

En el nivel 2 se puede adaptar el ancho del I6bulo ultrasénico a las exigencias de la respectiva aplicacion.
Partiendo el ancho del I6bulo ultrasénico parametrizado en ultimo lugar, pulsando brevemente la tecla A2 se pueden seleccio-
nar consecutivamente los posibles anchos de Idbulo. Estos se visualizan mediante la secuencia intermitente del LED rojo.

Ancho de Iébulo Secuencia intermitente del LED rojo Tecla A2

Loébulo estrecho I SN

2Or pausa BOS

Loébulo medio Vi Vi

Or X pawa Eo

Lébulo ancho v sy N

CoFEoIE NN T

s = et e

Al pulsar la tecla A1 durante 2 segundos se almacena la forma del I6bulo seleccionado, finaliza el proceso de parametrizacion
y el sensor retorna al modo normal. Si, en lugar de ello, pulsa brevemente la tecla A1, retrocede al nivel 1 (parametrizacion de
la funcién de salida).
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Si la parametrizacion no se termina en el intervalo de 5 minutos (pulsar la tecla A1 durante 2 segundos), el sensor interrumpe
el modo de parametrizacion con los ajustes invariables

Sincronizaciéon

Para suprimir la influencia mutua, el sensor dispone de una conexion para sincronizacion. Si ésta esta sin conectar, el sensor
trabaja con un ritmo generado internamente. Se puede conseguir una sincronizacién de varios sensores de los siguiente mo-
dos.

Sincronizacion ajena:

El sensor se puede sincronizar mediante la aplicacion externa de un tensién rectangular. Un impulso de sincronizacion en la
entrada de sincronizacién produce la ejecucion de un impulso de medicion. La amplitud de impulsos debe ser superior a 100
s. El ciclo de medicién se inicia con el flanco descendente. Un nivel Low > 1 seg o una entrada de sincronizacion abierta lleva
a la funciéon normal el sensor. Un nivel High en la entrada de sincronizacion desactiva el sensor.

Son posibles dos modos operativos
- Varios sensores se activan con la misma sefal de sincronizacion. Los sensores trabajan en ritmo sincrénico.
- Los impulsos de sincronizacion son dirigidos ciclicamente a un sdlo sensor respectivamente. Los sensores trabajan en la funcidén multiplexadora.

Auto-sincronizacion:

Las conexiones de sincronizacién de hasta 5 sensores con la posibilidad de la autosincronizacién se conectan entre si. Estos
sensores trabajan en la funcién multiplexadora tras la conexién de la tension de servicio. El retardo de reaccion se incrementa
conforme al numero de los sensores a sincronizar. Durante la programacion no se puede sincronizar y a la inversa. Para pro-
gramar los puntos de conmutacion se han de operar los sensores sin sincronizacion.

Nota:

Si no se utiliza la posibilidad de la sincronizacion, se ha de conectar la entrada de sincronizacién a masa (0 V) u operar el sensor
con un cable de conexion V1 (de 4 polos).
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