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Menu principal Informaciones del
equipo

Con esta opcion de mend obtendrd informaciones
detalladas sobre.

* Tipo de equipo.

o Fabricante.

o \Version de software y estado del hardware.

o Numero de serie.

No se puede introducir ninguna informacion a través
del display.

Menui principal Informacién de red
Dentro del punto de ment encontrard informaciones
detalladas acerca de las direcciones de red.

No se puede introducir ninguna informacién a través
del display.

Menu principal Datos de estado y de

medicion

e Muestra los mensajes de estado, de advertencia
y de error.

* Vista general del estado de las entradas/salidas
de conmutacién.

o Gréfico de barras para el nivel de recepcion.

o Interfaz activada.

o Valor de medicion.

No se puede introducir ninguna informacion a través

del display.

Vea «Indicaciones en el display» en la pagina 37.

Menu principal Parametros
La parametrizacion para PROFI NET se efecttia a
través de los mddulos del archivo GSDML.

Menu principal Seleccion de idioma

e Seleccion del idioma del display.
Vea «Men de seleccion de idioma» en la pagina 47.

Menti principal Servicio

e Muestra los mensajes de estado.

e Muestra los datos de diagnéstico.

No se puede introducir ninguna informacién a través
del display.

Vea «Menu Servicio» en la pagina 48.
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Generalidades

Significado de los simbolos

A continuacién se explican los simbolos utilizados en esta descripcion técnica.

Cuidado

Este simbolo se encuentra delante de parrafos que necesariamente deben ser considerados.
Si no son tenidos en cuenta se producirdan dafios personales o materiales.

jCuidado laser!
Este simbolo advierte de los peligros causados por radiacion laser nociva para la salud.

Nota
Este simbolo sefala parrafos que contienen informacion importante.

Declaracion de conformidad

El sistema optico de medicion por laser AMS 348i para la medicion absoluta ha sido
disefiado y producido considerando las normas y directivas europeas vigentes.

La serie AMS es «UL LISTED» segun los estandares de seguridad americanos y canadienses
o cumple las exigencias de Underwriter Laboratories Inc. (UL).

Nota
Puede pedir la declaracion de conformidad de los equipos al fabricante.

El fabricante del producto, Leuze electronic GmbH + Co. KG en D-73277 Owen/Teck, posee
un sistema de aseguramiento de calidad certificado segun ISO 9001.

e & @

LISTED

AMS 348i Leuze electronic
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1.3 Descripcion de las funciones del AMS 348i

El sistema 6ptico de medicién por laser AMS 348i mide distancias tanto hacia partes fijas
del equipo como hacia partes moéviles. La distancia que debe ser medida se calcula en base
al tiempo de recorrido de la luz. Asi la luz emitida por el diodo laser se refleja por medio de
un reflector hacia el elemento de recepcion del sistema de medicion por laser. El AMS 348i
calcula la distancia al reflector por medio del «tiempo de propagacién» de la luz. La alta
precisiéon de medicién absoluta del sistema de medicién por laser asi como el breve tiempo
de integracion estan concebidos para aplicaciones del ambito de la regulacién de posicion.

Con la serie de productos AMS 3xxiLeuze electronic pone a su disposicién una variedad
de interfaces relevantes a nivel internacional. Tenga en cuenta que cada una de las variantes
de interfaz abajo mencionadas corresponde a un tipo diferente de AMS 3xxi.

AMS 304/
AMS 348/
AMS 355/
AMS 358/
AMS 335/
AMS 338/
AMS 308/
AMS 384/

AMS 301/

AMS 300/

Leuze electronic AMS 348i 6
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2.1

2.2

2.3

Indicaciones de seguridad

Indicaciones generales de seguridad

Documentacion

Todas las indicaciones en esta descripcion técnica, sobre todo las de la seccion
«Indicaciones de seguridad» deben ser observadas sin falta. Guarde cuidadosamente esta
descripcion técnica. Debe estar siempre disponible.

Normas de seguridad

Observar las disposiciones legales locales y las prescripciones de las asociaciones
profesionales que estén vigentes.

Reparacion
Reparaciones pueden ser realizadas Unicamente por el fabricante o en un lugar autorizado
por el fabricante.

Estandares de seguridad

Los equipos de la serie AMS 348i han sido desarrollados, fabricados y comprobados
observando las normas de seguridad vigentes. Estas corresponden al nivel tecnolégico
actual.

Utilizacion adecuada

La serie de equipos AMS 348i... constituyen un sistema de medicion absoluta basada en
tecnologia laser. Los equipos miden libre de contacto distancias hasta 300m, mediante un
laser optico visible. El laser esta concebido de tal forma que las mediciones de distancias
se realicen contra un reflector.

Cuidado
La proteccion del personal y del equipo solo esta garantizada si se utiliza el equipo conforme
al fin previsto.

Campos de aplicacion
El AMS 348i... es adecuado para los siguientes campos de aplicacién:
e Mediciones de distancia para el posicionamiento de partes moviles de equipo,
automatizadas, como p.ej:
- Eje de carrera y elevacion de aparatos de servicio de estanterias
- Gruas puente de pértico y sus carros portacargas
- Unidades de desplazamiento
- Ascensores
- Instalaciones de galvanizado

AMS 348i Leuze electronic
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A

Trabajar siendo conscientes de la seguridad

Cuidado

No esta permitida ninguna intervencion ni modificacion del equipo que no esté descrita
expresamente en este manual.

No se debe abrir el equipo. Las transgresiones causaran la pérdida de la garantia. Tras abrir
el aparato ya no se pueden garantizar las propiedades aseguradas.

Normas de seguridad

Observar las disposiciones legales locales y las prescripciones de las asociaciones
profesionales que estén vigentes.

Cuidado
EI AMS 348i... no es un médulo de seguridad conforme a la directiva de maquinaria de la UE.

Personal cualificado

El montaje, la puesta en marcha y el mantenimiento de los equipos deben ser realizados
unicamente por personal técnico cualificado. Los trabajos eléctricos deben ser realizados
unicamente por personal electrotécnico cualificado.

jCuidado radiacion laser!

El AMS 348i trabaja con un laser de luz roja de clase 2 segtin EN 60825-1. ;Mirar
prolongadamente la trayectoria del haz puede lesionar Ila retina del ojo!

iNo mire nunca directamente al haz de laser!
iNo dirija el haz de laser del AMS 348i hacia personas!

jPreste atencion durante el montaje y la alineacion del AMS 348i a las reflexiones del
haz de laser provocadas por superficies reflectoras!

Observe las disposiciones de proteccion contra laser segun (DIN) EN 60825-1 en la
version actualizada. La potencia de salida del haz de laser en la ventana de salida es
de max. 4,0mW segun EN 60825-1. La potencia media del laser es inferior a un 1mwW
de acuerdo con laser clase 2 y segun CDRH Class 2.

El AMS 348i utiliza un diodo laser de baja potencia en el intervalo de luz roja visible
con una longitud de onda emitida de 650 ... 690nm.

Cuidado
iADVERTENCIA! El empleo de diferentes dispositivos de operacion y de ajuste o el

proceder de una manera diferente a la descrita aqui, puede llevar a una peligrosa
exposicion de radiacion.

Leuze electronic AMS 348i 8
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El AMS 348i tiene los siguientes rétulos en la carcasa:

e

& Leuze electronic

AMS 300i 300 H
Part Number: 50112345
Serial Number: 1010A123456 001

Manufactured: Oct. 2010
V1.00 PO Box 1111
D-73277 Owen

Software:
MAC 00:15:7b:1a:11:22
Supply: 18-30V DC

A Sefal de advertencia de peligro
B Rétulo de advertencia y de certificacion

LASER LIGHT

DO NOT STARE INTO BEAM
Maximum Output:
Puls duration
Wavelengih

LASER PRODUCT

CLASS 2
EN 60825-1:2007 (IEC 60825-1:2007)
Complies with 21 CFR 1040.10

LASERSTRAHLUNG

NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN

Max
Puis
Wellenlange:

. Leistung:
dauer

LASER KLASSE 2
DIN EN 60825-1:2008-05

(] Placa de caracteristicas con num. de articulo, nim. de versién, fecha de producciény num.
de serie. En equipos basados en EtherNet la direccion MAC ID se encuentra en la placa
de caracteristicas. Tenga en cuenta que la placa de caracteristicas representada es sélo

orientativa y no se corresponde con el original.

Figura 2.1:  Ubicacion de la placa de caracteristicas en el AMS 348i

9 AMS 348i
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3.1

Puesta en marcha rapida/principio de funcionamiento

Nota

A continuacion encontrard una descripcion breve para la primera puesta en marcha del
AMS 348i. En apartados posteriores del manual encontrara explicaciones mas detalladas
sobre cada uno de los puntos tratados.

Montaje de AMS 348i

El montaje del AMS 348i y del reflector correspondiente se realiza en dos paredes lisas,
opuestas y planoparalelas.
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Figura 3.1:  Esquema del montaje

Cuidado

Para una medicion de posicion libre de errores es necesaria una visibilidad directa entre el
AMS 348i y el reflector.

Montaje del equipo

El laser se sujeta con 4 tornillos (M5) a una pared vertical.

La alineacién se realiza mediante 2 tornillos de ajuste. El punto de haz laser se debe ajustar
posicionando este en la mitad del reflector. La fijacion de la alineacién ajustada se realiza
con la tuerca moleteada y un apriete firme de la tuerca M5.

Encontrara informacion mas detallada en el capitulo 5.2 y el capitulo 5.3.

Montaje del reflector

El reflector se sujeta con 4 tornillos (M5) a una pared vertical. El reflector se inclina utilizando
los dispositivos adjuntos. El reflector debe inclinarse aprox. 1°.

Encontrara informacion mas detallada en el capitulo 6.4.
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3.2

3.3

3.4

Conexion de la alimentacion de tension

El sistema de medicién por laser se conecta por medio de conectores circulares M12. La
conexion de la alimentacion de tensién (18 ... 30VCC) se realiza por medio de la conexion
M12 PWR. Se dispone aqui ademas de 2 entradas/salidas libremente programables para
la adaptacion individual a la respectiva aplicacion.

Encontrara informacion mas detallada en el capitulo 7.

Pantalla

Cuando el sistema de medicion por laser estd conectado a la tension, se puede leer en el
display el estado del equipo asi como los valores de la posicién medida. El display cambia
automaticamente a la indicacién de los valores de medicion.

Por medio de las teclas «Arriba» y «Abajo» @ @ a la izquierda del display se pueden leer
y cambiar diferentes datos asi como los parametros.

Encontrara informacion mas detallada en el capitulo 8.

AMS 348/ conectado a PROFINET

Instale el archivo GSDML correspondiente al AMS 348i en el administrador de PROFINET
de su dispositivo de control. Active los médulos deseados (como minimo un moédulo).

La direccién de red para PROFINET se asigna mediante el administrador de PROFINET.

Funcionamiento autonomo en la red PROFINET

Para el funcionamiento auténomo del AMS 348i la red PROFINET se conecta en BUS IN.
BUS OUT no necesita resistencia terminal.

Funcionamiento de red en PROFINET

En el funcionamiento de red el AMS 348i se conecta a través de BUS IN ala red PROFINET.
Con el switch integrado del AMS 348i se pueden conectar a través de la conexiéon BUS OUT
otras estaciones PROFINET.

Puesta en marcha del AMS 348i
Los procesos descritos a continuacion configuran un AMS 348i en un PLC Siemens Simatic
S7.
e Conexion de la tensién de alimentacion.
El AMS 348i muestra el menu principal «Estado y valores de medicion».
¢ Instalacion del archivo GSD correspondiente en el administrador de hardware Simatic.
e Configuracion de la red PROFINET incluyendo el archivo GSD del AMS 348i.
Determinacion de las direcciones IP, mascara de subred y determinacién del nombre
del equipo asignado a la direccién IP.
e Descarga del proyecto al control Siemens conectado.
Mas informacién sobre los pasos de puesta en marcha, vea el capitulo 9.8.4 «Pasos de
configuracién para un dispositivo de control Siemens Simatic S7».
Encontrara informacion mas detallada en el capitulo 9.
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Datos técnicos

4 Datos técnicos

4.1 Datos técnicos del sistema de medicion por laser

411 Datos generales AMS 348i

Datos técnicos de medicion

Rango de medicion

Exactitud

Reproducibilidad "

Didmetro del punto de luz
Salida para el valor de medicion
Tiempo de integracion
Resolucion

Deriva de temperatura
Influencia de temperatura
Influencia de presion atmosférica
Velocidad de desplazamiento

Datos eléctricos
Tension de alimentacién Vin 2
Consumo de corriente

Datos dpticos
Emisor

Clase de laser
Vida dtil del laser

Interfaces
Tipo de interfaz

Protocolo
Conformance Class

Elementos de servicio e indicacion

Teclado
Display
LED

AMS 3487 40 (H) AMS 348/ 120 (H) AMS 348 200 (H) AMS 348 300 (H)

0,2...40m 0,2...120m 0,2...200m 0,2...300m

+2mm +3mm +5mm
0,5mm 0,7mm 1,0 mm

<40mm <100mm <150mm <225mm

1,7ms
8ms
ajustable, ver capitulo con interfaces individuales
<0,Tmm/K
1ppm/K
0,3ppm/hPa
<10m/s

18 ... 30VCC
sin calefaccion del equipo: < 250mA / 24V CC
con calefaccion del equipo: < 500mA / 24VCC

diodo laser, luz roja, longitud de onda 650 ... 690 nm
2 seglin EN 60825-1, CDRH
temperatura media / afio 50°C: 23.000h
25°C: 60.000h
20°C: 75.000h
10°C: 120.000h

PROFINET-RT con switch integrado
para BUS IN y BUS OUT
comunicacion PROFINET-RT
B

4 teclas
display grafico monocromatico, 128 x 64 Pixel
4 LEDs, 2 de ellos para indicar la conexion PROFINET

Leuze electronic
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Datos técnicos & Leuze electronic

Entradas/Salidas

Cantidad 2, programables
Entrada con proteccion contra polarizacion inversa
Salida max. 60mA, con proteccion contra cortocircuitos
Datos mecanicos
Carcasa fundicion a presion de cinc y aluminio
Optica vidrio
Peso aprox. 2,45kg
indice de proteccion IP 65 segun EN 60529 4

Condiciones de medio ambiente
Temperatura de operacion

Sin calefaccion del equipo -5°C ... +50°C
Con calefaccion del equipo 30°C ... +50°C 9
Temperatura de almacenamiento -30°C ... +70°C
Humedad atmosférica méx. 90% humedad relativa, sin condensacion
Capacidad de carga mecanica/eléctrica
Oscilar segun EN 60068-2-6
Ruido seguin EN 60060-2-64
Choque segun EN 60068-2-27
CEM seguin EN 61000-6-2 y EN 61000-6.4 5

1)  Error estatico 1 Sigma, duracién minima de encendido 2min.

2) En aplicaciones UL: s6lo para el uso en circuitos «Class 2» segiin NEC.

3) Desactivando el diodo laser cuando la instalacién esta parada se puede prolongar sensiblemente la
vida util del equipo. La vida util del equipo esta calculada con una tasa de fallos del 1%.

4) Con conectores M12 atornillados o bien con tapaderas colocadas.

5) En equipos con calefaccion se puede ampliar el rango de conexion/desconexion de la calefaccion
interna para evitar la formacion de liquido por condensacién. Debido a la potencia de calefaccion
limitada del AMS 348i no se puede garantizar que se evite 100% la formacién de depésito liquido por
condensacion.

6) Esto es un dispositivo de la clase A. Este dispositivo puede provocar interferencias en zonas
residenciales; en tal caso, el explotador puede solicitar la implantacién de medidas adecuadas.

El AMS 348i esta disefiado en la clase de seguridad Ill para la alimentacion
con PELV (Protective Extra Low Voltage) (tension baja de proteccion
separacion segura).

13 AMS 348i Leuze electronic
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4.1.2 Dibujo acotado AMS 348i
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Figura4.1:  Dibujo acotado AMS 348i
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Datos técnicos & Leuze electronic

4.1.3 Sinopsis de los tipos de AMS 348i

AMS 348i (PROFINET)
Designacion de tipo Descripcion Nuim. de articulo
AMS 348i 40 Alcance 40m, interfaz PROFINET 50113709
AMS 348120 Alcance 120m, interfaz PROFINET 50113710
AMS 348i 200 Alcance 200m, interfaz PROFINET 50113711
AMS 348/ 300 Alcance 300m, interfaz PROFINET 50113712
AMS 348i40 H Alcance 40m, interfaz PROFINET, calefaccion integrada 50113713
AMS 348i120 H Alcance 120m, interfaz PROFINET, calefaccion integrada 50113714
AMS 348200 H Alcance 200m, interfaz PROFINET, calefaccion integrada 50113715
AMS 348/ 300 H Alcance 300m, interfaz PROFINET, calefaccion integrada 50113716
Tabla 4.1: Sinopsis de los tipos AMS 348i
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5 Instalacion y montaje
5.1 Almacenamiento, transporte

Cuidado

A Embale el equipo a prueba de impactos y protegido contra la humedad para su transporte
y almacenamiento. El embalaje original ofrece la proteccion dptima. Observe las condiciones
ambientales permitidas especificadas en los datos técnicos.

Desembalaje

% Asegurese de que el contenido del paquete no esta deteriorado. En caso de que haya
algun deterioro, comuniqueselo al servicio postal o al transportista, respectivamente, y
notifiqueselo al proveedor.

% Compruebe el contenido del suministro conforme a su pedido y a los documentos de
entrega, atendiendo a:

e Cantidad suministrada

¢ Tipo y variante del equipo segun la placa de caracteristicas

e Guia rapida
La placa de caracteristicas informa del tipo de AMS 348i de su equipo. Consulte los datos
exactos a este respecto en el capitulo 11.2.

Placas de caracteristicas

Wce

& Leuze electronic

AMS 300i 300 H

Part Number: 50112345

Serial Number: 1010A123456 001

Manufactured: Oct. 2010

Software: V1.0 PO Box 1111
ot n s D-73277 Owen

MAC: 00:15:70:1a:11:22 Made in Germany

Supply: 18-30V DC www.leuze.com

Figura5.1:  Placa de caracteristicas del equipo tomando como ejemplo el AMS 3004

Nota

.II.. Tenga en cuenta que la placa de caracteristicas representada es sdlo orientativa y no se
corresponde con el original.

% Guarde el embalaje original para su posible almacenamiento o envio ulteriores.

Leuze electronic AMS 348i 16



Instalacion y montaje & Leuze electronic

Si tiene alguna duda, dirijase a su proveedor o a la oficina distribuidora de Leuze electronic
de su zona.

% Al eliminar el material del embalaje, observe las normas locales vigentes.

5.2 Montaje del AMS 348i
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Figura 5.2:  Montaje del equipo
El montaje del AMS 348i y del reflector correspondiente se realiza en dos paredes o partes
de la instalacién opuestas, lisas y planoparalelas. Para una medicion de posicién libre de
errores es necesaria una visibilidad sin interrupciones entre el AMS 348i y el reflector.
Utilice para la sujecién del sistema de medicidn por laser tornillos M5. Asegure los tornillos
con una arandela dentada para que no se suelten por la vibracion.
17 AMS 348/ Leuze electronic



& Leuze electronic Instalaciéon y montaje

Alineacion del punto de haz de laser céntrico al reflector

El punto de haz laser se alinea de tal forma que en la medicién de distancia maximay minima
éste siempre llegue al medio del reflector opuesto. Para la alineacién, use los dos tornillos
de cabeza hexagonal M5 (<A» en figura 5.2). Asegurese de que durante la alineacion estén
ampliamente abiertas la tuerca moleteada y la contratuerca ("B" en figura 5.2).

Cuidado

& Para que la alineacion del sistema de medicion por laser no se desajuste en el
funcionamiento continuo, apriete a mano la tuerca moleteada y fijela bien con la tuerca SW4
(«B» en figura 5.2). La tuerca moleteada y la tuerca deben apretarse solo después del ajuste.

Cuidado
A No se debe abrir el equipo. Las transgresiones causaran la pérdida de la garantia. Tras abrir
el aparato ya no se pueden garantizar las propiedades aseguradas.

Leuze electronic AMS 348i 18



Instalacion y montaje

& Leuze electronic

5.2.1

Escuadra de montaje opcional

Como accesorio puede adquirirse opcionalmente una escuadra para montar el AMS 348i
sobre una superficie plana y horizontal.

Designacion de tipo: MW OMS/AMS 01
Numero de articulo: 50107255
146
56 45
(& (mn .
b o
| ﬁ\ | o A
4 | 1 -2
e e N
s 8 w
i 2
< =
39 45 140
110
D e
(S
o (3 ()
s |t
" N
A Hazléserﬂiw

Figura 5.3:

Escuadra de montaje opcional
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& Leuze electronic Instalaciéon y montaje

5.2.2

=10

Distancias de montaje

Distancia paralela minima a los AMS 348i contiguos

La minima distancia paralela posible a los AMS 348i contiguos viene determinada por la
maxima distancia medida y las propiedades del reflector. La distancia paralela del punto
de haz laser en el reflector es determinante para que los equipos proximos no se interfieran
reciprocamente.

Reflector 1 Reflector 2

R i
SRS ]

B R R X X e o]
e e e

X

Figura 5.4:  Distancia paralela minima X a los AMS 348/ contiguos

Min. distancia paralela del punto de haz laser X = 100mm + (max. distancia de medicion en
mm x 0,01).

Nota

Tenga presente que los dos puntos de luz laser pueden acercarse debido a las tolerancias
de los movimientos.

Si los dos AMS 348i estan separados desde el punto de vista dptico (por ejemplo por estar
montados en diferentes filas de estanterias), también se podra elegir una distancia paralela
menor, ya que en tal caso no se interfieren reciprocamente.

Distancia minima a una transmision optica de datos DDLS 200 cercana

La barrera fotoeléctrica de datos de la serie DDLS 200 y el AMS 348i no se interfieren
mutuamente. Dependiendo del tamafo del reflector utilizado se podra montar la barrera
fotoeléctrica de datos con una distancia de montaje minima de 100mm con respecto al
AMS 348i. La distancia de montaje es independiente de la distancia.

Leuze electronic AMS 348i 20
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5.3

VAN

5.3.1

Montaje del AMS 348i con unidad de desviacion del haz laser

Generalidades

Las dos unidades de desviacion disponibles sirven para desviar 90° el haz laser; vea
«Accesorios - unidad de desviacion» en la pagina 98.

Cuidado

Las unidades de desviacion estan disefiadas para un alcance maximo de 40m.
Mayores distancias a pedido.

Montaje de la unidad de desviacion del haz laser con escuadra de fijacion incorporada

El AMS 348i es atornillado al sistema mecanico de la unidad de desviacion US AMS 01. El
espejo puede montarse en 3 direcciones de desviacion:

1. Desviacion de haz hacia arriba

2. Desviacién de haz hacia la izquierda

3.  Desviacién de haz hacia la derecha

El montaje de la unidad de desviacién se realiza en paredes o partes del equipo
planoparalelas y lisas. Para una medicion de posicion libre de errores es necesaria una
visibilidad sin interrupciones entre el AMS 348i'y el espejo deflector, asi como entre el espejo
y el reflector.

Utilice para la sujecién de la unidad de desviacion tornillos M5. Asegure los tornillos con
una arandela dentada para que no se suelten por la vibracion.

Figura 5.5:  Variantes de montaje de la unidad de desviacién del haz laser US AMS 01
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Instalacion y montaje

5.3.2

Dibujo acotado de unidad de desviacion US AMS 01
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Figura 5.6:

Dibujo acotado de unidad de desviacién US AMS 01

Leuze electronic

AMS 348i

22



Instalacion y montaje & Leuze electronic

5.3.3

O
Il

Montaje de unidad de desviacion US 1 OMS sin escuadra de fijacion

La unidad de desviacion US 1 OMS y el AMS 348i se montan separados.

Nota

Asegurese de que, durante el montaje, el punto de haz laser del AMS 348i incida en el centro
del espejo deflector.
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Figura5.7:  Foto y dibujo acotado de unidad de desviacion US 1 OMS

El punto de haz laser se alinea con respecto al reflector como se describe en capitulo 5.2.
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6

6.1

6.2

Reflectores

Generalidades

ElI AMS 348i mide las distancias con respecto a una cinta reflectora especificada por Leuze
electronic. Todos los datos técnicos indicados para el AMS 348i, como p. €j. el alcance o
la exactitud, pueden conseguirse tan sélo utilizando las cintas reflectoras especificadas por
Leuze electronic.

Las cintas reflectoras se encuentran disponibles en forma de simples laminas
autoadhesivas o pegadas sobre una placa de metal, y con calefaccién integrada como
variante especial para rangos de temperaturas bajas. Las cintas reflectoras con calefaccion
presentan la denominacion «Cinta reflectora ...x...-H», donde la abreviatura «H» indica la
variante con calefaccion.

Las cintas reflectoras/reflectores deben pedirse por separado. El usuario debe elegir el
tamafio. El capitulo 6.3 indica una serie de recomendaciones acerca del tamafio del reflector
en funcién de la distancia a medir. Las recomendaciones, no obstante, deberan ser
verificadas en todos los casos nuevamente por parte del usuario mediante una prueba
individual para el caso de aplicacion concreto.

Descripcion de las cintas reflectoras

La cinta reflectora es de un material blanco de reflexién a base de microprismas. Los
microprismas estan protegidos por una capa muy transparente y de elevada dureza.

La capa protectora puede provocar reflexiones en la superficie bajo determinadas
circunstancias. Las reflexiones en la superficie son desviadas inclinando ligeramente la cinta
reflectora en el AMS 348i. La inclinaciéon de la cinta reflectora/los reflectores se describe
en el capitulo 6.4.2. La inclinacién requerida se puede consultar en la tabla 6.1 «Inclinacién
del reflector usando manguitos distanciadores» en la pagina 33.

Las cintas reflectoras estan provistas de una lamina protectora que puede ser retirada
facilmente. Esta debe ser retirada del receptor antes de la puesta en marcha del sistema
completo.

Leuze electronic AMS 348i 24
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6.2.1

6.2.2

Datos técnicos de las laminas autoadhesivas

Articulo

Denominacién del tino Cinta reflectora Cinta reflectora Cinta reflectora

P 200x200-S 500x500-S 914x914-S
N° art. 50104361 50104362 50108988
Tamafio de la cinta 200x200mm 500x500mm 914x914mm
Temperatura de pegado +5°C .. +25°C
recomendada
Resistencia térmica con 40°C .. +80°C

la lamina pegada

Superficie de adherencia

La superficie de adherencia debe estar limpia, seca y sin grasa.

Corte de lamina

Con una herramienta afilada siempre de lado de la estructura de prisma.

Limpieza

No utilizar sustancias con efectos abrasivos. Como producto de limpieza se puede
emplear un detergente doméstico comun. Aclarar con agua limpia y secar la
superficie.

Almacenamiento de
la cinta

Almacenar en lugar fresco y seco.

Datos técnicos para cinta reflectora sobre placa de metal

La cinta reflectora esta pegada sobre una placa de metal. La placa de metal incluye
distanciadores para colocar la placa en posicion inclinada y asi desviar las reflexiones de
la superficie (vea el capitulo 6.4.2 «<Montaje del reflector»).

Articulo

Denominacién del tino Cinta reflectora Cinta reflectora Cinta reflectora

P 200x200-M 500x500-M 914x914-M
N° art. 50104364 50104365 50104366
Tamaiio de la cinta 200x200mm 500x500mm 914x914mm
Dimensiones externas de 250 x250mm 550 x550mm 964 x964mm
la placa de metal
Peso 0,8kg 4kg 25kg

No utilizar sustancias con efectos abrasivos. Como producto de limpieza se puede

Limpieza emplear un detergente doméstico comun. Aclarar con agua limpia y secar la

superficie.

Almacenamiento del
reflector

Almacenar en lugar fresco y seco.
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6.2.3 Dibujo acotado de una cinta reflectora sobre una placa de metal

O iAlinear siempre lamarca TOP
L con las conexiones AMS!
H (capitulo 6.4.2)

XL $6,5

Figura6.1:  Dibujo acotado de reflectores

Articulo Cinta reflectora (mm) Placa reflectora (mm)
xL yL XL YL L
Cinta reflectora 200x200-M 200 200 250 250 214
Cinta reflectora 500x500-M 500 500 550 550 514
Cinta reflectora 914x914-M 914 914 964 964 928
Leuze electronic AMS 348i
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6.2.4 Datos técnicos para reflectores con calefaccion

La cinta reflectora esta pegada a un soporte caldeado y aislado térmicamente. Gracias al
aislamiento térmico, el rendimiento energético es muy elevado.

Solamente la cinta reflectora se mantiene a la temperatura adecuada por medio de la
calefaccion integrada. Gracias al aislamiento en la parte posterior el calor generado no
puede perderse a través de la construccion metalica. El gasto de energia se reduce al utilizar
de manera continuada la calefaccién.

Articulo

Denominacion del tioo Cinta reflectora Cinta reflectora Cinta reflectora

p 200x200-H 500x500-H 914x914-H
N° art. 50115020 50115021 50115022
Alimentacién de tension 230VCA
Potencia 100W 150W 500W
Consumo de corriente ~0,5A ~1A ~2,5A
Longitud del cable de

) ” 2m

alimentacion
Tamario de la cinta reflectora 200x200mm 500x500mm 914 x914mm
Dimensiones externas del 250 x250mm 550 x550mm 964 x964mm
material soporte
Peso 0,5kg 2,5kg 12kg

Regulacion de la temperatura

Calefaccion con regulacion de acuerdo a las siguientes temperaturas de
conexion/desconexion medidas en la superficie del reflector.

Temperatura de conexion ~5°C
Temperatura de desconexion ~20°C
Temperatura de operacion -30°C... +70°C
Temperatura de almacenamiento -40°C ... +80°C

Humedad atmosférica

méax. 90% (sin condens.)

Limpieza

No utilizar sustancias con efectos abrasivos. Como producto de limpieza
se puede emplear un detergente doméstico comuin. Aclarar con agua limpia
y secar la superficie.

Almacenamiento del reflector

Almacenar en lugar fresco y seco.
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Reflectores

6.2.5 Dibujo acotado de reflectores con calefaccion

O

Il

jAlinear siempre lamarca TOP

con las conexiones AMS!
(capitulo 6.4.2)

o

Cinta reflectora

Tapa de conexion

2000

XL =1

Cable de silicio
3 x 0,75mmz2

TOP

Figura 6.2:  Dibujo acotado de reflectores con calefaccion

Articulo Cinta reflectora (mm) Placa soporte aislada (mm)
xL yL XL YL L
Cinta reflectora 200x200-H 200 200 250 250 214
Cinta reflectora 500x500-H 500 500 550 550 514
Cinta reflectora 914x914-H 914 914 964 964 928
Leuze electronic AMS 348i 28
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6.3

VAN

Seleccion del tamano de reflector

Dependiendo de la configuracion de la instalacion, el reflector se puede montar sobre el
vehiculo (mévil) o de forma fija.

Cuidado

Los tamafios de los reflectores abajo expuestos son una recomendacion de la empresa
Leuze electronic para el montaje en la parte movil del AMS 348i. Para el montaje estacionario
del AMS 348i basta un reflector mas pequefio para todas las distancias de medicidn.

El responsable de la configuracion de la instalacion debe comprobar en todos los casos si,
debido a tolerancias mecdnicas de carrera, es necesario emplear un reflector mayor que el
recomendado. Esto rige especialmente en caso de montaje en la parte movil del sistema de
medicion por laser. El haz laser debe incidir de manera continua en el reflector durante el
recorrido. En el caso de un montaje en la parte movil del AMS 348i el tamafo del reflector
debe compensar las posibles tolerancias de carrera y el movimiento aleatorio del punto de
luz sobre el reflector que de ellas se derivan.

Sinopsis de los tipos de reflectores

Tamaiio de reflector recomendado

Seleccion de AMS 348i Tamaiio de reflector Denominacion de tipo Num. de articulo

(alcance en m) recomendado |...-S = autoadhesivo
(Alto x Ancho) |...-M = placa de metal
...-H = calefaccién
AMS 348i 40 (40m max. ) 200x200mm Cinta reflectora 200x200-S 50104361

Cinta reflectora 200x200-M 50104364
Cinta reflectora 200x200-H 50115020

AMS 348i 120 (120 m max. ) 500x500mm Cinta reflectora 500x500-S 50104362

Cinta reflectora 500x500-M 50104365
Cinta reflectora 500x500-H 50115021

AMS 348i 200 (200 m max. ) 749x914mm Cinta reflectora 749x914-S 50104363
914x914mm Cinta reflectora 914x914-M 50104366
Cinta reflectora 914x914-S 50108988
Cinta reflectora 914x914-H 50115022

AMS 348i 300 (300 m max. ) 749x914mm Cinta reflectora 749x914-S 50104363
914x914mm Cinta reflectora 914x914-M 50104366
Cinta reflectora 914x914-S 50108988

Cinta reflectora 914x914-H 50115022
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6.4

6.4.1

A

6.4.2

A

Montaje del reflector

Generalidades

Cintas reflectoras autoadhesivas

Las cintas reflectoras de la serie «Cinta reflectora ...x...-8» — autoadhesiva — deben ser
pegadas sobre una superficie limpia y libre de grasa. Para ello recomendamos una placa
de metal, puesta a disposicion ya en la estructura.

Como se describe en la tabla 6.1, la cinta reflectora debe estar inclinada.

Cintas reflectoras sobre metal

Las cintas reflectoras de la serie «Cinta reflectora ...x...-M» estan provistas de las perfora-
ciones de sujecion correspondientes. Para alcanzar el angulo de inclinacion necesario se
incluyen en el volumen de suministro manguitos distanciadores. Vea para ello tabla 6.1.

Reflectores con calefaccion

Las cintas reflectoras de la serie «Cinta reflectora ...x...-H» estan provistas con las perfora-
ciones de sujecion correspondientes. El reflector no se puede montar en plano debido a la
conexion trasera de la alimentacion de tensiéon. El paquete de suministro incluye 4
manguitos distanciadores con dos longitudes diferentes. Con los manguitos distanciadores
se consigue una distancia base a la pared, asi como la inclinaciéon necesaria para desviar
la reflexion de la superficie. Vea para ello tabla 6.1.

El reflector esta equipado con un cable de conexién de 2m de longitud para una alimenta-
cion de 230V CA. Conecte el cable al distribuidor mas préximo. Tenga en consideracion los
valores de consumo de corriente mencionados en los datos técnicos.

Cuidado
Las conexiones deben ser realizadas tunicamente por personal electrotécnico cualificado.

Montaje del reflector

La combinacién integrada por sistema de medicién por laser y ldmina reflectora/reflector
se monta de tal forma que el punto de haz de laser alcance la lamina sin interrupciones y
lo mas central posible.

Utilice para ello los elementos de ajuste previstos en el AMS 348i... (vea el capitulo 5.2
«Montaje del AMS 348i»)). Dado el caso, retire la lamina protectora del reflector.

Cuidado

La etiqueta «TOP» colocada en los reflectores debe estar orientada en la misma direccion
que las conexiones del AMS 348i.

Ejemplo:

Si el AMS 348i esta montado de tal manera que las conexiones M 12 estan arriba, la etiqueta
«TOP» del reflector se debe encontrar también arriba. Si el AMS 348i esta montado de tal
manera que las conexiones M 12 se encuentran en el lateral, la etiqueta «TOP» del reflector
estara igualmente en el lateral.
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O Nota

H El reflector debe ser inclinado. Utilice para ello manguitos distanciadores. Incline el reflector
de tal forma que los reflejos de superficie del protector de lamina se desvien hacia la
izquierda, derecha o arriba. Evite un reflejo hacia abajo, ya que se pueden generar
reflejos adicionales en el carril de marcha. En el capitulo 6.4.3 se indica la inclinacion
adecuada en relacion al tamafio del reflector, y con ello la longitud de los separadores.

Cintas reflectoras ...-Sy ...-M

Inclinacién 1°

Reflexion directa por
estructura triple

Reflexién de superficie derivada por
inclinacion de la cinta reflectora

Figura 6.3:  Montaje del reflector

Inclinacién 1°

N

- ¢} [¢]

o EEE ¢ op R o

Manguitos distanciadores

Figura 6.4:  Inclinacion del reflector
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Cintas reflectoras ...-H

Inclinacién aprox. 1°

Reflexién directa por
estructura triple

Reflexién de superficie derivada por
inclinacién de la cinta reflectora

Figura 6.5:  Montaje de reflectores con calefaccion

Inclinacién aprox. 1°

Manguitos distanciadores

Figura 6.6:  Inclinacion del reflector con calefaccion
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6.4.3
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Tabla para la inclinacion de reflector

Tipo de reflector

Inclinacion usando manguitos distanciadores "

Cinta reflectora 200x200-S
Cinta reflectora 200x200-M

2x5mm

Cinta reflectora 200x200-H

2x15mm \

2x20mm

Cinta reflectora 500x500-S
Cinta reflectora 500x500-M

2x10mm

Cinta reflectora 500x500-H

2x15mm \

2 x 25mm

Cinta reflectora 749x914-S

2x20mm

Cinta reflectora 914x914-S
Cinta reflectora 914x914-M

2x20mm

Cinta reflectora 914x914-H

2x15mm \

2x35mm

1) Los manguitos distanciadores estan incluidos en el suministro de las cinta reflectoras

...-My...-H

Tabla 6.1: Inclinacion del reflector usando manguitos distanciadores

Nota

El funcionamiento seguro del AMS 348i y los consiguientes niveles maximos de alcance y
exactitud sdlo pueden conseguirse utilizando las cintas reflectoras especificadas por Leuze
electronic. Si se utilizan otros reflectores no se puede garantizar el funcionamiento correcto.
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7.1

A

A

>

Conexion eléctrica

Los sistemas de medicion por laser AMS 348i se conectan usando conectores circulares
M12 con diferentes codificaciones. De esa forma se garantiza la asignacion Unica e
inequivoca de las conexiones.

Nota

Para todos los enchufes se pueden obtener los correspondientes conectores parejos, o bien
cables confeccionados. Mas detalles al respecto, vea el capitulo 11 «Vista general de tipos
y accesorios».

BUS OUT
Hembrilla M12
(codificacién D)

BUS IN
Hembrilla M12
(codificacién D)

PWR/10s
Conector M12
(codificacion A)

Leuze SERVICE
Hembrilla M12
(codificacion A)

Figura7.1:  Conexiones del AMS 348i

Indicaciones de seguridad para la conexion eléctrica

Cuidado

Antes de la conexidn asegurese que la tension de alimentacion coincida con el valor en la
placa de caracteristicas.

La conexion del equipo deben ser realizadas unicamente por un electricista cualificado.
Tenga en cuenta que la conexion de tierra funcional (FE) debe ser correcta. Unicamente con
una tierra funcional debidamente conectada queda garantizado un funcionamiento exento
de perturbaciones.

Si no se pueden eliminar las perturbaciones, el equipo ha de ser puesto fuera de servicio y
protegido contra una posible operacion casual.

Cuidado

En aplicaciones UL esta permitido el uso exclusivamente en circuitos de Class 2 segun NEC
(National Electric Code).

Los sistemas de medicion por ldser estan disefiados con la clase de seguridad Il para la
alimentacion con PELV (Protective Extra Low Voltage).
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iNota!

O
H El indice de proteccion IP 65 se alcanza solamente con enchufes atornillados o bien con
tapaderas atornilladas

A continuacién describiremos en detalle las distintas conexiones y asignaciones de los
pines.

7.2 PWR - Alimentacion de tension / entrada/salida de conmutacion

PWR (conector de 5 polos, codificacion A)
Pin Nombre Observacion
1 VIN Tension de alimentacion positiva
+18 ... +30VCC
2 10 1 Entrada/salida de conmutacion 1
VIN (vea también el modulo 4/5)
3 GND Tension de alimentacion negativa 0VCC
Entrada/salida de conmutacion 2
Vo2 4 Vo2 (vea también el mddulo 4/5)
Conector M12 . -
(codificacion A) 5 FE Tierra funcional
Rosca FE Tierra funcional (carcasa)
Tabla7.1: Asignacion de pines PWR

Encontrarda mas informacion acerca de la configuracién de la entrada /salida en el capitulo 8
y capitulo 9.

7.3 PROFINET BUS IN

BUS IN (hembrilla de 4 polos, codificacion D)
Pin Nombre Observacion
1 TD+ Transmit Data +
2 RD+ Receive Data +
o)3 |TD- 3 TD- Transmit Data -
4 RD- Receive Data -
Hembrilla M12 Rosca FE Tierra funcional (carcasa)
(codificacion D)
Tabla 7.2: Asignacion de pines BUS IN
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7.4 PROFINET BUS OUT

BUS OUT (hembrilla de 4 polos, codificacion D)

BUS OUT Pin Nombre Observacion

1 TD+ Transmit Data +

2 RD+ Receive Data +

3 TD- Transmit Data -

4 RD- Receive Data -
Hembrilla M12 Rosca FE Tierra funcional (carcasa)
(codificacion D)

Tabla 7.3: Asignacion de pines BUS OUT

7.5 Servicio

Servicio (hembrilla de 5 polos, codificacion A)

SERVICE Pin Nombre Observacion
RS232-TX 1 NC No asignado
Conductor de emisién RS 232/datos de
mantenimiento
3 GND Alimentacion de tension 0VCC
Conductor de recepcion RS 232/datos de
mantenimiento

Hembrilla M12 5 NC No utilizado
(codificacion A)

2 RS232-TX

RS732RX 4 RS232-RX

Rosca FE Tierra funcional (carcasa)

Tabla 7.4: Asignacion de pines Servicio

iNota!

La interfaz de servicio solo esta prevista para el uso por parte de Leuze electronic.

=10
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8

8.1

=10

Display y panel de servicio AMS 348i

Composicion del panel de servicio

LED Indicacion de estado Informacién de bus/interfaz LED

Barra grafica

Teclas de manejo

Figura 8.1:  Configuracidn del panel de servicio con el ejemplo de la variante del equipo con PROFIBUS AMS 304i

Nota

La figura es sdlo orientativa y la informacion del bus/interfaz que se muestra no se
corresponde con el AMS 348i.

8.2 Indicacion de estado y manejo
8.2.1 Indicaciones en el display
Mensajes de estado y de advertencia en el display
10l Entrada 1 o salida 1 activa:
Funcién segun parametrizacion.
oz Entrada 2 o salida 2 activa:
Funcién segun parametrizacion.
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LER

THF

FLE

ATT

ERR

Advertencia mensaje de prefallo laser:

Envejecimiento del diodo laser, equipo en condiciones de funcionar, solicitar
recambio o reparacion.

Advertencia de supervision de la temperatura:

Rango de temperatura interna del equipo permisible excedido/no alcanzado.

Error de plausibilidad:

Valor de medicion no plausible. Causas posibles: interrupcion del haz de luz, rango
de medicion excedido, temperatura permisible del interior del equipo excedida o
velocidad de desplazamiento >10m/s.

En los interfaces se indican segun configuracion el valor cero o el ultimo valor de
medicion valido.

Advertencia sobre la senal de recepcion:

La ventana de salida del haz laser o el reflector estan sucios o empafiados por causa
de la lluvia, vapor de agua o niebla. Limpiar o secar las superficies.

Error interno de hardware:
El equipo debe ser enviado al fabricante para la revision.

Barra grafica

A

Sefaliza la intensidad de la luz laser recibida.

La linea central representa el umbral de advertencia ATT. El valor de distancia es
aun valido y se indica en las interfaces.

Si no hay barra grafica aparece simultaneamente la informacién de estado PLB.

El valor de medicién se registra como no plausible. En los interfaces se indican
segun configuracion el valor cero o el Ultimo valor de medicién valido.

Informacion sobre la interfaz

El display indica con «LNKO» y «LNK1» la presencia de una conexién EtherNet para BUS IN
y BUS OUT. Si a pesar de estar conectado el cable de datos no se muestra la informacion
de estado «<LNKO» o «LNK1», entonces la conexion es incorrecta.

101
Iz
ERER

LZR FLE LHEE Indicacién de conexion
THF  ATT

LHEL < EtherNet presente

~——— Valor de posicion

El estado de conexién se sefaliza adicionalmente con un LED multicolor en color verde/
naranja debajo de los conectores BUS IN y BUS OUT, vea el capitulo «LED LINK para
BUS IN y BUS OUT».

Leuze electronic

AMS 348i 38



Display y panel de servicio AMS 348i & Leuze electronic

8.2.2

Valor de posicion
El valor de medicién de posicion se indica en la unidad parametrizada.

+ET B

B En el ajuste métrico se muestra el valor de medicién siempre en metros con
3 decimales.

+E8T:8in En el ajuste en pulgadas se muestra siempre el valor de medicion en pulgadas

con 1 decimal.

Indicaciones de estado con LEDs

LED PWR
PWR
o apagado Equipo OFF
- No hay tensién de alimentacion
PWR
_‘.’_ verde intermitente LED Power parpadea en verde
o - No se emiten valores de medicion
- Tension presente
- Auto prueba en marcha
- Inicializacién en marcha
- Descarga de parametros en curso
- Proceso de arranque en marcha
PWR
%) luz permanente verde LED Power verde
- AMS 348i ok
- Salida para el valor de mediciéon
- Autotest finalizado con éxito
- Supervisién de equipo activa
PWR
_"’_ rojo intermitente Power LED parpadea en rojo
o - Elequipo esta en orden pero se muestra un mensaje
de advertencia (ATT, TMP, LSR) en el display
- Interrupcion del haz luminoso
- Defecto de plausibilidad (PLB)
PWR
%) luz permanente roja LED Power rojo
- Noseemiten valores de medicién, mas detalles en el display
PWR
(®) luz parpadeante anaranjada LED Power parpadea en anaranjado
- Funcién de sefia de PROFINET
PWR
o luz permanente anaranjada LED Power anaranjado

- Configuracion via display
- No hay datos en la interfaz del host
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LED BUS

BUS

@) apagado

BlIJS
_“’_ verde intermitente
BUS

%) luz permanente verde
BUS
2@ rojo parpadeante
@

BUS

=) luz permanente roja
BUS

O

LED BUS apagado

- No hay tensién de alimentacion (Power)

- No se puede establecer comunicacion

- Comunicacion PROFINET no inicializada o inactiva

LED BUS parpadea en verde

- Inicializacién del AMS 348i, establecimiento de la
comunicacion

LED BUS verde
- Funcionamiento de red ok

- Conexion y comunicacion con el controller (PLC)
establecida («data exchange»)

LED BUS parpadea en rojo
- Error del bus, error de comunicacién

- Falla de parametrizacion o de configuracion («para-
meter failure»)

- 10-Error
- No hay intercambio de datos («no data exchange»)

LED BUS rojo
- Error del bus, error de la red

- No se establece la comunicacion (generaciéon de
protocolo) con el controller («<no data exchange»)

luz parpadeante anaranjada LED BUS parpadea en anaranjado

- Funcién de sefia de PROFINET

Leuze electronic
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LED LINK para BUS IN y BUS OUT

Un LED multicolor verde/naranja debajo de los conectores BUS IN y BUS OUT sefializa el
estado de conexion EtherNet/PROFINET.

ACTO @ LNKO ACT1 @ LNK1

LED LINK para
BUS IN

LED LINK para
BUS OUT

Q luz verde permanente LED LINK apagado

- El enlace esta presente, la conexion de hardware
con la siguiente estacién conectada es correcta. El
LED sefializa el mismo estado que «LNKO» y «LNK1»
en el display.

(@) luz parpadeante anaranjada LED LINK parpadea en anaranjado (ACT0/ACT1)
- Intercambio de datos con las estaciones

conectadas.
8.2.3 Teclas de mando
@ Arriba Navegar hacia arriba/al lado.
@ Abajo Navegar hacia abajo/al lado.
@ ESC Abandonar mendu.
@ ENTER Confirmar/introducir valor, cambio del plano de menu.

Movimientos dentro del menu
Los menus dentro de un nivel se seleccionan con las teclas hacia arriba/hacia abajo (@) (¥).

La opcién de menu seleccionada se activa con la tecla de confirmacion (€.
Al pulsar la tecla ESC ) se cambia al siguiente nivel de menu superior.
Al seleccionar una de las teclas se activa por 10min. la iluminacién del display.
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8.3

8.3.1

Ajuste de valores
Si es posible la entrada de valores, el display tendra el siguiente aspecto:

+@ Borrar posicién

CIBLZZASETES  sove E..El+ @ Introducir cifras
Estandar ---mmmmmmmmmm———— Urdclod
126 o zawe + @ Guardar

El valor deseado se ajusta con las teclas (&) (¥) y (@. Si se ha equivocado al introducir el
valor, puede corregirlo seleccionando <-1 y pulsando a continuacion ().

Seleccione entonces =aws con las teclas (A) (¥) y guarde el valor ajustado pulsando @).

Seleccion de opciones
Si es posible la seleccion de opciones, el display tendra el siguiente aspecto:

o OFF
O
Estandar ------mm-mm-m--- Unidad
APAGADO | |

La opcidn deseada se selecciona con las teclas (@) (¥). Activan la opcién pulsando ().

Descripcion del menu

Los mends principales

Después de conectar el Iaser a la tension se muestran por unos segundos las informaciones
del equipo. A continuacion el display muestra la ventana de medicién con todas las
informaciones de estado.

Inms: 2484 126 Menu principal Informaciones del equipo

Leuze electronic Con esta opcion de ment obtendra informaciones detalladas
GmkbH & Co. K& sobre.

Sk W O1.E.8 0 HM:l ¢ Tipo de equipo.

SHp mmmmmmmememeen e Fabricante.

o \Version de software y estado del hardware.
¢ Numero de serie.
No se puede introducir ninguna informacién a través del display.

Menu principal Informacién de red

Address: « Visualizacion de los ajustes de red.

Hetmoszks No se puede introducir ninguna informacién a través del display.
LR =TT H

MAC ID:

Do
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101 LSRR FLE LHKE Men principal Datos de estado y de medicion
0z THMP ATT ' LHKL * Muestra los mensajes de estado, de advertencia y de error.
ERF  Vista general del estado de las entradas/salidas de

conmutacion.
o Grafico de barras para el nivel de recepcion.

' o Link.
o Valor de medicién.
No se puede introducir ninguna informacién a través del display.
@ @ Vea «Indicaciones en el display» en la pagina 37.
Pardmetros Menu principal Parametros
Admindistraocidn FOram. e Parametrizacion del AMS.
FROFIMET Vea «Menu de parametros» en la pagina 44.
Valor de Fosicidn
E/S

@@

Seleccidn de idiomo Menu principal de seleccién de idioma
o Deutzch e Seleccion del idioma del display.

o Enalish Vea «Mend de seleccion de idioma» en la pagina 47.

o EsrFaFol

o FronFois

o Itoliono

@@

Seruvicio Menu principal Servicio
”"E'”E'“j’:"' de estodo e Muestra los mensajes de estado.
Dinan o Muestra los datos de diagndstico.
TDingndstico amrlindo No se puede introducir ninguna informacién a través del display.

Vea «Mend Servicio» en la pagina 48.

iNota!

En la contracubierta de este manual encontrard una pdagina desplegable con la
estructura de menu completa. Alli encontrara descritas brevemente las opciones de mend.

Encontrara una explicacion detallada de los distintos parametros en la descripcion de los
modulos GSD PROFINET (vea el capitulo 10.5 «Sinopsis de los mddulos de
configuracion»).

Cuidado

En caso de que los parametros sean cambiados mediante el display durante la operacion
por bus, entonces el AMS 348/ se separa del PROFINET al momento de activar la
habilitacion de parametros mediante el display. Los pardmetros definidos por el PROFINET
van a segundo plano, y se posibilita la modificacion de parametros mediante el display.
Después de salir de la habilitacion de parametros, el AMS 348i se conecta nuevamente de
manera automdtica al PROFINET. Al conectarse al PROFINET el AMS 348i recibe todos
los pardmetros del PROFINET Controller (PLC).

iLos ajustes introducidos mediante el display son reemplazados!
El PROFINET Controller (PLC) administra y parametriza exclusivamente los ajustes
del equipo para la operacion del AMS 348i en la red PROFINET.
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8.3.2 Menu de parametros

Submenu Administracion de parametros
En el submend FAdminiztrocidn de rFordmetros se pueden activar las siguientes
funciones:

e Bloquear y habilitar la introduccién de parametros

e Configurar una contrasefia

¢ Reinicializacion del AMS 348i con los ajustes por defecto.

Tabla 8.1: Submenu Administracion de parametros

Nivel 3 Nivel 4 Nivel 5 Opcion de seleccion/posibilidad de ajuste Estandar
Descripcion

Habilitacion de ON/ OFF OFF

parametros El ajuste estandar (ZFF) protege de las modificaciones de parametros

involuntarias.

Si la habilitacién de parametros esta activada (2H) el display se muestra
de manera inversa. En este estado se pueden cambiar parametros
manualmente. Mientras la habilitacion de pardmetros esté activada, el
AMS 348i estara separado de la red PROFINET.

Contrasefia Activar ON/ OFF OFF
contrasefia Para introducir una contrasefia debe estar activada la habilitacion de
pardmetros.

Si ya existe una contrasefia, tan sélo se pueden realizar modificaciones
en el AMS 348i tras introducir esta.
La contrasefia maestra 2301 prevalece sobre la contrasefia individual.

Entrada de Posibilidad de ajuste de una contrasefia numérica de 4 digitos.
contrasefia

Param. por Pulsar la tecla de confirmacion @ tras seleccionar

defecto Faram. rFor defectorestablece todos los parametros a sus

ajustes estandar sin mas consultas de seguridad.
Se ajusta inglés como idioma del display.

Encontrara otras indicaciones importantes acerca de la administracion de pardmetros al
final del capitulo.

Submenu PROFINET

Tabla 8.2: Submenu PROFINET

Nivel 3 Nivel 4 Nivel 5 Opcion de seleccion/posibilidad de ajuste Estandar
Descripcion
Activacion ON/ OFF ON

Activa y desactiva el AMS 348i como estacién PROFINET.

Si el AMS 348iesta desactivado como estacién PROFINET, todas las esta-
ciones conectadas a continuacion a través del switch interno (Bus OUT)
siguen estando activas.
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Submenu Valor de posicion

iNota!

Los parametros citados en los submenus «Valor de posicion», «E/S» y «Otros» deben
ajustarse a través del archivo GSDML del AMS 348i. Los parametros se pueden modificar
para fines de prueba directamente en el AMS 348i a través de la estructura del display que
se describe a continuacion. Tras la desactivacion de la habilitacion de parametros, no
obstante, vuelven a tener validez los parametros registrados en el archivo GSDML. Los
parametros modificados directamente en el AMS 348i para fines de prueba se
sobrescriben.

iNota!

Los parametros citados en los submenus «Valor de posiciéon», «E/S» y «Otros» deben
ajustarse a través del archivo GSDML del AMS 348i. Los parametros se pueden modificar
para fines de prueba directamente en el AMS 348i a través de la estructura del display que
se describe a continuacion. Tras la desactivacion de la habilitacion de parametros, no
obstante, vuelven a tener validez los parametros registrados en el archivo GSDML. Los
parametros modificados directamente en el AMS 348i para fines de prueba se
sobrescriben.

Tabla 8.3: Submend Valor de posicién
Nivel 3 Nivel 4 Nivel 5 Opcion de seleccion/posibilidad de ajuste Estandar
Descripcion
Unidad de Métrica/pulgadas Métrica
medida Determina la unidad de medida de las distancias medidas.
Direccion de Positiva/negativa Positiva
conteo Positiva: El valor de medicién empieza con 0 y aumenta al incrementarse
la distancia.

Negativa: El valor de medicién empieza con 0 y disminuye al incremen-
tarse la distancia. Los valores de distancia negativos deben compensarse
eventualmente mediante un offset o preset.

Offset Valor representado=valor de medicion+Offset 0mm
La resolucién del valor de offset es independiente de la «Posicion de reso-
lucién» seleccionada y se introduce en mm o en pulgadas/100. Al intro-
ducir el valor de offset, este entra en vigor inmediatamente. Si el valor
de preset esta activado entonces este tiene prioridad respecto al offset.
Preset y Offset no se saldan mutuamente.

Preset El valor preajustado se asume aplicando un impulso Teach. El impulso 0 mm
Teach puede aplicarse a través de una entrada de hardware del conector
PWR M12. La entrada de hardware debe configurarse correspondiente-
mente. Vea también la configuracion de las E/S.

Valor de El valor de medicién puede ser mostrado dentro del rango de valores 1000
resolucion 5 ... 50000 con una resolucion en intervalos de 1/1000. Si se requiere
libre p. €j. una resolucion de 0,875 mm por digito, se le dard al pardmetro un
valor de 875.
Retraso del error ON/ OFF ON/100ms

Indica si el valor de posicién toma en caso de error inmediatamente el
valor del parametro «Valor de posicion en caso de error» o si indica el Ulti-
mo valor de posicion valido del tiempo de retraso del error parametrizado.

Valor de posicion Ultimo valor vélido/cero Cero
en caso de error Indica qué valor de posicién se representa después de transcurrir el
tiempo de retraso del error.
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Submenu E/S
Tabla 8.4: Submend E/S
Nivel 3 Nivel 4 Nivel 5 Opcion de seleccion/posibilidad de ajuste Estandar
Descripcion
1/01 Configura- Entrada/salida Salida
cién de Se determina si E/S 1 funciona como salida o entrada.
puerto
Entradade  Funcion Sin funcion/Preset Teach/Laser ON/OFF Sin funcion
conmuta-
cion
Activacion  Activo Low/activo High Activo Low
Salida de Funcion Limite pos. 1/ limite pos. 2 / velocidad / intensidad (ATT) / Plausibilidad (PLB),
conmuta- temp. (TMP) / I&ser (LSR) / plausibilidad (PLB) / hardware (ERR) hardware (ERR)
cion Las funciones individuales estan vinculadas en la salida de conmu-
tacion mediante la funcién «0».
Activacion  Activo Low/activo High Activo Low
/02 Configura- Entrada/salida Salida
cion de Se determina si E/S 2 funciona como salida o entrada.
puerto
Entradade  Funcion Sin funcion/Preset Teach/Laser ON/OFF Sin funcion
conmuta-
cién
Activacion  Activo Low/activo High Activo Low
Salida de Funcion Limite pos. 1/ limite pos. 2 / velocidad / intensidad (ATT) / Intensidad (ATT),
conmuta- temp. (TMP) / laser (LSR) / plausibilidad (PLB) / hardware (ERR)  temp. (TMP),
cion Las funciones individuales estén vinculadas en la salida de conmu- Iaser (LSR)
tacion mediante la funcion «0».
Activacion  Activo Low/activo High Activo Low
Valores limite Limite pos.  Activacion ON/ OFF OFF
superior 1
Introduc-  Introduccion del valor en mm o pulgadas/100 0
cion del
valor limite
Limite pos.  Activacion ON/ OFF OFF
inferior 1
Introduc-  Introduccién del valor en mm o pulgadas/100 0
cion del
valor limite
Limite pos.  Activacion ON/ OFF OFF
superior 2
Introduc-  Introduccion del valor en mm o pulgadas/100 0
cion del
valor limite
Limite pos.  Activacion ON / OFF OFF
inferior 2
Introduc-  Introduccion del valor en mm o pulgadas/100 0
cion del
valor limite
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Submenu Otros

Tabla 8.5: Submenu Otros
Nivel 3 Nivel 4 Nivel 5 Opcion de seleccion/posibilidad de ajuste Estandar
Descripcion
Regulacion de la Estandar (10°C ... 15°C)/ampliada(30°C ... 35°) Estandar

calefaccion

Define un rango de conexién/desconexién de la regulacién de la calefac-
cion.

El rango ampliado de conexion/desconexion de la calefaccion puede ser
(til en caso de problemas de condensacion.

Debido a que la potencia calefactora estd limitada no se puede garantizar
la ausencia de condensacion en el rango ampliado de conexién/desco-

nexion sobre el sistema Optico.

Este pardmetro se encuentra disponible de manera esténdar, pero sélo

tiene efecto en equipos con calefaccion integrada (AMS 348i... H).

lluminacion del
display

10 minutos/ON 10min
La iluminacién del display se apaga tras 10 minutos, o con el pardmetro
«ON> la iluminacién esta continuamente activada.

Contraste display

Bajo/medio/alto Promedio
Bajo temperaturas extremas puede modificarse el contraste del display.
El contraste se puede ajustar con posterioridad a uno de los tres niveles.

Servicio RS232  Vel. de 57,6kbit/s / 115,2kbit/s 115,2kbit/s
transmision La interfaz de servicio esta disponible sdlo a nivel interno para Leuze.
Formato 8,e,1/8,n,1 8,n,1

La interfaz de servicio esta disponible sdlo a nivel interno para Leuze.

Menu de seleccion de idioma

o Deutsch
® Eralizh
o Ezpafol
o FronFois
o Italiono

Se encuentran disponibles 5 idiomas para el display:

e Aleman
¢ Inglés

e Espaol
e Francés
e |taliano

El AMS 348i se suministra de fabrica con el display preconfigurado en inglés.

Nota

Si el AMS 348i funciona en la red PROFINET, se visualiza el idioma parametrizado en el

archivo GSD.

Para cambiar el idioma no es necesario introducir la contrasefia ni tampoco debe estar
activada la habilitacion de parametros. El idioma del display es un elemento pasivo y por
tanto no representa ningun parametro funcional.
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8.3.4 Menu Servicio

Seruvicio

Mensodes de estado
Dingnastico
Dingnastico amFlindo

Encontrara una descripcion detallada de cada una de las funciones en el capitulo 10.

8.4 Operacion

A continuacion se describe un proceso de operacion tomando como ejemplo la habilitacion

de parametros.

Habilitacion de parametros

En funcionamiento normal los pardmetros solo pueden ser observados. Si se desea
modificar algun parametro se debe activar la opcion OH en el menu Fardmetros -
Administrocidn de porametros -rHobilitocidn de rordmetros. Para ello debera

procederse del siguiente modo.

lPurr’u’netrrJ

Admindistracidn Faram.
FROFIMET

Valor de Fosicidn
EtS

Diversos

@

Nodwiniztracidn pordm

o Controsedo

10 Pordm. For defecto

o Hobilitocisan de parametros

I TR B p—

Pulse la tecla de confirmacion en el menu principal
parair al mend Farametros.,

Seleccione con las teclas @) (¥) laopcién de mend
Administracidn de pardmetros,

Pulse la tecla de confirmacién para ir al mend
Admindstracidn Foramn.

En el mend de administracion de pardmetros,
seleccione con las teclas (&) (¥) la opcion de mend
Habilitocidn de pardmstros.

Pulse la tecla de confirmacién para ir al mend
Habilitocidn de pardmstros.

En el menu de Habilitacion de parametros, selec-
cione con las teclas (&) (¥) la opcién de mend M.
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Pulse la tecla de confirmacion para activar la
habilitacion de parametros.

EI LED PWR se enciende en naranja, el display se
muestra de manerainversa. Ahora puede ajustar los
parametros individuales en el display.

@ O Pulse dos veces la tecla ESC para regresar al men(
ESC .
de parametros.

Observar o bien cambiar parametros
Laindicacion completa del AMS 348i se mostrara de forma invertida mientras la habilitacion
de parametros esté activada.

Mientras esté activada la habilitacién de parametros quedara interrumpida la comunicacion
entre el control y el AMS 348i. La interconexion en red continua por medio de BUS OUT
perdura.

iCuidado!

EI AMS 348i se desactiva en lared PROFINET cuando se activa la habilitacion de parametros
a través del display. Después de desactivar la habilitacion de parametros el equipo esta
nuevamente activado en la PROFINET.

Nota

En la red PROFINET la parametrizacion se realiza exclusivamente a través del
PROFINET Controller.

Los parametros introducidos a través del display son reemplazados por los parametros
definidos en los médulos GSD al operar el AMS 348i en la red PROFINET. Para los médulos
GSD que no se utilizan activamente en la PROFINET rigen los ajustes por defecto del AMS,
ver «Vista general de los modulos de configuracion» en la pdgina 113. En este caso la red
PROFINET predetermina todos los parametros.

Nota
Si se definid una contrasenia, la habilitacion de parametros sera posible solo después de
introducir esta contrasefia, vea «Contrasefa para la habilitacion de pardmetros».

Contrasena para la habilitacion de parametros

Nota
EI AMS 348i se puede volver a habilitar en todo momento con la contrasefia maestra 2301.
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9 Interfaz PROFINET

9.1 Aspectos generales sobre PROFINET

El AMS 348i esta concebido como equipo PROFINET-RT (Real Time) (segun |IEEE 802.3).
Este equipo admite una velocidad de transmision de hasta 100 Mbit/s (100 Base TX/FX),
duplex completo, asi como Auto-Negotiation y Auto-Crossover.

La funcionalidad del equipo se define mediante juegos de parametros organizados en
modulos. Los mddulos forman parte del archivo GSD.

Cada AMS 348i dispone de una MAC-ID inequivoca que se indica en la placa de caracte-
risticas. Esta se vincula en el transcurso de la configuracién con unadireccion IP. En el admi-
nistrador Simatic para la creacion de redes PROFINET se realiza ademas un acoplamiento
de la direccioén IP con un nombre de equipo que puede elegirse libremente, pero que sélo
puede existir una vez en cada red (vea el capitulo 9.8.4.7 «Paso 3 — Configuraciéon hardware
del PLC S7: configuracion»).

9.2 Identification & Maintenance Functions
El AMS 348i da soporte al record basico I&MO:

Contenido indice  |Tipo de datos Descripcion Valor
Header 0 10 byte Especifico del fabricante
MANUFACTURER_ID 10 UNSIGNED16 ID del fabricante Leuze 338
Cadena ASCII de . .
ORDER_ID 12 20 bytes Numero de pedido Leuze
Cadena ASCII de Numero de serie inequivoco del |En funcion del
SERIAL_NUMBER 82 16 bytes equipo equipo
Numero de revision del En funcién del
HARDWARE_REVISION 48 UNSIGNED16 hardware, p. €], <0...65535» | equipo
Numero de la version del "
SOFTWARE_REVISION 50 1XCHAR, 3XUNSIGNEDS | software, p. ej. V130 equivale a | " (uncion del
V1.3.00 equipo
Se incrementa al actualizar
REVISION_COUNTER 54 UNSIGNED16 médulos individuaimente. Esta |0
funcién no es compatible
Ne del perfil de aplicacion 0xF600 (Generic
PROFILE_ID 56 UNSIGNED16 PROFINET Device)
PROFILE_SPECIFIC_TYPE 58 UNSIGNED16 Informaci6n sobre subcanales y | 5,1 o,q1
submddulos. No tiene relevancia
IM_VERSION 60 2XUNSIGNED8 Version I&M V 1.1 implementada | 0x01,0x01
IM_SUPPORTED 62 Bit[16] I&M. records disponibles 0
opcionalmente
Tabla 9.1: Record basico 1&M0
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9.3

9.4

PROFINET - topologia de estrella

El AMS 348i puede utilizarse como equipo individual (auténomo) con nombre individual del
equipo en una topologia de estrella. Este nombre de equipo se lo tiene que comunicar el
PLC a la estacién con el «bautizo del equipo»

Interfaz host PC / PLC

AMS 348/
"myAMS 348 1"

Otros participantes de la red

Figura 9.1:  PROFINET en topologia de estrella

PROFINET - topologia lineal

La evolucién innovadora del AMS 348i con funcionalidad switch integrada ofrece la
posibilidad de interconectar varios sistemas de medicién por laser del tipo AMS 348i sin
una conexion directa a un switch. Con ello, se pueden dar ademas de la clasica «topologia
de estrella» también una «topologia lineal».

Interfaz host PC / PLC

\ a otros participantes de la red
AMS 348/ AMS 348/ AMS 348
"myAMS 348/_1" "myAMS 348;_2" "myAMS 348;_3"

r— = — 1 — —

Figura 9.2:  PROFINET en topologia lineal

La longitud maxima de un segmento (desde el host hasta la estacién mas distante) esta
limitada a 100m.
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9.5

9.6

PROFINET - Generalidades sobre el cableado

Para el cableado debe utilizarse un cable Ethernet Cat. 5.

Para cambiar el sistema de conexién de M12 a RJ45 tiene a su disposicién un adaptador
«KDS ET M12 / RJ 45 W - 4P» en el que se pueden enchufar cables de red estandar.

En caso de que no se vaya a utilizar ningun cable de red estandar (por ej. porque falta un
indice de proteccion IP, etc.), puede emplear en el lado del AMS 348i los cables
preconfeccionados «<KB ET - ... - SA», vea tabla 11.4.5 «Accesorios - cables preconfeccio-
nados para PROFINET» en la pagina 100.

La conexién entre los equipos individuales AMS 348i en una topologia lineal tiene lugar con
el cable «<KB ET - ... - SSA», vea tabla 11.4.5 «Accesorios - cables preconfeccionados para
PROFINET> en la pagina 100.

Para longitudes de cables no suministrables puede naturalmente autoconfeccionarse su
propio cable. Leuze electronic ofrece para ello un conector M12 con codificaciéon D para
Bus IN y Bus Out, ver tabla 11.4.3 «Accesorios - conector M12» en la pagina 98.

PROFINET - Longitudes de los cables y blindaje

% Deben observarse las siguientes longitudes maximas de los cables y los siguientes tipos
de blindaje:

Conexion Interfaz Max. longitud de cable Blindaje
AMS — Host PROFINET-RT 100m Indispensable
Red desde el La longitud de segmento

méaxima no debe sobrepasar

Zlnlr]rlltvier;/zl\ﬁn réasta PROFINET-RT los 100m en 100Base-TX Indispensable
Twisted Pair (min. Cat. 5).
Tabla 9.2: Longitudes de los cables y blindaje
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9.7
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Conexion eléctrica PROFINET

BUS OUT

Hembrilla M12

Hembrilla M12
(codificacion D) (codificacion D)
BUS IN (hembrilla de 4 polos, codificacion D) BUS OUT (hembrilla de 4 polos, codificacion D)
Pin Nombre Observacion Pin Nombre Observacion
1 D+ Transmit Data + 1 D+ Transmit Data +
2 RD+ Receive Data + 2 RD+ Receive Data +
3 TD- Transmit Data - 3 TD- Transmit Data -
4 RD- Receive Data - 4 RD- Receive Data -
Rosca FE Tierra funcional (carcasa) Rosca FE Tierra funcional (carcasa)

Figura9.3:  PROFINET - Conexion eléctrica

Nota

Para contactar BUS IN y BUS OUT recomendamos nuestros cables PROFINET preconfec-
cionados (vea el capitulo 11.4.5 «Accesorios - cables preconfeccionados para PROFINET>).

Para establecer una red PROFINET con mas estaciones en topologia lineal, el AMS 348i
facilita una interfaz PROFINET RT mas. El uso de esta interfaz reduce drasticamente el
empleo de cables, ya que sélo el primer AMS 348i requiere una conexion directa al switch,
a través del cual se comunica con el host. Todos los demas AMS 348i se pueden conectar
en serie al primer AMS 348, ver figura 9.2

% Parala conexion de dos AMS 348i utilice preferentemente los cables preconfeccionados

«KB ET - ... - SSA», vea tabla 11.4.5 «Accesorios - cables preconfeccionados para
PROFINET> en la pagina 100.

En caso de que utilice cables autoconfeccionados, tenga en cuenta la siguiente indicacion:
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9.8

9.8.1

Nota

El cable de conexion completo tiene que estar blindado. La conexidn de blindaje debe tener
el mismo potencial en los dos extremos del cable de datos. De este modo se evitan corrientes
equipotenciales a través del blindaje y posibles acoplamientos perturbadores originados por
corrientes de compensacion. Los cables de senales deben estar cableados por parejas.
Utilice cables CAT 5 para la conexion.

Nota

Para el AMS 348i como equipo auténomo o como ultima estacidn en una topologia lineal
no se requiere una terminacion en la hembrilla BUS OUT.

PROFINET - Puesta en marcha y configuracion

Implementacion PROFINET del AMS 348i

Perfil de comunicacion PROFINET

El perfil de comunicacion determina la forma en que las estaciones pueden transmitir en
serie sus datos a través del medio de transmision.El perfil de comunicacién PROFINET ha
sido concebido para intercambiar datos de forma eficiente en el nivel de campo. El inter-
cambio de datos con los equipos se realiza predominantemente de forma ciclica — pero
para la parametrizacion, el manejo, la visualizacién y el tratamiento de las alarmas también
se utilizan servicios de comunicacion aciclicos.

PROFINET ofrece los protocolos y procedimientos de transmision adecuados al tipo de
requerimiento de la comunicacion:

e Comunicacién Real Time (RT) via frames Ethernet priorizados para

e Datos de proceso ciclicos (datos I/O guardados en el area I/O del control),
* Alarmas,

e Sincronizacion de reloj,

e Informacion sobre el entorno préximo,

¢ Asignacion/Eliminacion de direcciones via DCP.

¢ Comunicacion TCP/UDP/IP mediante frames estandar de Ethernet TCP/UDP/IP para

e Establecimiento de la comunicacién y
¢ Intercambio aciclico de datos, esto es, transmision de informaciones de diferentes
tipos como, por ejemplo:
- Parametros para la parametrizacion de los modulos durante el establecimiento
de la comunicacién
- Datos I&M (funciones Identification & Maintenance)
- Lectura de informaciones de diagndstico
- Lectura de datos I/0
- Escritura de datos del equipo
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9.8.2

Conformance Classes

Los equipos PROFINET se clasifican en las denominadas Conformance Classes para
simplificar la valoracién y seleccion de los equipos para los usuarios. EIl AMS 348i puede
usar una infraestructura de red Ethernet existente, y corresponde a la Conformance Class
B (CC-B). Asi pues, soporta las siguientes caracteristicas:

e Comunicacion ciclica RT

e Comunicacion aciclica TCP/IP

e Alarmas/diagnosis

¢ Asignacion de direcciones automatica

® Funcionalidad I&M 0

¢ Deteccidn de entorno préximo funcionalidad basica

e FAST Ethernet 100 Base-TX

e Comoda sustitucidon de equipos sin herramienta de ingenieria
e Soporte SNMP

Medidas previas a la primera puesta en marcha

% Antes de comenzar la primera puesta en marcha, familiaricese con el manejo y la
configuracion del AMS 348i.

% Antes de aplicar la tension de alimentacion, compruebe otra vez que todas las conexiones
son correctas.

Hembrilla M12
(codificacion D)

Hembrilla M12
(codificacion D)

Conector M12
(codificacion A)

Hembrilla M12
(codificacion A)

Figura 9.4:  Conexiones del AMS 348i

% Compruebe la tensién aplicada. Tiene que estar entre +18V y 30V CC.

Conexion de la tierra funcional FE
% Tenga en cuenta que la conexion de tierra funcional (FE) debe ser correcta.

Unicamente con una tierra funcional debidamente conectada queda garantizado un
funcionamiento exento de perturbaciones. Todas las perturbaciones eléctricas
(acoplamientos CEM) se derivan a través de la conexién de tierra funcional.
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9.8.3

9.8.4

9.8.4.5

9.8.4.6

Arranque del equipo

% Aplique la tension de alimentacion, el AMS 348i se pone en funcionamiento y en el
display aparece el menu principal Estado y datos de medicion:

N

Lirke
Linkl

H

e

i
™
]
'wnnlle’

A continuacion se describe cdmo se configura el AMS 348i en un Siemens Simatic S7 para
PROFINET.

Pasos de configuracién para un dispositivo de control Siemens Simatic S7

Para la puesta en marcha de un control S7 de Siemens deben darse los siguientes pasos:

Preparacion del control (PLC S7)

Instalacion del archivo GSD

Configuracion hardware del PLC S7

Transmitir la configuracién PROFINET al 10 Controller (SPS-S7)

Bautizo del equipo

¢ Ajuste del nombre del equipo

e Bautizo del equipo

¢ Asignar los nombres de los equipos a los dispositivos 10 configurados (vea la figura
9.9)

¢ Asignacion de direccion MAC - direccion IP - nombres Unicos de los equipos (vea
la figura 9.15)

6. Comprobar el nombre del equipo

aorwN =

Paso 1 - Preparacion del control (PLC S7)

En el primer paso se asigna una direccién IP al IO Controller (PLC S7) y se prepara el control
para la transmisién de datos coherente.

iNota!

Cuando se utilice un control S7 habra que asegurarse de que se usa como minimo el Simatic
Manager de la version 5.4 + paquete de servicio 5 (V/5.4+SP5).

Paso 2 - Instalacion del archivo GSD

Para la posterior configuracion de los dispositivos 10, p. ej. del AMS 348/, primero se tiene
que cargar el correspondiente archivo GSD.

Informacion general del archivo GSD

La abreviatura GSD significa que se trata de una descripcion textual de un modelo de equipo
PROFINET.

Leuze electronic
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Para la descripcién del modelo de equipo PROFINET de mayor complejidad se introdujo el
denominado GSDML (Generic Station Description Markup Language), basado en XML.
En adelante, cuando utilicemos la abreviatura «GSD» o el término «archivo GSD» estaremos
refiriéndonos siempre a la forma basada en GSDML.

El archivo GSDML puede dar soporte en un archivo a una cantidad discrecional de idiomas.
Cada archivo GSDML contiene una versiéon del modelo del equipo AMS 348i. Esto también
se refleja en el nombre del archivo.

Composicion del nombre del archivo
El nombre del archivo GSD se estructura conforme a la siguiente regla:

GSDML-[version esquematica GSDML]-Leuze-AMS348i-[fecha].xml

Explicacion:
e Version esquematica GSDML:
Identificacion de la versién esquematica GSDML usada, p. ej. V2.2
* Fecha:
Fecha de habilitacién del archivo GSD en el formato yyyymmdd.
Esta fecha sirve al mismo tiempo para la identificaciéon de la versién del archivo.

Ejemplo:
GSDML-V2.2-Leuze-AMS348i-20090503.xml

Encontrara el archivo GSD en la direccion de Internet:

www.leuze.com -> rubrica Download -> identify-> Optical distance measuring and
positioning.

En este archivo se describen todos los datos de los moédulos que se requieren para el
funcionamiento del AMS 348i. Dichos datos son datos de entrada y de salida y parametros
del equipo para el funcionamiento del AMS 348i, asi como la definicion de los bits de control
y de estado.

Si se modifican pardmetros en la herramienta de proyectos por ejemplo, esas
modificaciones se guardan en la pagina del PLC en el proyecto, y no en el archivo GSD. El
archivo GSD (archivo de tipo) es un componente certificado del equipo y no debe ser
modificado manualmente. El sistema tampoco modifica este archivo.

La funcionalidad del AMS 348/ se define por medio de juegos de parametros. Los
parametros y sus funciones estan estructurados por medio de mdédulos en el archivo GSD.
Con una herramienta de configuracion especifica para cada usuario se incluyen en la
elaboracién del programa PLC los médulos correspondientes necesarios y son parametri-
zados segun el empleo. Si el AMS 348i opera en PROFINET todos los parametros tienen
los valores predeterminados por defecto. Si estos parametros no son modificados por el
usuario, el equipo trabaja con los ajustes por defecto suministrados por Leuze electronic.

Encontrara los ajustes por defecto del AMS 348i en las siguientes descripciones de los
madulos.
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9.8.4.7 Paso 3 - Configuracion hardware del PLC S7: configuracion

El AMS 348i se activa mediante «arrastrar y colocar» y recibe la direccion IP, asi como un
nombre de equipo inequivoco.

[ HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) -- Demo MA248]
) Staion Bearbeten Enfgen Zelsystem Ansicht Exras Fenster Hife

DS%8 % & e dada Do WK

~
Suchen:
PS 307 24 -~ Profit  [Standard

PU 315-2PN/DP.

AP + T8 PROFIBUS D
#22 PROFIBUS P4

= %% PROFINET I0

Profinet 10: PROFINET10-System (100)

(@l Ma2e8

4 (1 Network Components

4 (1 Schaltgerste

# (3 Sensars

= (0 Weitere FELDGERATE
21 Gateway

MA 2481

@ (1 Leuze
® (] Ident Systems
“ @l SIMATIC 300
“ [@l SIMATIC 400
“ [@ll SIMATIC PC Based Conicd 3007400
% B SIMATIC PC Station

Figura 9.8: Insertar el AMS 348i en el proyecto

Haciendo doble clic en la estacion se abre la ventana de propiedades. Aqui tiene lugar la
asignacion de un nombre de equipo inequivoco y representado una sola vez en la red. Si
se desea, se puede asignar manualmente una direccién IP (no es imprescindible). Puesto
que la asignacion del nombre de equipo se realiza en modo offline, en el posterior proceso
de configuracion debera llevarse a cabo una atribucion inequivoca entre la MAC ID del
equipo instalado y el nombre de equipo asignado en modo offline, vea a este respecto el
paso 5.

L Konfig - [SWATIC 300(1) (Kenfiguration) - Demo MAZ48]

D@8 % & he dib DO R W

TestDevice.
PROFINET 10-Device

Bestebbr,/ Firse. 4208154711 /1.0

Fambs. i

3D Datek BSDMLY2 24 EUZE TEST-20 00820 sl

Algmcin,  Pusnets
Tedretmar PROFINET 10-5ystem

Gerbtarumnee [ = o0
IPAdresse: 13216803
[

|| Ko
| | e (I Attt | ite
Egenichalin
=]
Abbvechen Hile

Figura9.9:  Asignacion de un nombre de equipo inequivoco en la ventana de propiedades
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9.8.4.10 Paso 4 - Transmitir la configuracion al IO Controller (PLC S7)

Tras la correcta transmision al 10 Controller (PLC S7), el PLC realiza automaticamente las
siguientes actividades:

e Comprobar los nombres del equipo

¢ Asignacion de las direcciones IP configuradas en HW-Config a los dispositivos 10

¢ Establecimiento de la conexion entre 10 Controller y los dispositivos 10 configurados
e Intercambio de datos ciclico

O Nota

En este momento aun no es posible el acceso a las estaciones que no tienen asignado un
nombre de equipo.

9.8.4.11 Paso 5 - Definir el nombre del equipo - Bautizo del equipo

Cada AMS 348i posee una direccion MAC ID individual y Unica. Encontrara la direccién
MAC ID en la placa de caracteristicas del equipo.

e

& Leuze electronic

AMS 300i 300 H

Part Number: 50112345

Serial Number: 1010A123456 001

Manufactured: Oct. 2010

Software: V1.00 PO
P, D-73277 Owen

MAC: 00:15:7b:1a:11:22 Made in Germany

Supply: 18-30V DC www.leuze.com

Figura 9.12: MAC ID en la placa de caracteristicas.

Nota

Esta figura es solo orientativa y la informacion no corresponde con el AMS 348i.
Especialmente la lectura de la MAC ID debe realizarse por separado para cada equipo
individual. Encontrara la direccion MAC ID indicada también en el display del AMS 348i .

=10

Infornocisn de red Una vez ejecutado el «bautizo» se puede leer el nombre del equipo bajo
IP Address: -—-u-e-mam- DEYHame.

Mascara de red :
Gotewns: IO D X

MAC ID: s
= )y 5 OO .cciacaanaaa i
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Nota

O
n iTodas las estaciones AMS 348i de una red PROFINET deben estar dentro de la misma
subred!

Bautizo del equipo

Por «bautizo de los equipos» se entiende en PROFINET la asignacién inequivoca del nombre
de equipo procedente de la elaboracién del programa PLC (ver paso 3) con la estaciéon
PROFINET montada en la instalacion. Se trata de la vinculacion del nombre de equipo con
la MAC ID de la estacion PROFINET instalada.

El nombre de equipo debe coincidir obligatoriamente con el nombre de equipo asignado
en la configuracion de hardware (paso 3).

% Seleccione en «Sistemas de destino» la opcion «Editar estacion Ethernet».

% Haga clic en Buscar para examinar las direcciones MAC de la red PROFINET conectada.

I n (D 1 Progs
D 2 kj@% 3
= &P DemoMA248 Je21 57Progamnl) MACAdesse: Duchsuchen
= SMaric 300 ) =
= [l crumsznoe
() STProgramll) IPKonfguration enstelen
& IP-Pasametes verwenden
- Netzibergang
o @ Keinen Router venwenden
Qe [ Aoservewendsn
€ IPAdesse von cinen DHCP Server bezichen
ideriiizien Ubsr
& [al (o}
ChertdD: [
Gesstename vesgeben
Geratename:
Ruscksetzen auf Werk senstedungen-
[Coctisten | L
Drixcken Sie F1, um Hife 2u erhaken.

Figura 9.13: Blsqueda de equipos conectados (direcciones MAC) en la red PROFINET
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% Marque la direccion MAC que desea asignar a un nombre de equipo.

= By sCus4e 200
= [ SIMATIC 300Staiion
@ crunszPNDP
= (@ S7Pogamniz|
@) Qusten
2 Bauseins

Figura 9.14: Seleccion del equipo deseado (direccion MAC)

Nota

=10

. Neiz durchsuchen

Binken | MACAdese  [03757B000SCE

3 Teilnehmer

o [Geitep [Nome
A ALENCE __myscalance

ams348

Abbeechen Hile

El administrador Simatic ofrece la posibilidad de reconocer la estacion encontrada y
marcada (marca de la MAC ID en el administrador Simatic) mediante un parpadeo/una sefa.

El lugar de montaje de la estacion en la instalacion se puede asignar asi de forma inequivoca
ala MAC ID. La MAC ID marcada emite una «sefia».
En la sefalizacion mediante parpadeo/sefia, los LED Power y LED BUS del AMS 348i

parpadean en naranja.

Se produce la «vinculacién» de la MAC ID encontrada con el nombre de equipo asignado
en el configurador de hardware. Asegurese en todo caso de que el nombre es idéntico y la
asignacioén del equipo instalado es correcta para la configuracion de hardware. Esto es
especialmente importante cuando hay varios equipos iguales instalados en la misma

instalacion.
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9.9

9.9.1

Ethernet-Teilnehmer bearbeiten @

Ethemet Teilnehmer

Oniine eneichbare Teinehmer
MAC-Adresce: 00-15-78-00-04-C8 Duschsuchen.

IP-Konfiguration einstellen

& IP-Paameter verwenden
Netziibeigang
2 : [192 16807 -
IP-Adresse: [1sz16207 | eaion Frothsc vonisniden
Subnetzmaske: 255.255.255.0 " FRouter verwenden
© |PAdkesse von einem DHCP Server beziehen
identifiziert ber
o (s C
Clent4D: |
IPKonfiguration zuweisen

Geralename vergeb

Mame zuweizen I

Riicksetzen aul Werksenstellingen

Zuricksstzen
Schiihen J Hile

Figura 9.15: Vinculacion del nombre de equipo con la MAC ID de la estacion

A través de la misma mascara de configuraciéon se puede asignar manualmente, si es
necesario, una direccion IP. Alternativamente, la direccién IP se puede definir a través de
un servidor DHCP.

Archivo GSD de PROFINET

Informacion general del archivo GSD

La funcionalidad del AMS 348i se define por medio de un archivo GSD basado en XML. El
archivo GSD es igual para todos los AMS 348i y representa un componente obligatorio del
equipo. El archivo GSD esta estructurado de forma modular y abarca todas las funciones
del AMS 348i en médulos.

El AMS 348i ofrece 17 mddulos diferentes. Cada uno de estos modulos se puede activar
sélo una vez por AMS.

El AMS 348i comprueba la cantidad maxima de moédulos que puede admitir. Ademas, el
control sefalizara la existencia de un error cuando los datos de entrada y de salida de todos
los modulos sobrepasen una longitud total de max. 1024 bytes.

Los limites especificos de cada modulo del AMS 348i se encuentran en la descripciones
de los médulos y en el archivo GSD.
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Nota

Encontrara el archivo GSD actual para el AMS 348i en nuestra pagina web:
www.leuze.com -> Download -> identify -> Optical distance measuring and positioning ->
GSD Files AMS 304i

Con una herramienta de configuracién especifica del usuario, como p.ej. el administrador
Simatic de Siemens, se configura a través del archivo GSD la estacién (aqui AMS 348i).
Mediante el archivo GSD se organizan el intercambio de datos asi como la configuracion
de parametros.

Todos los parametros del AMS 348i estan predefinidos con valores por defecto. Estos
pueden ser adaptados en funcién de la aplicacion. El usuario sélo activa en el archivo GSD
los médulos cuyos parametros desea modificar, o cuyos datos de entrada/salida desea leer.

Para ello, el médulo correspondiente se activa y parametriza desde el archivo GSD, o se
pone a disposicién para el control y la lectura de las entradas y salidas.

Todos los parametros y accesos al AMS 348i se registran de este modo en el control. Segun
los criterios de control definidos, la configuracion se escribe en caso necesario en el AMS.

Nota

En el AMS 348i se pueden modificar pardmetros a través del display para fines de prueba.
En el momento en el que la habilitacion de parametros se efectue mediante el display, el
AMS 348i se desactiva en el PROFINET. Todos los pardmetros ajustados a través del archivo
GSD permanecen activos primeramente en el AMS 348i. Ahora puede efectuar las modifi-
caciones de los parametros mediante el display de manera de prueba. Al desactivarse la
habilitacion de pardmetros a través del display de nuevo, tendran efecto exclusivamente los
parametros registrados en los moédulos PROFINET o los ajustes predeterminados de
PROFINET.

iLos cambios de parametros ajustados mediante el display ya no tienen efecto en la
red PROFINET!

Cuidado

El sistema de medicion por ldser no almacena de forma permanente los datos cambiados
por el PROFINET. Después de Power OFF/ON el administrador de PROFINET efectua un
download de los pardmetros actualmente configurados. Si después de Power OFF/ON el
administrador de PROFINET no esta disponible, los parédmetros por defecto son validos.

Nota

Todos los mddulos de entrada y de salida descritos en esta documentacion se describen
desde el punto de vista del PLC:

Las entradas (E) descritas son entradas del dispositivo de control.
Las salidas (A) descritas son salidas del dispositivo de control.
Los parametros (P) descritos son parametros del archivo GSD en el dispositivo de control.
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9.9.2 Sinopsis de los médulos GSD

Mddulo Nombre de médulo Contenido de médulo
(P) = Parametro, (A) = Salida, (E) = Entrada
(E) valor de posicién
(P) representacion de signo
ok Valor de posicion (P) unidad
pagina 67 (P) resolucion
(P) direccion de conteo
(P) offset
M2 (P) valor de preset
pagina 69 Preset estatico (A) preset teach
(A) preset reset
(A) valor de preset
M3 .
pagina 70 Preset dinamico (A) preset teach
(A) preset reset
(P) definicion si salida o entrada
(P) nivel/flanco entrada/salida
M4 /01 (P) funcion para la conmutacion de salida
pagina 71 (P) funcioén para la conmutacion de entrada
(E) nivel de sefial entrada/salida
(A) salida activada
(P) definicion si salida o entrada
(P) nivel/flanco entrada/salida
M5 /02 (P) funcioén para la conmutacion de salida
pagina 73 (P) funcioén para la conmutacion de entrada
(E) nivel de sefial entrada/salida
(A) salida activada
M6 (E) diagnostico y estado AMS 348i
pagina 75 Estado y control (A) control laser ON/OFF
M,7 . Valor limite de posicion 1 | (P) valor limite de posicion superior € inferior
pégina 77
M,8 ) Valor limite de posicion 2 | (P) valor limite de posicion superior e inferior
pagina 78
(P) valor de posicion en caso de error
(P) retardo mensaje de error posicion ON/OFF
M9 Comportamiento en caso de | (P) retardo mensaje de error posicion
pagina79 |error (P) valor de velocidad en caso de error
(P) retardo mensaje de error velocidad ON/OFF
(P) retardo mensaje de error velocidad
M10 (E) valor de yelocidad
pagina 80 Velocidad (P) resolucion valor de velocidad
(P) tiempo de integracion velocidad
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P) supervision de exceso superior/inferior
) supervision dependiente de direccién si/no
) valor limite de velocidad 1

T\ T

M11 Velocidad
pagina 82 | Valor limite 1

P) histéresis de valor limite de velocidad
P) supervision de velocidad al inicio de margen
P) supervision de velocidad al final de margen

P) supervision de exceso superior/inferior
) supervision dependiente de direccién si/no
) valor limite de velocidad 2

T\ T

M12 Velocidad
pagina 84 | Valor limite 2

(

(

(

(

(

(

(

(

(

(P) histéresis de valor limite de velocidad
(P) supervision de velocidad al inicio de margen
(P) supervision de velocidad al final de margen
(P) supervision de exceso superior/inferior
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(

P) supervisién dependiente de direccion si/no
P) valor limite de velocidad 3
P) histéresis de valor limite de velocidad

M13 Velocidad
pagina 85 | Valor limite 3

P) supervision de velocidad al inicio de margen
P) supervision de velocidad al final de margen
P) supervision de exceso superior/inferior

P) supervisién dependiente de direccion si/no
P) valor limite de velocidad 4
P) histéresis de valor limite de velocidad

M14 Velocidad
pagina 86 | Valor limite 4

supervision de velocidad al inicio de margen
supervision de velocidad al final de margen

P)
P)

A) liberar/bloquear control de valor limite
(A) supervision de exceso superior/inferior
)

M15 Velocidad (A) supervision dependiente de direccion si/no
pégina 87 Valor limite (A) valor limite de velocidad dinamico
dinamico (A) histéresis de valor limite de velocidad
(A) supervision de velocidad al inicio de margen
(A) supervision de velocidad al final de margen
M,1§ Status de velocidad (E) status para la supervision de velocidad
pagina 88
(P) display de seleccion de idioma
(P) iluminacion del display
M18 Diversos (P) contraste de display
pagina 90 (P) activar/no activar contrasefia
(P) contrasefia
(P) regulacion de calefaccion
M20 Resolucion libre (P) resolucion posicion
pagina 91 (P) resolucion de velocidad
Tabla 9.3: Sinopsis de los mddulos GSD
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9.9.3

O
1l

Descripcion detallada de los médulos

Nota

En las siguientes descripciones detalladas de los mddulos encontrara en la ultima columna
de las tablas referencias cruzadas (RC) a parametros y datos de entrada/salida de otros
moadulos, que estan en relacion directa con los parametros descritos. Estas referencias
cruzadas deben ser observadas sin falta durante la parametrizacion.

Cada uno de los médulos esta numerado de 1 ... 20.
Los parametros y los datos de entrada/salida dentro de un mddulo estan denominados
cona..z.

Ejemplo:
El parametroa Preset en el modulo 2 se activa solamente cuando se realice el Preset-
Teach por medio del médulo 2b,4d 05d .
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9.9.3.16 Mddulo 1: Valor de posicion

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1001
ID de submddulo 1
Descripcion

Representacion del valor de posicion actual.

Se mantiene la posibilidad de ajustar los parametros para representacioén de signo, unidad
de medida, resolucién, direccién de conteo y Offset.

Parametros
Parametros | Descripcion Dir. |Tipode |Rango de valores Default |Unidad RCa
Rel. |datos metr. | pulgadas moédulo
a Modo de representacion del signo 0: Comi
" " - ! H plemento a dos
" El signo afecta a la salida de posiciény | 0.0 | Bit e 0 - -
Signo de velocidad. 1: Signo + valor absoluto
b Seleccion de la unidad de medida 7.
. El pardmetro influye en todos los valores . 0: Métrico _ _
ﬂ::ﬁjdade con unidades de medida. EI parametro 1| Bit 1: Pulgadas (in) 0
influye en todas las interfaces.
c Resolucién del valor de posicién. 001 =1:0,001
Acttia sdlo en la salida PROFINET. La 010=2:0,01
resolucion no influye en: 0.2 011=3:0,1
Resolucion |- Preset estatico 04 Bit 100=4:1 4 mm /100 20a
- Preset dindmico ’ 101=5:10
- Offset 110 = 6: resolucion libre
d Direccion de conteo positiva:
Om +100m
{ |
Direcci6n de conteo negativa:
. " " ’ 0: positivo _ _
Direccion de 0.5 |Bit 1: negativo 0
conteo
0om -100m
{ |
El pardmetro influye en todas las inter-
faces.
La direccion de conteo cambia el signo
en la medicion de velocidad.
e Valor representado = valor de medi-
cion+0ffset.
El parametro influye en todas las inter-
faces.
Cuidado:
Si el Preset esté activado entonces este sian
Offset tiene prioridad antes que el Offset. Pre- |1 -4 3§Bit -999999 ... +999999 0 mm  |in/100 -
set y Offset no se saldan mutuamente.
La resolucion del valor Offset es inde-
pendiente de la resolucion elegida en el
mddulo 1.El Offset introducido es valido
inmediatamente sin ninguna activacion
adicional.
Longitud de pardmetro: 6 Byte
1) vea la siguiente notal
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iNota!

Al cambiar la unidad de medida de métrica a pulgadas (o viceversa), los valores
numeéricos antes introducidos (por ejemplo para Offset, Preset, valores limite, etc.) no se
convierten automaticamente. jEsto se debe efectuar de forma manual!

Ejemplo:

Preset = 10000mm -> cambio de métrico a pulgadas -> Preset = 10000 pulgadas/100

Datos de entrada

Datos de Descripcion Dir. |Tipode |Valor Default | Unidad RCa
entrada Rel. |datos modulo
metr. |pulgadas
Valor de | Representacion de la posicion actual. |0 |30, |-999999 ... 4999999 - aescala %
posicion
Longitud de datos de entrada: 4 Byte coherente
Datos de salida
Ninguno
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9.9.3.17 Mddulo 2: Preset estatico

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1002
ID de submddulo 1
Descripcion

Con este médulo se puede determinar un valor de Preset. El valor de Preset determinado
se activa en la posicion, en la cual se realice el Preset-Teach.

iNota!

O

H En caso de un cambio de equipo se mantiene en el administrador de PROFINET el valor de
Preset. Sin embargo la activacion del valor de Preset (Preset-Teach) se debe realizar
nuevamente en la posicion determinada.

Parametros
Parametros | Descripcion Dir. |Tipo de |Valor Default | Unidad RCa
Rel. |datos metr. | pulgadas moédulo
a Valor de Preset.
La aceptacion se realiza con un evento
de Teach correspondiente (vea datos de sian 2b
Preset salida). 0 3§Bit -999999 ... +999999 0 mm |in/100 4d
rese Laresolucién del valor de Preset es inde- 5d
pendiente de la resolucién elegida en el
médulo 1.
Longitud de parametro: 4 Byte
Datos de entrada
Ninguno
Datos de salida
Datos de Descripcion Dir. |Tipo de |Valor Default | Unidad RCa
salida Rel. |datos médulo
metr. |pulgadas
b . g _ B 4d
Preset-Teach Lectura del valor de Preset. 0.0 |Bit 0->1 Preset-Teach 54
c Valor de Preset es desactivado. 0.1 |Bit 0->1 Preset Reset - - 4d
Preset-Reset 5d
Longitud de datos de salida: 1 Byte
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9.9.3.18 Mddulo 3: Preset dinamico

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1003
ID de submddulo 1
Descripcion

Con este médulo se puede determinar un valor de Preset. El valor de Preset determinado
se activa en la posicién, en la cual se realice el Preset-Teach. El valor de Preset se puede
adaptar a los requerimientos del equipo dentro del dispositivo de control sin intervencion
en la estructura estatica de parametros.

Parametros
Ninguno

Datos de entrada
Ninguno

Datos de salida

Datos de Descripcion Dir. |Tipo de |Valor Default | Unidad RCa
salida Rel. |datos médulo
metr. | pulgadas
a ; _ _ 4d
Preset-Teach Lectura del valor de Preset. 0.0 |Bit 0->1 Preset-Teach 54
b Valor de Preset es desactivado. ad
Preset-Reset Valor representado=valor de medi- 0.1 |Bit 0->1 Preset Reset - - 54
cion+0ffset.
c La aceptacion se realiza con un evento
de Teach correspondiente. sign 3a
Preset Laresolucidn del valor de Preset es inde- | 1 29Bit -999999 ... +999999 - mm  [in/100 4d
pendiente de la resolucion elegida en el 5d
médulo 1.
Longitud de datos de salida: 5 byte
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9.9.3.19 Mddulo 4: 1/0 1 Entrada/Salida

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1004
ID de submddulo 1
Descripcion

El médulo define el modo de trabajo de la entrada/salida digital I1/0 1.

Parametros
Parametros | Descripcion Dir. |Tipo de |Valor Default | Unidad RCa
Rel. |datos médulo
metr. | pulgadas
El parametro define si el I/0 1 trabaja . 0: Entrada
Funci()?\ como entrada o salida. 00 |Bit 1: Salida 1 - dcd
b El parametro define el nivel de la salida, 0: Low
cuando el evento «salida» se presenta. " transicion 1-0
Activacion En caso de que 1/0 1 se parametrice | 0.1 | Bit 1: High 0 - -
como entrada, entonces reacciona con- ’ transicion 0-1
trolado por flancos.
c El parametro define, que evento activala
salida. Cada una de las funciones estan -
enlazadas con operaciones 0.
Valor limite de posicion 1 0= OFF
Sielvalor de posicion se encuentrafuera | | o | gy B 0 _
del rango de valor limite 1, la salidase | 120N
activa. B
Valor limite de posicion 2 0= OFF
Si el valor de posicion se encuentra fuera 11 |sit 0 _
del rango de valor limite 2, la salidase | 120N
activa. B
Valor limite de velocidad
Si se encuentra el valor de velocidad 0=0OFF
fuera de los valores parametrizados, se |, , | g - 0 _
activa la salida. La supervision de los 10N
. médulos 11 hasta 15 estén unidos con 4a
Salida operaciones 0.
Intensidad (ATT) 0= OFF
Sila intensidad de la sefial de recepcion |, o | 5y B 0 _
esmenor ala del umbral de advertencia, | 120N
se activa la salida. B
Temperatura (TMP) 0=0FF
Si la temperatura del interior del equipo 14 |Bit 0 B
sobrepasa el valor limite determinado, ) 120N
se activa la salida. B
Laser (LSR) 15 | 0= OFF o B
Mensaje de prefallo laser. 120N
Plausibilidad (PLB) 0= OFF
Si no se diagnostican valores de medi- | 1.6 |Bit 1 -
cion plausibles, se activa la salida. 1=0N
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c Hardware (ERR) 0=0FF
Si se diagnostica un error de hardware, [1.7 |Bit 1 -
se activa la salida. 1=0N 4a
Salida Salida seudodinamica 0 = OFF
Si se pone el bit 0.0 en los datos de 2.0 |Bit 0 -
salida,se activa la salida. 1=0N
d Preset _ .
La entrada HW se utiliza como entrada 30 gg? - :::::;:HHM‘;V ci':];un'
de Preset-Teach (valido para Preset . unsign - fun.de P Teach
Entrada estatico y dinamico). »o | 8Bit un.de Preset-Teach. | 000 - “a
Laser 3.2 010 = entrada HW como fun.
La entrada HW se utiliza como laser OFF. de laser OFF.
Longitud de parametro: 4 byte

©)

1l

iNota!

Respuesta del AMS 348i con laser ON/OFF:

Si el punto de haz Ilaser esta en el reflector en el instante en que se enciende el diodo laser,
el AMS 348i suministra valores de medicion vélidos después de aprox. 330ms.

Si el punto de haz laser <b>no<b> esta en el reflector en el instante en que se enciende el
diodo laser, elAMS 348i tampoco podra calcular distancias. Si, estando encendido, el haz
laser incide en el reflector mas tarde, el AMS 348i 200 suministrara valores de medicion
validos después del tiempo siguiente:

t = (distancia de medicion / 20m) segundos

Ejemplo:

Cambio de pasillo de un aparato de servicio de estanterias, con el cual no

se desactiva el diodo laser durante el desplazamiento por curvas.
Distancia de medicion 100m —>t = 5segundos, distancia de medicion 200m

—> t = 10segundos

Datos de entrada

Datos de Descripcion Dir. |Tipo de |Valor Default | Unidad RCa
entrada Rel. |datos médulo
metr. | pulgadas
e 0: Entrada/Salida en nivel de
sefial inactiva
Estado Estado de sefial de la entrada o salida. |0.0 |Bit - - -
1: Entrada/salida en nivel de
sefial activa
Longitud de datos de entrada: 1 Byte
Datos de salida
Datos de Descripcion Dir. |Tipo de |Valor Default | Unidad RCa
salida Rel. |datos médulo
metr. | pulgadas
f Con este bit se puede activar/desactivar 0 isnaa"((:jtailvean nivel de sefial
lasalida. Lahabilitacion para ello se lleva 00 |Bit _ _ 4
Estado :acli?jbaoB?tn 2eI0m0dqu 4, pardmetro de 1- Salida en nivel de sefial
o activa
Longitud de datos de salida: 1 Byte
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9.9.3.20 Mddulo 5: 1/0 2 Entrada/Salida

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1005
ID de submddulo 1
Descripcion

El médulo define el modo de trabajo de la entrada/salida digital I1/0 2.

Parametros
Parametros | Descripcion Dir. |Tipo de |Valor Default | Unidad RCa
Rel. |datos médulo
metr. | pulgadas
El parametro define si el 1/0 2 trabaja . 0: Entrada
Funci()?\ como entrada o salida. 00 |Bit 1: Salida 1 B Scd
b El parametro define el nivel de la salida, 0: Low
cuando el evento «salida» se presenta. " transicion 1-0
Activacion En caso de que 1/0 2 se parametrice | 0.1 | Bit 1: High 0 - -
como entrada, entonces reacciona ’ transicién 0-
ransicion 0-1
controlado por flancos.
c El parametro define, que evento activala
salida. Cada una de las funciones estan -
enlazadas con operaciones 0.
Valor limite de posicion 1 0= OFF
Sielvalor de posicion se encuentrafuera | | o | gy B 0 _
del rango de valor limite 1, la salida se 120N
activa. B
Valor limite de posicion 2 0= OFF
Si el valor de posicion se encuentra fuera 11 |sit 0 _
del rango de valor limite 2, la salida se 120N
activa. B
Valor limite de velocidad
Si se encuentra el valor de velocidad 0=0OFF
fuera de los valores parametrizados, se |, , | gy - 0 _
activa la salida. La supervision de los 10N
. médulos 11 hasta 15 estén unidos con 5a
Salida operaciones 0.
Intensidad (ATT) 0= OFF
Sila intensidad de la sefial de recepcion |, o | gy B 1 _
es menor ala del umbral de advertencia, 1=0N
se activa la salida. B
Temperatura (TMP) 0= OFF
Si la temperatura del interior del equipo 14 |Bit 1 _
sobrepasa el valor limite determinado, 1=0N
se activa la salida. B
Laser (LSR) 15 | 0= OFF } B
Mensaje de prefallo laser. 1=0N
Plausibilidad (PLB) 0 = OFF
Si no se diagnostican valores de medi- | 1.6 |Bit 0 -
cion plausibles, se activa la salida. 1=0N
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c Hardware (ERR) 1.7 |Bit 0= OFF 0 - 5a

Salida Si se diagnostica un error de hardware,

se activa la salida. 1=0N

Salida seudodinamica 21 |Bit 0 = OFF 0 -

Si se pone el bit 0.0 en los datos de

salida, se activa la salida. 1=0N

Preset 3.0 |unsign8 |000 = entrada HW sin fun. | 000 - 5a
Entrada La entrada HW se utiliza como entrada |... |Bit 001 = entrada HW como

de Preset-Teach (valido para Preset 3.2 fun.de Preset-Teach.

estatico y dindmico). 010 = entrada HW como fun.

Laser de laser OFF.

La entrada HW se utiliza como laser OFF.
Longitud de pardmetro: 4 byte

O Nota

H Respuesta del AMS 348i con laser ON/OFF:

Si el punto de haz laser estd en el reflector en el instante en que se enciende el diodo laser,
el AMS 348i suministra valores de medicion validos después de aprox. 330ms.

Si el punto de haz laser no esta en el reflector en el instante en que se enciende el diodo
laser, elAMS 348i tampoco podra calcular distancias. Si, estando encendido, el haz laser
incide en el reflector mas tarde, el AMS 348i suministrara valores de medicion validos des-
pués del tiempo siguiente:

t = (distancia de medicidn / 20m) segundos

Ejemplo: Cambio de pasillo de un aparato de servicio de estanterias, con el cual no
se desactiva el diodo ldser durante el desplazamiento por curvas.
Distancia de medicion 100m —> t = 5segundos, distancia de medicion 200m
—> t = 10segundos

Datos de entrada

Datos de Descripcion Dir. |Tipo de |Valor Default | Unidad RCa

entrada Rel. |datos moédulo
metr. | pulgadas

e 0: Entrada/Salida en nivel de
sefial inactiva
Estado de sefial de la entrada o salida. |0.0 |Bit - - -

Estado 1: Entrada/salida en nivel de
sefial activa
Longitud de datos de entrada: 1 Byte
Datos de salida
Datos de Descripcion Dir. |Tipo de |Valor Default | Unidad RCa
salida Rel. |datos moédulo
metr. | pulgadas
f Con este bit se puede activar/desactivar 0: isnaa"((:jtailvean nivel de sefial
la salida. Su habilitacion se lleva a cabo 00 |Bit _ _ 5¢
Estado E?t ZI (r)n Gdulo 5, parametro de salida 1: Salida en nivel de sefial
- activa

Longitud de datos de salida: 1 Byte
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9.9.3.21 Mddulo 6: Estado y control

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1006
ID de submddulo 1
Descripcion

El mdédulo sefaliza diferentes informaciones de estado del AMS 348i. Por medio de los
datos de salida del maestro se puede controlar el laser.

Parametros
Ninguno

Datos de entrada

Datos de Descripcion Dir. |Tipo de |Valor Default |Unidad RCa
entrada Rel. |datos i | s médulo
a 0: Laser ON
Estado de Sefializa el estado del maestro. 1.0 |Bit - - -
laser 1: Léser OFF
0: Preset inactivo
Status de Estado del valor de Preset. 1.1 |Bit - - -
Preset 1: Preset activo
c Este bit cambia con cada proceso de 12 |git 001 _ B B
Preset teach | Teach de un valor Preset. )
Reserva 13 |Bit - - -
e Silaintensidad de la sefial de recepcion 0: 0K
Intensidad es menor ala del umbral de advertencia, | 1.4 | Bit - - -
(ATT) se activa el bit de estado. 1: Mantenimiento
f Excede por encima/debajo la tempera- 0: OK
Temperatura |tura interna del equipo el valor limite  [1.5 |Bit . |- - -
) N ; 1: Exceso por encima/debajo
(TMP) determinado, se activa el bit de estado. de temperatura
g 0: 0K
. Mensaje de prefallo laser. 1.6 |Bit - - -
Laser (LSR) 1: Advertencia de laser
h' | sino se diagnostican valores de medi- 0: 0K
:’;i;?lbllldad glst;r;dp(:ausmles, se activa el bit de 1.7 |Bit 1: Valor de medicidn no - - -
) plausible
Har dw;re Si se diagnostica un error de hardware, 00 |Bit 0: 0K _ _ _
(ERR) se activa el bit de estado. 1: Error de hardware
j . . 0: 0K
Valor limite | Sefializa un exceso por debajo del valor 04 |Bit . _ _ _
de posicion | limite inferior 1. ) 1: Exceso por debaio
inferior 1 ' P !
N - ! 0: 0K
Valor limite | Sefializa un exceso por encima del valor 05 |Bit _ B _

de posicion | limite superior 1.
superior 1

1: Exceso por encima
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| 0: 0K

Valor limite | Sefializa un exceso por debajo del valor 06 |Bit _ _ _
fle pt_)sn‘:lén limite inferior 2. 1: Exceso por debajo
inferior 2
m - . 0: 0K
Valor limite | Sefializa un exceso por encima del valor 07 |Bit . _ _ _

de po_su:lon limite superior 2. 1: Exceso por encima
superior 2

Datos de salida

0: Laser ON
Control del laser. Bit
1: Laser OFF
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9.9.3.22 Modulo 7: Rango de valor limite de posicion 1

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1007
ID de submddulo 1
Descripcion

El parametro rango de valor limite de posicién 1 define un rango de distancia con limite
superior e inferior. Si el valor medido se encuentra fuera del rango parametrizado, se activa
el bit en el moédulo 6 o bien se activa la salida en caso de haber sido parametrizado.

Parametros
Parametros | Descripcion Dir. |Tipode |Valor Default |Unidad RCa
Rel. |datos mddulo
metr. | pulgadas
a .

Limite pos. | Indica el limite de posicion inferior.  |0.... 3| 300, | -999999 ... +999999 0 mm |40 |-
inferior 1

Limite pos.  |Indica el limite de posicion superior. |4 ...7 :s;iggit -999999 ... +999999 0 mm  |in/100 -

superior 1

Longitud de parametro: 8 Byte

Datos de entrada
Ninguno

Datos de salida
Ninguno
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9.9.3.23 Modulo 8: Rango de valor limite de posicion 2

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1008
ID de submddulo 1
Descripcion

El pardmetro rango de valor limite de posicion 2 define un rango de distancia con limite
superior e inferior. Si el valor medido se encuentra fuera del rango parametrizado, se activa
el bit en el moédulo 6 o bien se activa la salida en caso de haber sido parametrizado.

Parametros

Parametros | Descripcion Dir. | Tipo de |Valor Default | Unidad RCa
Rel. |datos mddulo
metr. | pulgadas
a .

Limite pos. | Indica el imite de posicion inferior. | 0.... 3 300, | -999999 .. +999999 0 mm |00 |-
inferior 2
Limite pos. Indica el limite de posicion superior. |4 ... :S’,izggit -999999 ... +999999 0 mm  |in/100 -
superior 2
Longitud de parametro: 8 Byte

Datos de entrada

Ninguno

Datos de salida

Ninguno
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9.9.3.24 Mddulo 9: Comportamiento en caso de error

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1009
ID de submddulo 1
Descripcion

El médulo pone a disposicion pardmetros para el comportamiento en caso de error.

En caso de que el célculo de valor de medicién/velocidad en el equipo se interrumpa
brevemente (p.ej. error de plausibilidad por interrupciéon de haz de luz), el sistema de
medicion por laser envia durante un intervalo xx a parametrizar el ultimo valor de medicion
vélido. Si se excede este tiempo parametrizado, se activa la indicacion de error o bien la
representacion de error de medicion.

Parametros
Parametros | Descripcion Dir. |Tipode |Valor Default | Unidad RCa
Rel. |datos metr. | pulgadas médulo
Indica, que valor de posicién se repre- . )
a senta en caso de error, después de ! 0: Uttimo valor valido .
Valor de RS " 0.0 Bit 1 mm  [in/100 -
L transcurrir el tiempo de supresion de .
posicionen | ciign 1: Cero
caso de error o cin. 01 Bt |siempre0 0 - =
b Indica si el bit de estado PLB se activa 0: OFF
Oprimir inmediatamente encasodeerrorosies |, , | gy ' 1 _ _
estado de oprimido durante el tiempo de opresion | 1: ON
posicio de posicion. :
c Indica si el valor de posicion toma en
caso de error inmediatamente el valor
Retardo de de pardmetro «Val_o_r d_e posicién en _ 0: OFF
error caso de error» 0 si |nd|c§ duranteel |0.3 Bit 1 - -
(posicion) tiempo parametrizado «Tiempo de 1: ON
retardo de error» el Giltimo valor de posi-
cion valido.
d Errores que se presenten son oprimidos
durante el tiempo parametrizado. Al no
obtener un valor de posicién valido, se
Tiempo de muestra el dltimo valor de posicion véli- unsign
retardo de do en el tiempo parametrizado. Siel |1... 16Bit 100 ... 1000 100 ms -
error error se mantiene después de concluir
(posicion) el tiempo, entonces se indica el valor
definido en el parametro «Valor de posi-
cion en caso de error».
e Indica qué velocidad se mostrard en 0: Ultimo valor valido
. caso de error después de transcurrir el | 3.0 Bit 1 - -
Veloc:idad €N | tiempo de opresidn de velocidad. 1: Cero
caso de error Sin funcion. 3.1 Bit siempre 0 0 - -
Indica si el bit de estado PLB se activa 0: OFF
Oprimir inmediatamente encasodeerrorosies | 5, | gy ' 1 _ B
estado de oprimido durante el tiempo de opresion | 1: ON
locidad de velocidad. )
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g Indica si el valor de velocidad toma en
caso de error inmediatamente el valor 0: OFF
Retardo de | de parametro «Velocidad en caso de 33 |t ' 1 _ _
error error» 0 si indica durante el tiempo : 1: ON
(velocidad) | parametrizado «Tiempo de retardo de .
error» la Ultima velocidad valida.
h Errores que se presenten son oprimidos
durante el tiempo parametrizado. Al no
obtener un valor de velocidad valido, se
Tiempo de muestra el (ltimo valor de velocidad unsign
retardo de vélido en el tiempo parametrizado. Siel |4 ... 5 16Bit 200 ... 1000 200 ms -
error error se mantiene después de concluir
(velocidad) | el tiempo, entonces se indica el valor
definido en el pardmetro «Velocidad en
caso de error».
Longitud de parametro: 6 Byte

Datos de entrada
Ninguno

Datos de salida
Ninguno

9.9.3.25 Modulo 10: Velocidad

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1010
ID de submddulo 1
Descripcion

Indicacion de la velocidad actual con la resolucion parametrizada. La unidad (métrica o bien
pulgadas) se ajusta en el médulo 1 (valor de posicion) y es valida al mismo tiempo para la
velocidad. En caso de que el médulo 1 no se parametrice, el AMS 348i trabajara con la
unidad por defecto (métrica).

El signo de la velocidad depende de la direccion de conteo en el médulo 1d.

En el ajuste por defecto se indica una velocidad positiva cuando el reflector se aleja del
AMS 348i . Un movimiento del reflector hacia el AMS 348i da como resultado velocidades
negativas. En caso de que en el médulo 1 se parametrice la direccion de conteo de forma
«negativa», se invierte el signo de velocidad.

La preparacion de datos promedia en el tiempo seleccionado (promedio) todos los valores
de velocidad calculados a un valor de salida de velocidad.
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Parametros

a 001=1:1
. - » 0.0 010=2: 10 .
Resolucionde | ELPrameto iulcajaresolucionparael | gy | 11-3: 100 1 mrs | (1190 501
velocidad : 0.2 100=4: 1000
101=>5: resolucién libre
b 000=0: 2
001=1:4
El parametro indica el tiempo de integra- | 0.3 010=2: 8
Promedio cion (tiempo de promedio) de los valores | ... |Bit 011=3: 16 3 ms -
de velocidad calculados 0.5 100=4: 32

Datos de entrada

Cc
. Velocidad actual. -999999 ... +999999 aescala
Velocidad

Datos de salida
Ninguno
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9.9.3.26 Mddulo 11: Valor limite de velocidad 1 estatico

=10

O
1l

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1011
ID de submddulo 1
Descripcion

La funcién Valor limite de velocidad 1 estatico compara la velocidad actual con el valor
limite de velocidad parametrizado. Esto se efectiia en el margen parametrizado definido por
inicio de margen y final de margen.

Nota

Si los valores de inicio de margen y final de margen son iguales no se activa la supervision
de velocidad.

Si se activa una supervision de velocidad en relacién a la direccidn por medio del parametro
eleccion de direccidn, entonces los valores inicio de margen y final de margen definen
adicionalmente la direccion. Se supervisa siempre de inicio de margen a final de margen.
Si por ejemplo el inicio de margen es «5500» y el final de margen «5000», entonces se realiza
la supervision en relacion a la direccion sdlo en direccion de «5500» a «5000». En direccion
opuesta el valor limite esta inactivo.

Si la supervision se efectua sin relacion a la direccion, el orden de inicio de margen y final
de margen no tienen significado.Al exceder este margen por encima o por debajo y segun
el tipo de conmutacion se activa correspondientemente el estado de limite en el médulo 16
Yy, en caso de estar parametrizado, se activa la salida a través del médulo 4 o 5.

Nota
Las explicaciones arriba indicadas sobre los parametros de inicio y final de margen rigen de
forma analoga para los médulos 12-15.

Parametros

Parametros

Descripcion Dir.  [Tipo de |Valor Default | Unidad RCa

Rel. |datos moédulo
metr. | pulgadas

Tipo de

a

conmutacion

Condicion para lasefial «valor limite de
velocidad 1», que influye en la salida
(mddulo 4/5) y el bit de estado (médulo

0: Exceder por encima
0.0 |Bit 0 - -
1: Exceder por debajo

16).
b 0: Independiente de la
Seleccion de la supervision de limite direccion
Seleccion de | dependiente o independiente dela | 0.1 Bit 0 - -
direccién direccion . 1: Dependiente de la
direccion
C. El valor limite es comparado con la unsign (in/100)
Vallor_llmlt: de velocidad actual. 1...2 16Bit 0...20000 1} mm/s s 16d
., ial Desplazamiento relativo, para evitar unsign (in/100) | _
c:;z:zz': 1de un rebote de la sefial. 3.4 16Bit 0. 20000 100 mm/s /s

Leuze electronic AMS 348i 82



Interfaz PROFINET & Leuze electronic
Val Ie 1 | Apartir de est
alor limite partir de esta posicion se supervisa sign R .
inicio de el valor limite de velocidad. 5.8 32Bit 999999 .... +999999 0 mm in/100 B
margen
Valor limite 1 | Hasta esta posicién se supervisa el sign )
final de valor limite de velocidad. P -999999 ... +999999 0 mm 100 -
margen
Longitud de parametro: 13 Byte
Datos de entrada
Ninguno
Datos de salida
Ninguno
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9.9.3.27 Mddulo 12: Valor limite de velocidad 2 estatico

O
Il

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1012
ID de submddulo 1
Descripcion

La funcién Valor limite de velocidad 2 estatico compara la velocidad actual con el valor
limite de velocidad parametrizado. Esto se efectiia en el margen parametrizado definido por
inicio de margen y final de margen.

Nota

Mas explicaciones sobre los pardmetros Inicio de margen y Final de margen vea el capitulo
9.9.3.26 «Modulo 11: Valor limite de velocidad 1 estatico».

Parametros
Parametros | Descripcion Dir. |Tipode |Valor Default | Unidad RCa
Rel. |datos metr. |pulgadas médulo
a Condicion para lasefial «valor limite de 0: Exceder por encima
) velocidad 2», que influye en la salida . g p
Tipo de (médulo4/5)yel bitde estado (médulo |0 | BT |0 - -
conmutacion 16) 1: Exceder por debajo
b 0: Independiente de la
Seleccion de la supervision de limite direccion
Seleccion de | dependiente o independiente de la 0.1 Bit 0 - -
direccion direccion . 1: Dependiente de la
direccion
C. El valor limite es comparado con la unsign (in/100)
Valor_llmlte de velocidad actual. 1. 16Bit 0...20000 0 mm/s Is 16e
velocidad 2
- Desplazamiento relativo, para evitar unsign (in/100) _
Hl?tefists;e un rebote de la sefial. 3. 16Bit 0...20000 100 mm/s Is
Vll'e'tZ A partir de est: i i
alor limite partir de esta posicion se supervisa sign B . _
inicio de el valor limite de velocidad. 5.8 | gopy  |999999... 4999999 |0 mm | in/100
margen
Valor limite 2 | Hasta esta posicion se supervisa el sign } . _
final de valor limite de velocidad. 12 32Bit 999999.... +999999 |0 mm in/100
margen
Longitud de parametro: 13 Byte
Datos de entrada
Ninguno
Datos de salida
Ninguno
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9.9.3.28 Mddulo 13: Valor limite de velocidad 3 estatico

Il

Ident. médulo PROFINET

Maodulo-ID 1013
ID de submddulo 1
Descripcion

La funcién Valor limite de velocidad 3 estatico compara la velocidad actual con el valor
limite de velocidad parametrizado. Esto se efectua en el margen parametrizado definido por
inicio de margen y final de margen.

Nota

Mas explicaciones sobre los parametros Inicio de margen y Final de margen vea el capitulo
9.9.3.26 «Mddulo 11: Valor limite de velocidad 1 estatico».

Parametros

Parametros

Descripcion Dir. |Tipode |Valor Default | Unidad RCa

Rel. |datos metr. | pulgadas mddulo

a

Tipo de
conmutacion

Condicion para la seal «valor limite de
velocidad 3», que influye en la salida
(mddulo 4/5) y el bit de estado (mdédulo

0: Exceder por encima
0 |Bit 0 - -
1: Exceder por debajo

o

16).
b 0: Independiente de la
Seleccion de la supervision de limite direccion
Seleccion de | dependiente o independiente de la 0.1 Bit 0 - -
direccion direccion . 1: Dependiente de la
direccion
C. El valor limite es comparado con la unsign mm/ | (in/100)
Vallorlllmltgde velocidad actual. 1.2 16Bit 0... 20000 0 s /s 16f
g Bl Desplazamiento relativo, para evitar unsign mm/ | (in/100) _
“'?“’Tis'f :(:e un rebote de la sefial. 3.4 16Bit 0... 20000 100 s /s
€. ! - i !
}Iqlqr limite 3 | A partir qe esta posicion se supervisa 5. g |Sign -999999 . +999999 0 mm |inA00 _
inicio de el valor limite de velocidad. 32Bit
margen
Valor limite 3 | Hasta esta posicién se supervisa el sign R . _
final de valor limite de velocidad. Pk 999999 ... +999999 0 mm | in/100
margen
Longitud de parametro: 13 Byte
Datos de entrada
Ninguno
Datos de salida
Ninguno
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9.9.3.29 Mddulo 14: Valor limite de velocidad 4 estatico

O
Il

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1014
ID de submddulo 1
Descripcion

La funcién Valor limite de velocidad 4 estatico compara la velocidad actual con el valor
limite de velocidad parametrizado. Esto se efectia en el margen parametrizado definido por
inicio de margen y final de margen.

Nota

Mas explicaciones sobre los pardmetros Inicio de margen y Final de margen vea el capitulo
9.9.3.26 «Modulo 11: Valor limite de velocidad 1 estatico».

Parametros

Parametros

Descripcion Dir. | Tipo de |Valor Default | Unidad RCa

Rel. |datos metr. | pulgadas mddulo

Tipo de

a

conmutacion

Condicion para lasefial «valor limite de
velocidad 4», que influye en la salida
(mddulo 4/5) y el bit de estado (mdédulo

0: Exceder por encima
0.0 |Bit 0 - -
1: Exceder por debajo

16).
b 0: Independiente de la
Seleccion de la supervision de limite direccion
Seleccion de | dependiente o independiente dela | 0.1 Bit 0 - -
direccién direccion . 1: Dependiente de la
direccion
C. El valor limite es comparado con la unsign (in/100)
Vallor_limlt:de velocidad actual. 1...2 16Bit 0...20000 0 mm/s Js 169
. Desplazamiento relativo, para evitar unsign (in/100) _
Hlste[ems de un rebote de la sefial. 3..4 16Bit 0...20000 100 mm/s Js
velocidad 4
Val Ie A partir de est:
alor limite 4 partir de esta posicion se supervisa sign ; . _
inicio de el valor limite de velocidad. 5.8 32Bit 999999 .... +999999 0 mm . |in/100
margen
V_alor limite 4 |Hasta ’es.ta posicion se supervisa el sign -999999 ... +999999 0 mm lin/100 _
final de valor limite de velocidad. 12 32Bit
margen

Longitud de parametro: 13 Byte

Datos de entrada
Ninguno

Datos de salida
Ninguno
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9.9.3.30 Mddulo 15: Valor limite de velocidad dinamico

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1015
ID de submddulo 1
Descripcion

La funcion valor limite de velocidad dinamico compara la velocidad actual con la
velocidad introducida dentro de un margen definido. Al exceder por encima o por debajo
se activa el estado de limite dinamico en el médulo 16 y en caso de estar parametrizado la
salida correspondientemente. Valor limite, histéresis, inicio de margen y final de margen
se transmiten junto con los datos de salida de este médulo a través del maestro de
PROFINET. Los valores transmitidos se activan mediante el bit 0.0, esto significa que si este
bit esta activo entonces el AMS 348i compara la velocidad actual con las nuevas
condiciones de valor limite.

Nota

Mas explicaciones sobre los pardmetros Inicio de margen y Final de margen vea el capitulo
9.9.3.26 «Mddulo 11: Valor limite de velocidad 1 estatico».

=10

Parametros
Ninguno

Datos de entrada
Ninguno

Datos de salida

Datos de Descripcion Dir. [Tipo de |Valor Default | Unidad RCa
salida Rel. |datos moédulo
metr. | pulgadas
a
Controla el proceso interno de los para- 0: No procesar

Control de metros dinamicos de valor limite trans- | 0.0 Bit - - -
valor limite | mitidos. 1: Procesar pardmetros
Tino d Condicién para el cambio de sefial de 0.4 Bit 0: Exceder por encima _ _ _
POCe | salidasbit de estado ) )
conmutacion 1: Exceder por debajo

c 0: Independiente de la

Seleccion de la supervision de limite dreccion
Seleccion de | dependiente o independiente de la 0.2 Bit - - -
direccion direccion . 1: Dependiente de la
direccion

St El valor limite es comparado con la unsign _ (in/100)
Valor I|m_|te velocidad actual, 1...2 16Bit 0 ... +20000 mm/s Js 16h
de velocidad

. € Desplazamiento relativo, para evitar un unsign (in/100)

::t?;i?:ﬁ de | renote de la sefial 3.4 |y |0 +20000 - mms | g
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f
Valor limite | A partir de esta posicion se supervisa el sign } .
inicio de valor limite de velocidad. 5.8 32Bit 999999 .... +999999 mm | in/100 -
margen
Valor limite | Hasta esta posicion se supervisa el sign ; .
final de valor limite de velocidad. P 999999 .... +399999 mm |in/100 |-
margen
Longitud de datos de salida: 13 Byte coherente

9.9.3.31 Modulo 16: Estado de velocidad

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1016
ID de submddulo 1
Descripcion

Este médulo sefializa al maestro de PROFINET diferentes informaciones de estado para la
medicion de velocidad.

Parametros
Ninguno

Datos de entrada

Datos de Descripcion Dir. |Tipo de |Valor Default |Unidad RCa
entrad; !

a Rel. |datos st | e médulo

a - . 0: 0K
Error de Sefializa que no se pudo determinar una 10 |Bit . _ _
medicion de | velocidad valida. . .

y 1: Error

velocidad
Estadobde Sefializa si actualmente se registra un 11 |it 0: Ningdn movimiento _ _
movimiento movimiento >0,1 m/s. 1: Movimiento
Direccﬁ')n de Este bitindica la direccion si el estado de 12 |Bit 0: Direccidn positiva _ B
movimiento movimiento st acfivado. 1: Direccion negativa

d 0: Valor limite
Estado de Sefializa un exceso por encima del valor |4 o | ot no excedido _ 116
valor limitede | limite 1. :
la velocidad 1 1: Valor limite excedido

e 0: Valor limite
Estado de Sefializa un exceso por encima del valor 14 |it no excedido _ 126
valorlimitede | limite 2. -
la velocidad 2 1: Valor limite excedido

f 0: Valor limite
Estado de Sefializa un exceso por encima del valor 15 |Bit no excedido _ 13¢
valorlimitede | limite 3. :
la velocidad 3 1: Valor limite excedido
Leuze electronic AMS 348i 88



Interfaz PROFINET

& Leuze electronic

g 0: Valor limite
Estado de Sefializa un exceso por encima del valor 16 |Bit no excedido 14¢
valorlimitede | limite 4. :
la velocidad 4 1: Valor limite excedido
Eatadihe 0: Valor limite
valor limite seqallzg un exceso por encima del valor 17 gt no excedido 150d
de velocidad limite dindmico.

N 1: Valor limite excedido

dinamico

i ' I
Comparacion | Sefializa si la velocidad actual se 03 |Bit 0: Comparacidn inactiva _
de velocidad | compara con este valor limite. . 1- Comparacion activa
Valor limite 1 : p
Comparacion |Sefializa si la velocidad actual se 04 |Bit 0: Comparacion inactiva B
de velgclldad compara con este valor limite. 1: Comparacién activa
Valor limite 2

k ! T
Comparacion | Sefializa si la velocidad actual se 05 |Bit 0: Comparacion inactiva _
de velgcl_dad compara con este valor limite. 1: Comparagi6n activa
Valor limite 3

| . R
Comparacion | Sefializa si la velocidad actual se 06 |Bit 0: Comparacion inacfiva B
de velocidad | compara con este valor limite. . . ” )
Valor limite 4 1: Comparacion activa
Comparacion | Sefializa si la velocidad actual se 07 |git 0: Comparacion inactiva B
dg \{elt_)cldad compara con este valor limite. 1: Comparacién activa
dinamica
Longitud de datos de entrada: 2 Byte

Datos de salida
Ninguno
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9.9.3.32 Mddulo 18: otros

Ident. modulo PROFINET

Médulo-ID 1018
ID de submddulo 1
Descripcion

En este modulo se ajustan parametros de la operacién en general, tales como idioma,
iluminacién y contraste del display, contrasefia, regulacién de la calefaccion.

Parametros
Parametros Descripcion Dir. | Tipode |Valor Default |Unidad RCa
Rel. |datos T | piilgadas médulo
a Seleccion de idioma para el display. 000:05 inglés
S . " 0.0 001=1: aleméan
Seleccion de Un idioma preseleccionado mediante Bit 010=2: italiano 0 _ _
idioma ela(rigsnp])le?roes reemplazado por este 0.2 011=3: espafiol
P ) 100=4: francés
b 0: Después de 10min.
lluminacién Después de_ 10min. apagado o siem- 03 Bit apagado 0 _ _
del displa pre encendido.
play 1: Siempre encendido
c Ajuste de contraste del display. P
Contraste dis- | = contraste varia segun extremas 04 Bit ggg:g ::lgzﬁo 1 _ _
Ioa" raste dis temperaturas ambientales y se puede 05 01 0:2: alto
play ajustar mediante este pardmetro. i -
d Ny - ) 0: OFF
Proteccitn por Zr(;teacgloon por contrasefia encendido/ | o | gyt 0 _ _
contraseia pagaco. 1: ON
e Indica la contrasefa. unsian
Contrasefia Proteccion por contrasefia debe estar |1... 168& 0000 ... 9999 0000 - -
activada.
f Define un rango de conexion/desco-
nexion de la regulacion de la calefac-
cion. El rango ampliado de conexion/
desconexion de la calefaccion puede
ser Util en caso de problemas de con-
densacion. Debido a que la potencia 0 = estandar
Regulacion d calefactora esta limitada no se puede (10°C ... 15°C)
egulacion de garantizar la ausencia de condensa- | 3.0 Bit 0 - -

la
calefaccion

cion en el rango ampliado de
conexién/desconexién sobre el sis-
tema optico.

Este pardmetro se encuentra disponi-
ble de manera estandar, pero sélo
tiene efecto en equipos con calefac-
cion integrada (AMS 348i... H).

1 = ampliado
(30°C ... 35°C)

Longitud de parametro: 4 Byte

Datos de entrada
Ninguno

Datos de salida
Ninguno

Leuze electronic
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9.9.3.33 Mddulo 20: resolucion libre

Ident. médulo PROFINET

Médulo-ID 1020
ID de submddulo 1
Descripcion

La resolucion libre se aplica cuando las resoluciones configuradas por defecto no son
adecuadas. Si se trabaja con una resolucion libre, esto debera activarse en el médulo 1c
para la posicién o en 10a para la velocidad.

Para la configuracion de la resolucion libre deben ajustarse tanto el médulo 20 como el
médulo 1c o 10a.

Parametros

Parametros

Descripcion Dir. |Tipode |Valor Default | Unidad RCa

Rel. |datos médulo
metr. pulgadas

a
Resolucion

libre de

Con este mddulo se pueden regular
libremente a escala los valores de unsign s |
medicién obtenidos para posicion y | 16Bit 5 ... 50000 1000 | mm/10° |in/10° Te
velocidad.

o
—_

b

Resolucion
libre de
velocidad

Los parametros rigen para todas las
interfaces en las que se ha seleccio-
nado la «resolucién libre». El valor de
medicion interno se multiplica por el
valor ajustado sobre la base (mm/
1000).

Ejemplo: el valor «3000» significa que
al cambiar el valor de medicion en
3mm en el valor de posicion el codigo unsign mm/ )

et ol b 3|40 5 50000 1000 (103) ' lmioys  |10a
Un valor de medicion interno de
3333mm da como resultado de la reso-
lucién libre en el ejemplo un valor de
salida de «1111».

La resolucion de los parametros «Off-
set», «Preset» y de los «Valores limite»
no se ve afectada por la resolucion
libre.

)

Longitud de parametro: 4 Byte
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10

Diagndstico y eliminacién de errores

En PROFINET existen dos opciones distintas para el diagndstico.

Diagnosis basada en eventos
PROFINET transmite eventos dentro de un proceso de automatizacion en forma de alarmas,
las cuales deben ser confirmadas por el proceso de la aplicacion.
Se distinguen los siguientes eventos:
¢ Alarmas de proceso: Eventos que proceden del proceso y se comunican al control.
¢ Alarmas de diagnosis: Eventos que indican malfuncionamientos de un dispositivo |0.
e Alarmas de mantenimiento: Transmisién de informaciones para que se realicen
trabajos de mantenimiento que eviten que un equipo falle.
¢ Diagnosis especifico del fabricante
Las alarmas se notifican siempre a través de un slot/subslot para identificarlas inequivoca-
mente. El usuario puede asignar diferentes prioridades a la diagnosis y las alarmas de
proceso.

Diagnosis basada en estados

Todas las alarmas se registran adicionalmente en el bufer de diagnéstico. En caso
necesario, una instancia de nivel superior puede leer dicho bufer utilizando servicios de
lectura aciclicos.

Otra opcion para sefalizar disfunciones o cambios de estado en un dispositivo de campo
aun control de lainstalacion consiste en no sefializar activamente al control de nivel superior
los mensajes de diagnosis o de estado de prioridad inferior, sino Unicamente en registrarlos
en el bufer de diagndstico. Esta opciéon también se puede utilizar para el mantenimiento
preventivo o las advertencias de prioridad inferior, por ejemplo.

El AMS 348i utiliza tanto el diagnéstico basado en eventos para los eventos/errores de
prioridad superior, como también el diagndstico basado en los estados para el
mantenimiento preventivo y la sefializacién de eventos / advertencias de prioridad inferior.

Se admiten los siguientes mensajes de diagnosis y de alarma:

Diagndstico Descripcion Categoria | API/ Tipo Entrante/ | Observacion
AMS 348i | Slot/ Saliente
Subslot

Error pardmetros Error en la parametrizacién |\, 0/n"/0  |Alarma de diagnosis 2 Stlo
de un médulo. entrante

. .. | Error en la configuracion de ) . Sdlo
Error de configuracion un médulo. Error 0/n/0 Alarma de diagnosis entrante

n = nimero de médulo

2) Sélolas alarmas de diagnosis o de proceso activan realmente el envio de una alarma. Todos
los demas tipos (mensaje de estado o de mantenimiento preventivo) conllevan Unicamente
un registro en el bufer de diagnosis, y por consiguiente forman parte de la diagnosis basada
en los estados.

—

Tabla 10.1: Mensajes de alarma y diagnosis de AMS 348i
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10.1

10.1.1

10.1.2

Servicio y diagndstico en el display del AMS 348i

En el menu principal del AMS 348i se puede solicitar un «diagnéstico» ampliado bajo la
opcion Serwicia,

Servicio

Menzodes de estodo
Dinsndstico

Dinandstico amFlindo

A partir del menu principal S=rwicio se puede acceder a los niveles de menu inferiores
presionando la tecla de confirmacion. (@. La opcién de ment correspondiente se selecciona
dentro del nivel previamente seleccionado con las teclas hacia arriba/hacia abajo (@) (¥),
dicha seleccion se activa con la tecla de confirmacion (@. Para volver desde cada nivel
inferior a una opcién de menu superior debe presionarse la tecla ESC ).

Mensajes de estado

Los mensajes de estado se escriben mediante 25 digitos en una memoria circular. La
memoria circular esta organizada de acuerdo al principio FIFO. Para la memorizacion de
los mensajes de estado no es necesaria una activacion de forma separada. Power OFF borra
la memoria circular.

Mensodes de estado

_lf_lf_
_I|‘_I|‘_
-4 - -

by e

Los mensajes de estado dentro de la memoria circular se seleccionan con las teclas hacia
arriba/hacia abajo (&) (¥). Con la tecla de confirmacion (@ se puede acceder a informacion
detallada acerca del mensaje de estado en cuestién, presentandose los siguientes datos:

Typ: Designa el tipo de mensaje | = informacion, W = advertencia, E = error

No: Numeracion interna

Ref.: Explicacion textual sobre el estado mostrado

Time.:  Cronofechador con el formato hh.mm. El tiempo mostrado toma como referencia

el comienzo de la ultima conexién (Power ON). Power OFF borra los datos del
cronofechador.

Diagnéstico

La funcién de diagnostico se activa seleccionando la opcién de menud Diaandstico.
Mediante la tecla ESC &) se desactiva la funcién de diagnostico y se borra el contenido de
los registros.

Los datos de diagnéstico registrados se representan en 2 campos. En la mitad superior de
la indicacion se muestran los mensajes de estado del AMS y del grafico de barras. La mitad
inferior contiene datos que son utilizados por Leuze para realizar una evaluacion interna.
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10.1.3

10.2

I01 LSE FLE
0z THP ATT ‘
ERF

Pos. act.:
Fos. mif.:

Fos. max.:

En la mitad inferior se puede pasar de unas pantallas a otras con las teclas hacia arriba/
hacia abajo &) (). El contenido de estas pantallas se utiliza de manera exclusiva por la
empresa Leuze para llevar a cabo una evaluacion interna.

El diagndstico no influye en la comunicacién con la interfaz host y puede activarse durante
el funcionamiento del AMS 348i.

Diagnéstico ampliado

La opcién de menu Dioanastico amrlindo se utiliza para la valoracion interna de Leuze.

Causas generales de error

LED LINK para BUS IN y BUS OUT

Un LED multicolor verde/naranja debajo de los conectores BUS IN y BUS OUT sefializa el
estado de conexién EtherNet/PROFINET.

ACTO @ LNKO ACT1 @ LNK1

LED LINK para
BUS IN

LED LINK para
BUS OUT

@ verde luz permanente LINK LED verde
- El enlace esta presente, la conexion de hardware
con la siguiente estacion conectada es correcta. El
LED sefializa el mismo estado que «LNKO» y «<LNK1»
en el display.

(@) luz parpadeante anaranjada LED LINK parpadea en anaranjado (ACT0/ACT1)

- Intercambio de datos con las estaciones
conectadas.
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10.2.1 LED Power
Vea también capitulo 8.2.2.
Error Posible causa de error Medida
LED PWR <OFF» No hay tension de alimentacion conectada Rev.isar la tgnsién de aI_imentacién.
Error de hardware Enviar la unidad al fabricante.
LED PWR Interrupcion del haz luminoso Revisar alineacion.
«parpadea en rojo» Error de plausibilidad Velocidad de desplazamiento >10m/s.
Error de hardware Lea la descripcion del error en el display,
LE[.) PWR eventualmente el equipo debe ser enviado al
«r0jo permanente» fabricante.
Tabla 10.2: Causas generales de error
10.3  Error Interfaz
10.3.1 LED BUS
Error Posible causa de error Medida
Tension de alimentacion no conectada al equipo | Revisar la tension de alimentacion.
LED BUS «OFF» PROFINET adn no ha detectado el equipo ) I . )
Enviar equipo a servicio al cliente.
Error de hardware
Cableado incorrecto Revisar el cableado.
Error de comunicacion: error de parametrizacion o | e Comprobar la configuracion, especialmente en
LED BUS de configuracion. lo referente a la asignacion de direcciones
«parpadea en rojo» (nombre de equipo/direccion IP/MAC ID).
Error 10: no hay intercambio de datos (no data e Efectuar un reset del control.
exchange)
Cableado incorrecto Revisar el cableado.
Error de comunicacion en PROFINET. * Revisar los ajustes de protocolo.
No se establece la comunicacion con el controller | Comprobar la configuracion, especialmente en
(«no data exchange») lo referente a la asignacion de direcciones
(nombre de equipo/direccion IP/MAC ID).
Diferentes ajustes de protocolo Revisar los ajustes de protocolo.
LED BUS Protocolo no habilitado Activar TCP/IP o UDP.
«estatico en rojo» Ajuste erroneo de nombre de equipo « Comprobar la configuracién, especialmente en
lo referente a la asignacion de direcciones
(nombre de equipo/direccién IP/MAC D).
Configuracion erronea e Comprobar la configuracién, especialmente en
lo referente a la asignacion de direcciones
(nombre de equipo/direccién IP/MAC D).
e Enviar equipo a servicio al cliente.
Comprobar si los contactos del cableado son Revisar el cableado,
seguros e Revisar especialmente el blindaje del cableado,
e Comprobar los cables utilizados.
Acoplamientos EMV o Comprobar la calidad de los contactos atornilla-
dos y soldados en el cableado.
E;grggi:;red e Evitar la influencia eIec_tromagr}ética producida
por cables de alta tension tendidos en paralelo.
* Cableado separado de cables de energia y de
comunicacién de datos.
Expansion de red excedida Revisar la méx. expansién de red en funcién de las
méx. longitudes de los cables.
Tabla 10.3: Error del bus
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10.4 Indicacion del estado en el display del AMS 348i

Indicacién Posible causa de error Medida
Interrupcion del rayo laser El punto del laser debe incidir siempre en el
reflector.
El punto del I&ser se encuentra fuera del reflector | ;Velocidad de desplazamiento < 10m/s?
PLB - Se ha sobrepasado el rango de medicion para la | Limitar recorrido o elegir AMS con mayor margen de
(valoreslgssrirll)fg;?on M0 | distancia maxima medicion.
P Velocidad mayor de 10m/s Reducir la velocidad.
Temperatura ambiental fuera del margen Elegir AMS con calefaccién o incorporar
permisible (display TMP; PLB) refrigeracion.
Reflector sucio Limpiar el reflector y la lente de vidrio.
Lente de vidrio del AMS sucia
ATT Disminucion del rendimiento debido a nieve, lluvia, | Optimizar las condiciones de aplicacion.

vapor condensado, o aire altamente contaminado

(nive de recepcion (neblina de aceite, polvo)

insuficiente)

El punto de laser incide solamente de manera Revisar alineacion.
parcial en el reflector
Lamina protectora sobre el reflector Quitar IAmina protectora del reflector.
T™P La temperatura ambiental esta fuera del rango En caso de temperaturas bajas se puede utilizar
(la temperatura de servicio | especificado eventualmente un AMS con calefaccion.
estd fuera de En caso de temperaturas muy elevadas se puede
especificacion) recurrir a la refrigeracion o cambiar la ubicacion.
LSR Mensaje de prefallo del diodo laser Tan pronto como sea posible enviar el equipo al

fabricante para cambiarle el diodo laser. Tener
equipo sustitutorio a disposicion.

ERR Indica un error en el hardware que no se puede Enviar el equipo a reparar.
Error de hardware reparar

Advertencia del diodo laser

Nota

Sirvase utilizar el capitulo 10 como plantilla de copia en caso de mantenimiento.
Marque en la columna «Medidas» los puntos que haya revisado, rellene el campo de
direccion a continuacion y envie por fax las paginas junto con su orden de mantenimiento
al numero de fax indicado abajo.

=10

Datos de cliente (rellenar por favor)

Tipo de equipo:

Compainia:

Persona de contacto/departamento:

Teléfono (extension):

Fax:

Calle/nimero:

Cadigo postal/ciudad:

Pais:

Numero de fax de servicio de Leuze :

+49 7021 573 - 199
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11 Vista general de tipos y accesorios

11.1 Nomenclatura
AMS ] H

Opcidn de calefaccion H = Con calefaccion

i= Tecnologia de bus de campo integrada

AMS Sistema absoluto de medicion (Absolutes MessSystem)

11.2 Sinopsis de los tipos de AMS 348i (PROFINET)

ANS 348i 40 Alcance 40m, interfaz PROFINET 50113709
AMS 348i 120 Alcance 120m, interfaz PROFINET 50113710
AMS 348i 200 Alcance 200m, interfaz PROFINET 50113711
AMS 348i 300 Alcance 300m, interfaz PROFINET 50113712
AMS 348i40 H Alcance 40m, interfaz PROFINET, calefaccion integrada 50113713
AMS 348i120 H Alcance 120m, interfaz PROFINET, calefaccion integrada 50113714
AMS 348i200 H Alcance 200m, interfaz PROFINET, calefaccion integrada 50113715
AMS 348i300 H Alcance 300m, interfaz PROFINET, calefaccion integrada 50113716
Tabla 11.1: Sinopsis de los tipos de AMS 348i
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11.3 Sinopsis de los tipos de reflectores
Designacion de tipo Descripcion Nim. de articulo
Cinta reflectora 200x200-S | 200x200mm, cinta reflectora, autoadhesiva 50104361
Cinta reflectora 500x500-S | 500x500mm, cinta reflectora, autoadhesiva 50104362
Cinta reflectora 914x914-S | 914x914mm, cinta reflectora, autoadhesiva 50108988
Cinta reflectora 200x200-M | 200x200mm, cinta reflectora pegada sobre placa de aluminio 50104364
Cinta reflectora 500x500-M | 500x500mm, cinta reflectora pegada sobre placa de aluminio 50104365
Cinta reflectora 914x914-M |914x914mm, cinta reflectora pegada sobre placa de aluminio 50104366
Cinta reflectora 200x200-H | 200x200mm, cinta reflectora con calefaccion 50115020
Cinta reflectora 500x500-H | 500x500mm, cinta reflectora con calefaccion 50115021
Cinta reflectora 914x914-H |914x914mm, cinta reflectora con calefaccion 50115022
Tabla 11.2: Sinopsis de los tipos de reflectores
11.4 Accesorios
11.4.1 Accesorios - escuadra de montaje
Designacion de tipo Descripcion Niim. de articulo
MW OMS/AMS 01 Escuadra para montar el AMS 348i en superficies horizontales 50107255
Tabla 11.3: Accesorios - escuadra de montaje
11.4.2 Accesorios - unidad de desviacion
Designacion de tipo Descripcion Nim. de articulo
US AMS 01 Unidad de desviacion del haz laser con escuadra de fijacion incorporada para el | 50104479
AMS 348i. 90° de desviacion variable del haz Iaser en diferentes direcciones
US 1 OMS Unidad de desviacion sin escuadra de fijacion para la desviacion simple del haz | 50035630
laser en 90°
Tabla 11.4: Accesorios - unidad de desviacion
11.4.3 Accesorios - conector M12

Designacion de tipo

Descripcion

Num. de articulo

S-M12A-ET Conector M12 EtherNet con codificacion D, BUS IN, BUS OUT 50112155
KDS ET M12/RJ45 W - 4P | Convertidor de M12 con codificacién D en hembrilla RJ45 50109832
KD 095-5A Conector M12, hembrilla codificacién A, Power (PWR) 50020501

Tabla 11.5:

Accesorios - conector M12
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11.4.4 Accesorios - cables preconfeccionados para alimentacion de tension

Asignacion de contactos/color de conductor del cable de conexion PWR

Cable de conexion PWR (hembrilla de 5 polos, codificacion A)

110 2
Hembrilla M12

(codificacior

n A)

Pin Nombre Color de cable
1 VIN marrén
2 1/0 1 blanco
3 GND azul
4 1/0 2 negro
5 FE gris
Rosca FE sin aislamiento

Datos técnicos de los cables para alimentacion de tension

Rango de temperatura de trabajo

Material

Radio de flexion

en estado de reposo: -30°C ... +70°C
en estado movil: -5°C ... +70°C

cubierta: PVC

>50mm

Denominaciones de pedido de los cables para alimentacion de tension

Designacion de tipo

Descripcion

Num. de articulo

K-D M12A-5P-5m-PVC

Hembrilla M12 con codificacion A, salida de enchufe axial, extremo de cable abierto, | 50104557
longitud de cable 5m

K-D M12A-5P-10m-PVC

Hembrilla M12 con codificacion A, salida de enchufe axial, extremo de cable abierto, | 50104559
longitud de cable 10m
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11.4.5 Accesorios - cables preconfeccionados para PROFINET

Generalidades

e Cable KB ET... para la conexién a PROFINET a través de conectores M 12
e Cable estandar disponible de 2 ... 30m
e Cable especial a pedido

Asignacion de contactos del cable de conexion PROFINET M12 KB ET ...-SA

Cable de conexion PROFINET M12 (conector de 4 polos, con codificacion D, en ambos lados)

EtherNet Pin Nombre Color de cable
RD+ 1 D+ amarillo/yellow
2 RD+ blanco/white
3 TD- naranja/orange
4 RD- azul/blue
SH (rosca) FE sin aislamiento

Conector M12
(codificacion D)

Colores de los hilos

bl / WH
am/YE
az/BU
na/0G

Clase de conductor: VDE 0295, EN 60228, IEC 60228 (Clase/Class 5)

Accesorios - cable de conexion M12 PROFINET, extremo abierto
Denominacion del cable: KB ET - ... - SA

Accesorios - cable de conexion PROFINET con conector M12 con codificacion
D en ambos lados

Denominacion del cable: KB ET - ... - SSA, asignacion del cable 1:1, no cruzado
Accesorios - cable de conexion PROFINET, M12-/RJ45
Denominacion del cable: KB ET - ... - SA-RJ45

iIndicacion para la conexion de la interfaz PROFINET!

El cable de conexion completo tiene que estar blindado. La conexién de blindaje debe tener
el mismo potencial en los dos extremos del cable de datos. De este modo se evitan corrientes
equipotenciales a través del blindaje y posibles acoplamientos perturbadores originados por
corrientes de compensacion. Los cables de sefales deben estar cableados por parejas.
Utilice cables CAT 5 para la conexion.

=10
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Datos técnicos del cable de conexion PROFINET

Rango de temperatura de trabajo en reposo: -50°C ... +80°C

en movimiento: -25°C ... +80°C

en movimiento: -25°C ... +60°C
(funcionamiento de cadena de arrastre)

Material

Radio de flexion
Ciclos de flexion

revestimiento del cable: PUR (verde), aislamiento del
hilo: espuma PE, sin halégeno, sin silicona y sin PVC

> 65mm, adecuado para cadena de arrastre
> 108, aceleracion permitida < 5m/s?

Denominaciones de pedido - cable de conexion PROFINET

Designacion de tipo Descripcion Num. de articulo
Ci tor macho M12 para BUS IN, salida de cable axial, extremo abierto del cable

KB ET - 1000 - SA Longitud de cable Tm 50106738
KB ET - 2000 - SA Longitud de cable 2m 50106739
KB ET - 5000 - SA Longitud de cable 5m 50106740
KB ET - 10000 - SA Longitud de cable 10m 50106741
KB ET - 15000 - SA Longitud de cable 15m 50106742
KB ET - 20000 - SA Longitud de cable 20m 50106743
KB ET - 25000 - SA Longitud de cable 25m 50106745
KB ET - 30000 - SA Longitud de cable 30m 50106746
C tor M12 para BUS IN en tor RJ-45

KB ET - 1000 - SA-RJ45 Longitud de cable 1m, cable 1:1, no cruzado. 50109879
KB ET - 2000 - SA-RJ45 Longitud de cable 2m, cable 1:1, no cruzado. 50109880
KB ET - 5000 - SA-RJ45 Longitud de cable 5m, cable 1:1, no cruzado. 50109881
KB ET - 10000 - SA-RJ45 Longitud de cable 10m, cable 1:1, no cruzado. 50109882
KB ET - 15000 - SA-RJ45 Longitud de cable 15m, cable 1:1, no cruzado. 50109883
KB ET - 20000 - SA-RJ45 Longitud de cable 20m, cable 1:1, no cruzado. 50109884
KB ET - 25000 - SA-RJ45 Longitud de cable 25m, cable 1:1, no cruzado. 50109885
KB ET - 30000 - SA-RJ45 Longitud de cable 30m, cable 1:1, no cruzado. 50109886
C M12 + M12 para BUS OUT en BUS IN

KB ET - 1000 - SSA Longitud de cable 1m, cable 1:1, no cruzado. 50106898
KB ET - 2000 - SSA Longitud de cable 2m, cable 1:1, no cruzado. 50106899
KB ET - 5000 - SSA Longitud de cable 5m, cable 1:1, no cruzado. 50106900
KB ET - 10000 - SSA Longitud de cable 10m, cable 1:1, no cruzado. 50106901
KB ET - 15000 - SSA Longitud de cable 15m, cable 1:1, no cruzado. 50106902
KB ET - 20000 - SSA Longitud de cable 20m, cable 1:1, no cruzado. 50106903
KB ET - 25000 - SSA Longitud de cable 25m, cable 1:1, no cruzado. 50106904
KB ET - 30000 - SSA Longitud de cable 30m, cable 1:1,no cruzado. 50106905
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12.3

Mantenimiento

Indicaciones generales para el mantenimiento

El sistema de medicidn por laser no requiere normalmente mantenimiento alguno por parte
de la empresa usuaria.

Limpieza
En caso de opacidad por polvo o al activarse la advertencia (ATT) limpie el equipo con un
pafio suave y con productos de limpieza en caso necesario (limpiador de vidrio comercial).

Revise también el reflector por si estuviera eventualmente sucio.

Cuidado!

No utilizar disolventes o productos de limpieza que contengan acetona. El reflector, la
ventana de la carcasa o bien el display se podrian enturbiar por ello.

Reparacion, mantenimiento

Cuidado!

No estd permitida ninguna intervencidon ni modificacion del equipo que no esté descrita
expresamente en este manual.

No se debe abrir el equipo. Las transgresiones causaran la pérdida de la garantia. Tras abrir
el aparato ya no se pueden garantizar las propiedades aseguradas.

Las reparaciones de los equipos deben ser realizadas sélo por el fabricante.

% Acuda en caso de reparacion a su oficina de venta o de servicio Leuze.
Encontrara las direcciones en la pagina de cubierta interior/dorsal.

Nota

Por favor: cuando envie sistemas de medicion por laser a Leuze electronic para su
reparacion, adjunte una descripcion de la averia lo mas precisa posible.

Desmontaje, embalaje, eliminacion

Reembalaje
El equipo debe embalarse protegido para su reutilizaciéon posterior.

Nota

La chatarra electronica es un residuo que requiere eliminacion especial Observe las normas
locales vigentes sobre la eliminacion.

Leuze electronic AMS 348i 102



indice alfabético

& Leuze electronic

A
ACCESONOS ..ot v it 97
Accesorios - cables preconfeccionados ... 99
Accesorios - escuadra de montaje ....... 98
Accesorios - unidad de desviacién ....... 98
Activacion . ... 71
Alineacion ....... ... i 18
Almacenamiento ..................... 16
ArchivoGSD ..................... 56, 62
Aseguramientodecalidad ............... 5
ATT 75
B
Bautizodelequipo . ................ 59, 60
C
Campos de aplicacion .................. 7
Casodeerror ......ovvviuiiiiinann 79
Causas generalesdeerror ............. 94
CDRH ... 8
Cinta reflectora
Datos técnicos .................... 25
Dibujoacotado .................... 26
Clasedeldser ............ ... ... ... 8
Comparacioén de velocidad dinamica .. ... 89
Comportamiento en caso de error ....... 64
Conexién eléctrica . ................... 34
Indicaciones de seguridad ........... 34
Conexiones
PROFINETBUSIN ................. 35
PROFINETBUSOUT ............... 36
PWRIN ... 35
Servicio . ... 36
Conformance Classes ................. 55
Contenido del paquete ................ 16
Contrasefia ..............cciiiin.n. 90
Control de la temperatura .............. 38

D
Datostécnicos ............. ... ....... 12
Cintasreflectoras ................... 24
Datosgenerales .................... 12
Dibujoacotado .................... 14
Declaracion de conformidad  ............. 5
Descripcion de las funciones ............. 6
Diagnosis basadaenestados ............ 92
Diagnosis basadaeneventos ............ 92
Diagnéstico .. ... 92
Diagnoéstico ampliado . ................. 94
Dibujo acotado AMS 3xxi ............... 14
Direcciondeconteo ................... 67
Display .......coiiiiii 37
Contraste .............. ... ... ... 90
lluminacién ................... 90, 91
Dispositivode control .............. 64, 75

Dispositivo de control Siemens Simatic S7 .. 56
Distancia a DDLS 200 contiguos
Distancia paralela a los AMS 3xxi contiguos . 20

Distancias de montaje ................. 20
E
Eliminacionde errores ................. 92
Entrada ........... ... ... .. ... ... ... 72
Entrada/Salida

101 71

102 73
ERR ... . 75
Error de medicion de velocidad .......... 88
error de plausibilidad .................. 38
Errorinterfaz ............. ... ... .. ... 95
Escuadra de montaje (opcional) .......... 19
Estado ......... ... ... . LL. 64, 75
Estadodelaser ....................... 75
Estado de movimiento ................. 88
Estado de valor limite de la velocidad 1 ....88
Estado de valor limite de la velocidad 2 ....88
Estado de valor limite de la velocidad 3 ....88
Estado de valor limite de la velocidad 4 ... .89
Estado de valor limite de velocidad dindmico .. 89
Estadodellaser ...................... 75
Exactitud ........... ... .. .. ... ... ... 12

103 AMS 348i

Leuze electronic



& Leuze electronic

indice alfabético

F
Fallo interno del hardware .............. 38
Funcion ....... ... ... . i il 71
Funcionamiento ...................... 10
Funcionamiento auténomo .............. 11
Funcionamientodered ................. 11
H
Habilitacion de parametros . ......... 48, 49
Hardware ............. ... . ... ... ... 75
Histéresis de velocidad ............. 82, 84
Humedad atmosférica ................. 13
1
7 R 64
/O 2 64
Identification & Maintenance Functions ... .50
Indicacién deestado . ............. 37, 39
ATT 96
ERR ... 96
PLB .. 96
TMP 96
Indicacién de estadoLSR .............. 96
Indicaciones de estado en el display .. .... 96
Indicaciones de seguridad ............... 7
Informacion sobre la interfaz en el display . .38
Instalacion . ......... ... oL 16
Intensidad ......... .. ... . .. 75
Interfaz PROFINET .................... 50
L
Laser ... 75
LEDBUS ... ... 40
LEDLINK ... 41
LEDPWR ... . e 39
Limpieza ......... .. i, 102
LSR . 75
M
MACID ... e 59
Mantenimiento ...................... 102
Mensajede prefallo ................... 38
Mensajesdeestado ................... 93
Mensajes de estado y de advertencia ... .. 37

Menu de parametros

Administraciéon param. .............. 44
Diversos ..........c.iiiiiiiii.. 47
E/S 46
PROFINET ........ ..., 44
Valor de posiciéon .................. 45
Menu principal
Informacién de equipo .............. 42
Informaciéndered ................. 42
Pardmetros ......... ... .. ... ... .. 43
Seleccidon deidioma ................ 43
Servicio .. ... 43

Menu principal Datos de estado y de medicién . . 43
Menus

Menu de pardmetros ............... 44
Menu de seleccion de idioma ......... 47
Menu principal ........... ... .. ... 42
Menu Servicio .......... ... .. 48
MédulosGSD  ........... ... i 64
Montaje ........... ... . i 17

Con unidad de desviacién del haz laser . 21

o
Offset ... 67
Operacién ..., 37, 48
Oprimir estado de posiciéon ............. 79
Oprimir estado de velocidad ............ 79
P
Paneldeservicio ..................... 37
Parpadeo de laestacion ............... 61
Pasos de configuracién ................ 56
Perfil de comunicacion PROFINET ....... 54
Placa de caracteristicas . ................ 9
Placas de caracteristicas ............... 16
Plausibilidad ......................... 75
0 75
Preset . ... .. 69, 70
Dindmico ......... ... .ol 64, 70
Estatico .......... ... ... .. ... 64, 69
Presetteach ......................... 75
Preset-Reset ............. ... ... .... 70
Preset-Teach ........................ 70

Leuze electronic

AMS 348i 104



indice alfabético

& Leuze electronic

PROFINET
Cableado ............. ... .. ... 52
Longitudes de los cables y blindaje . ... 52
Topologiadeestrella ............... 51
Topologialineal ................... 51
Promedio .......... ... ... ... .. ... 81
Puesta en marcharapida ............... 10
Puesta en marcha y configuracién ....... 54
R
Radiacion laser ............ .. ... ...... 8
Radiodeaccion ...................... 97
Rango de medicién ................... 12
Reflector . ....... ... .. ... ... 24
Inclinacién ........................ 33
Montaje ......... ... . . i 30
Sinopsis de los tipos ............... 29
Tamafo .............cciiiiin.. 29
Reflectores con calefaccién
Datos técnicos .................... 27
Dibujoacotado .................... 28
Reflexiones en la superficie ............. 31
Regulacién de la calefaccion ............ 90
Reparacion ...................... 7, 102
Reserva ........ ... ... .. . . .. 75
Resoluciéon ............ ... ... ... 67
Resolucién de velocidad ............... 81
Resoluciénlibre ............ ... ...... 91
Retardo de error (posicién) ............. 79
Retardo de error (velocidad) ............ 80
S
Salida .......... .. ... it 71, 72
Salida para el valor de mediciéon ......... 12
Seleccion de direccion  ........... .. 82, 84
Selecciéndeidioma .................. 90

Sefladelaestacion ................... 61

Sefal de advertenciade peligro .......... 9
Sefal derecepcion ................... 38
Significado de los simbolos .............. 5
Signo ... 67
Simbolos ... 5
Sinopsisde lostipos ............... 15, 97
Sinopsis de los tipos de reflectores ...... 98
Statusde Preset ............ ... ..... 75

T
Teclasdemanejo ..................... 41
Temperatura .......... ... . ... 75
Temperatura de almacenamiento ......... 13
Temperatura de operacion .............. 13
Tensién de alimentacion . ............... 12
Tiempo de retardo de error (posicion) ..... 79
Tiempo de retardo de error (velocidad) ....80
Tipo de conmutaciéon .............. 82, 84
TMP 75
Transporte ...t 16
1]
Unidad de desviacion

Alcance maximo ................... 21

Con escuadra de fijacion incorporada . .21

Sin escuadra de fijacion ............. 23
Unidad de desviacion US 1 OMS

Dibujoacotado .................... 23
Unidad de desviacion US AMS 01

Dibujoacotado .................... 22
Unidaddemedida .................... 67
Utilizacion adecuada . .................. 7
v
Valor de posicién .............. 64, 67, 68
Valor de posicién encasodeerror ........ 79
Valor limite 1 de comparacion de velocidad .89
Valor limite 1 finaldemargen ............ 83
Valor limite 1 iniciode margen ........... 83

Valor limite 2 de comparacion de velocidad .89
Valor limite 3 de comparacion de velocidad .89
Valor limite 4 de comparacion de velocidad .89

Valor limite de posicion ............. 77, 78
Valor limite de posicion 1 ............... 64
Valor limite de posiciéon2 ............... 64
Valor limite de posicién inferior .......... 75
Valor limite de posicion superior ......... 75
Valor limite de velocidad ............ 82, 84
Velocidad .................... 64, 80, 81
Estado ........... ... ... ... 65, 88
Limite dindmico ................ 65, 87
Valorlimite1 .................. 65, 82
Valorlimite2 .................. 65, 84
Valor limite3 .................. 65, 85
Valorlimite4 .................. 65, 86
Velocidad encasodeerror .............. 79

105 AMS 348i

Leuze electronic



Estructura de menu del AMS 348i

& Leuze electronic

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Nivel 5 Opcion de seleccion/posibilidad de ajuste Informacion
(@) (¥) : seleccion (&)(¥) : seleccion @ @) : seleccion @@ : seleccion @@ : seleccion @@ : seleccion ggt;llada apartir
() atrds 9 : atras (9 : atras €9 :atrds (<) activar
€ : atras
Informacion de equipo pégina 42
Informacion de red pégina 42
Datos de estado y de pégina 42
medicién
Pardmetros @ Administracién param. @ Habilitacién de pardmetros ON/ OFF pégina 44
(@ Contrasefia (&  Activar contrasefia ON / OFF
@ Entrada de contrasefia Posibilidad de ajuste de una contrasefia numérica de 4 digitos
@ Parém. por defecto Todos los parametros se restablecen al ajuste de fabrica
(#)  PROFINET («) Activacion ON / OFF pagina 44
@ Valor de posicion @ Unidad de medida Métrica/pulgadas pégina 45
(¢ Direccion de conteo Positiva/negativa
@ Offset Introduccion de valores:
(@ Preset Introduccion de valores
(@ Retraso del error ON / OFF
(@ Valor de posicién en caso de error Uttimo valor valido/cero
@ Valor de resolucion libre 5 ... 50000
@ E5 @ 101 Configuracién de puerto Entrada/salida pégina 46

®®

Entrada de conmutacion (@ Funcién Sin funcién/Preset Teach/Laser ON/OFF
(@ Activacion Activo Low/activo High
@ Salida de conmutacion @ Funcién Limite pos. 1/ limite pos. 2 / velocidad / intensidad (ATT) / temp. (TMP) /
laser (LSR) / plausibilidad (PLB) / hardware (ERR)
(@ Activacion Activo Low/activo High
1102 @ Configuracion de puerto Entrada/salida
(@  Entrada de conmutacion (& Funcién Sin funcién/Preset Teach/Laser ON/OFF
(@ Activacion Activo Low/activo High
@ Salida de conmutacion @ Funcién Limite pos. 1/ limite pos. 2 / velocidad / intensidad (ATT) / temp. (TMP) /
laser (LSR) / plausibilidad (PLB) / hardware (ERR)
(@ Activacion Activo Low/activo High
Valores limite (& Limite pos. superior 1 (@ Activacion ON / OFF
@ Introduccion del valor limite Introduccion del valor en mm o pulgadas/100
(@  Limite pos. inferior 1 (@ Activacion ON / OFF
@ Introduccion del valor limite Introduccion del valor en mm o pulgadas/100
(@  Limite pos. superior 2 (@ Activacion ON / OFF
@ Introduccion del valor limite Introduccion del valor en mm o pulgadas/100
(@  Limite pos. inferior 2 (@ Activacion ON / OFF
@

Introduccion del valor limite

Introduccion del valor en mm o pulgadas/100
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Diagndstico ampliado

Solo para el servicio por parte de personal de Leuze

@ Diversos @ Regulacion de la calefaccion Estandar/ampliado (10°C ... 15°C/30°C ... 35°C) pégina 47
@ Fondo del display 10 minutos/ON
@ Contraste display Bajo/medio/alto
(@ Servicio R$232 (&  Vel. de transmision 57,6kbit/s / 115,2kbit/s
(@ Formato 8,6,1/8n,1
Seleccion de idioma @ Deutsch / English / Espafiol / Frangais / Italiano pégina 47
Servicio @ Mensajes de estado pagina 48
@ Diagndstico Sélo para el servicio por parte de personal de Leuze
@
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