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1. Die in den folgenden Zeichnungen und Tabellen aufgefuhrten Armaturen und Zubehdrteile mit Zollgewinde,
metrischem und NPT-Gewinde, halten wir zum grof3en Teil auf Lager und kdnnen kurzfristig geliefert werden -
Zwischenverkauf vorbehalten-.

2. Unsere Standardabsperrarmaturen werden gemafd DIN EN 12266-1 - Priifung P10, P11 und P12 - druckgepruift
(Medium: Wasser, Prifdruck: 1,5xPN).
Daruiber hinausgehende Anforderungen miissen separat vereinbart werden.

Sonderausfuhrungen hinsichtlich Anschlu3art und Werkstoff bitten wir anzufragen.

4. Standardgehéausewerkstoffe:

Werkstoff Werkstoff-Nr. Bezeichnung / Kurzname ASTM Bemerkung
_ CW614N (2.0401) | Cuzn39Pb3 fritheres

Messing CW617N (2.0402) | CuzZn40Pb2 Kurzzeichen Ms 58
1.0460 P250GH (C 22.8) Al105
1.5415 16 Mo 3 (15 Mo 3) warmfest

SLE 1.7335 13 CrMo 4-5 (13 Cr Mo 4 4) A182 F12 CI2 warmfest
1.7383 11 Cr Mo 9-10 A182 F22 CI3 hochwarmfest
1.4571 X6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 UNS S 31635 316Ti

Edelstanl 1.4404 X2 Cr Ni Mo 17-12-2 UNS S 31603 316L

5. Sonderwerkstoffe:

Werkstoff-Nr. Bezeichnung / Kurzname UNS-Nr. Bemerkung
1.4439 X2 Cr Ni Mo N 17-13-5 seewasserbestandig
1.4539 X1 Ni Cr Mo Cu 25-20-5 N 08904 hochkorrosionsbestéandig
1.4541 X6 Cr Ni Ti 18-10 S 32100

Duplex S 31803

Superduplex S 32750/ S 32760

Alloy 400 N 04400

Alloy C-276 N 10276

Alloy C-4 N 06455

Titanium Gr. 2 R 50400

6 Mo / 254SMO® S 31254

6. Eingetragene Warenzeichen:
KEL-F® ist ein eingetragenes Warenzeichen von 3M Co.
254SMO® ist ein eingetragenes Warenzeichen von AVESTA.

7. Abnahmeprifzeugnisse:

Werksbescheinigung nach EN 10 204 */ 2.1
Werkszeugnis nach EN 10 204 / 2.2
Abnahmeprifzeugnis nach EN 10 204 / 3.1
Abnahmeprifzeugnis nach EN 10 204 / 3.2

Abnahme durch Germanischer Lloyd u.a.
* Die deutsche Ausgabe von EN 10 204 wurde als DIN 50 049 verdffentlicht (Ausgabedatum 04/92).

8. In den einzelnen Katalogblattern werden die maximalen Druck- und Temperaturwerte, bezogen auf die
verwendeten Werkstoffe, angegeben.
Bei Dauertemperaturen tUber 300°C (an der Armatur) sowie fir den Einsatz bei bestimmten agressiven Medien
sollten Armaturen mit aul3enliegendem Spindelgewinde verwendet werden:

9. Fur ol- und fettfreie Ausfihrungen ist unbedingt Bestellhinweis B 3 zu beachten.

10. Sonderausfihrungen von Ventilen, H&hnen und Ventilblécken fertigen wir nach Ihren Zeichnungen,
Konstruktionen und Mustern.

Bitte fragen Sie bei uns an.

Die kontinuierliche W eiterentwicklung unserer Produkte kann eine Anderung der im Katalog angegebenen Daten erforderlich machen.
Wir behalten uns deshalb das Recht vor, technische Anderungen durchzufiihren.
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