KOMPONENTEN UND SYSTEME

Kurzer Weg zum richtigen Ergebnis

Messfehler in Gasleitungen reduzieren

Markus Hdiffner

Die Auswirkungen von Pulsationen bei der Erd-
gasmessung sind ein wichtiges Kriterium, das bei
der Konstruktion von Messgeridte-Installationen
beriicksichtigt werden muss. Durch die von
Kompressoren, Durchfluss-Regelventilen und
Gasreglern verursachten Pulsationen wird die

Messgenauigkeit beeintrdchtigt.

uch eine unvorteilhafte Konfiguration

des Leitungssystems kann zu Wirbeln
und somit zu Pulsationen fiihren, die sich
negativ auf die Messgenauigkeit auswir-
ken. Der daraus resultierende Fehler wird
als Wurzelfehler (engl. Square Root Error,
SRE) bezeichnet und ist stets ein positiver
Fehler. Er kann nur durch kostspielige Ver-
dnderungen des Leitungssystems reduziert
werden.

Ein sekundérer Effekt des Wurzelfehlers
ist der Wirkdruckleitungsfehler (engl.
Gauge Line Error, GLE). Dabei ist der
Druckunterschied fiir das Messgerédt an der
Messblende nicht der gleiche Druckunter-
schied wie am Anschluss des Messgerits.
Dieser Fehler kann sowohl ein positiver
Fehler als auch ein negativer Fehler sein.

Eine Studie des Pipeline and Compressor
Research Council (PCRC) in Zusammenar-
beit mit dem Southwest Research Institute
(SWRI) im texanischen San Antonio hat er-
geben, dass der Wirkdruckleitungsfehler
verringert werden kann, indem das Mess-
gerdt moglichst nah an der Messblende an-
gebracht wird. Die besten Ergebnisse erge-
ben sich aus einem Maximalabstand von
45 cm (18"). Auch sollte der Innendurch-
messer der Wirkdruckleitung mindestens
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9,5 mm (0,375") betragen. Dadurch kénnen
sich die Pulsationen in die Wirkdrucklei-
tungen hinein- und herausbewegen und es
wird verhindert, dass sich Druck aufbauen
kann, der zu einem ungenauen Messergeb-
nis fiihrt.

Des Weiteren sollten beide Seiten der
Wirkdruckleitungen zwischen Druckent-
nahmestelle und Messgerdt gleich lang
sein. Abweichungen oder ungleiche Lingen
der Wirkdruckleitungen kénnen zu Wirk-
druckleitungsfehlern fiihren.

Fiir Ablauf sorgen

Eine weitere Uberlegung spielt bei der Bau-
weise von Erdgasproduktions- und Forder-
systemen eine Rolle, denn das Ablaufen von
Kondensat und anderen Fliissigkeiten ist
wichtig. Diese Fliissigkeiten bilden sich ge-
wohnlich in den kleinen Ventilen des Ven-
tilblockes und beeintrdchtigen die Mess-
genauigkeit. Hier ist es wichtig, das Messge-
rét iiber den Anschliissen der Messblende
zu montieren, um eine Selbstentleerung
des Ventilblocks und der Wirkdrucklei-
tungen zu ermoglichen.

Eine Losung, die all diese Anforderungen
erfiillt, bietet der Spezialist fiir Industriear-
maturen AS-Schneider mit seinem , Schnei-
der DirectMount System‘ Dieser direkte,
senkrechte Aufbau ermoglicht die Montage
des Messgerits innerhalb des notwendigen
Abstands und mit dem durchgéngigen Min-
destdurchmesser von 9,5 mm (0,375") zwi-

schen Blende und Messgerit. Dieser Auf-
bau ist eine sichere und effiziente Methode,
um das Messgerdt eng mit der Messblende
zu koppeln und somit Wirkdruckleitungs-
fehler von ungenauen Messsystemen zu
verhindern oder zumindest zu reduzieren.

Diese Ventilblécke mit groflem Boh-
rungsdurchmesser ermoglichen auch die
Selbstentleerung, um Fliissigkeitsbildung
zu verhindern, die sonst zur Beeintrachti-
gung der Messgenauigkeiten fithren wiirde.
AS-Schneider, ein international tdtiges Fa-
milienunternehmen mit Sitz in Nordheim
bei Heilbronn, hat die Armatur in enger Zu-
sammenarbeit mit Kunden aus der Gasin-
dustrie entwickelt.

Stutzen — zum Patent angemeldet

Herzstiick des Systems ist ein Stabilisator-
stutzen, dessen neuartige Technologie zum
Patent angemeldet wurde. Dieser kann je
nach Anforderungen aus Kohlenstoffstahl,
rostfreiem Austenitstahl oder aus nickelba-
sierten Legierungen gefertigt sein. Um den
Ventilblock am Messblendenflansch an-
schlieflen zu konnen, ist ein spezieller Ad-
apter notwendig. Dieser Adapter stiitzt sich
am Korper des Messblendenflansches ab,
was fiir mehr Stabilitdt sorgt. Normalerwei-
se wird der Adapter nur mit einem ko-
nischen Gewinde in die Blende einge-
schraubt. Der komplette Aufbau mit Ventil-
block und Messgerét hat jedoch ein hohes
Eigengewicht. Zusatzlich kdnnen noch Vib-




rationen aus der Rohrleitung auf diese Ver-
bindung einwirken, sodass dieses Gewinde
schon oft gebrochen ist. Mit dem Stabilisa-
torstutzen besteht diese Gefahr nicht mehr,
das System ist dadurch deutlich sicherer.
Bei Bedarf stattet AS-Schneider diese Adap-
ter auch mit einem zusétzlichen Absperr-
ventil aus.

Zwischen Ventilblock und Adapter sitzt
ein sogenanntes Dielectric Kit, eine Kunst-
stoffdichtung und Schraubenisolierung, die
das Messgerit gegen elektrische Spannung
abschirmt. Um die Rohrleitungen vor Kor-
rosion zu schiitzen, stehen diese oft unter
einem leichten elektrischen Strom. Dieses
Verfahren ist als kathodischer Korrosions-
schutz bekannt. Wiirde dieser Strom aller-
dings auf das Messgerit treffen, wiirde er
die Messergebnisse verfilschen. Daher die
Isolation aus Kunststoff. Das Dielectric Kit
stellt sicher, dass zwischen der Messblende
und dem Ventilblock keinerlei metallischer
Kontakt besteht.

Zuverlassig dicht bis 420 bar

An dem Ventilblock selbst sorgen zwei Ab-
sperrventile fiir eine zuverldssige Erstab-
sperrung, falls das Messgerét einmal ab-
montiert und gewartet oder repariert wer-
den muss. Die Ventile sind mit verschie-
denen Dichtungsmaterialien wie etwa
dem Kunststoff PTFE verfiigbar und hal-
ten, je nach Ausfithrung, Temperaturen
von -55 bis +232 °C und einem Druck bis
zu 420 bar stand. Dariiber hinaus besitzt
der Ventilblock ein Entliiftungsventil, tiber
das der statische Druck bei geschlossener
Erstabsperrung kontrolliert entweichen
kann, sowie zwei Ausgleichsventile. Mit
diesen kann der Betreiber das Messgerét
fiir die Differenzdruckmessung kalibrie-
ren, ohne dass er es extra abmontieren
muss. Sind die Ventile gedffnet, ist der
Druckunterschied zwischen den beiden
Ausgidngen des Ventilblocks, an die das
Messgerit angeschlossen wird, gleich Null.
Zeigt das Messgerit in diesem Zustand ei-
nen anderen Wert als Null an, muss es neu
eingestellt werden.

Das Schneider DirectMount System hat
einen durchgingigen Innendurchmesser
von 9,5 mm, wie in der Studie des PCRC
empfohlen. Zudem betrdgt der Abstand
zwischen Messblende und Messgerét weni-
ger als 30 cm - auch das ist eine wichtige
Voraussetzung fiir eine exakte Messung.
Die solide Ausfithrung des Stabilisatorstut-
zens sorgt fiir hohe Stabilitdit und macht
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das System unempfindlich gegen Scthin— Flanschen
gungen. Der Anwender kann auf zusétz- .
liche Leitungen oder Ventile verzichten SChwe|Bf|tt|ngs
und erhélt damit eine kompakte, {iber- Rohrbogen
sichtliche und robuste Armatur - die zu- Zubehé
dem noch einfach, schnell und kosten- ubenor
giinstig zu installieren ist. e - -
Das System eliminiert einen erheblichen " y

Teil der Schwingungen an den Wirkdruck-
leitungen. Die Durchflussmessung ist da-
durch wesentlich genauer und weniger feh-
leranfiéllig. Dank der genaueren Messung
haben Anwender nun weniger Fehler bei
der Abrechnung zu verzeichnen. Das ver-
meidet nicht nur eine Menge Arger, son-
dern spart auch erhebliche Kosten. Durch
seine robuste Ausfithrung ist das Schneider
DirectMount System zudem &dufierst langle-
big und resistent gegen Stérungen - auch
unter den oft rauen Bedingungen, denen es
in den Gaspipelines ausgesetzt ist.

www.as-schneider.com
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