Sin embargo, las emisiones de unio-
nes por brida, vélvulas, bombas, etc.,
se han tratado a menudo en relacién
a emisiones de sustancias odoriferas o
por motivos de proteccién laboral. Por
este motivo, pronto se crearon siste-
mas de valvulas de baja emisién que
aumentan la seguridad de los emplea-
dos en el puesto de trabajo y evitan los
efectos nocivos para el medio ambien-
te en agua, aire y suelo.

Se trata aqui del escape desde el
sistema de valvulas de agentes como
gas u otras sustancias.

Algunos paises han aprobado
leyes y directivas para luchar contra
estas emisiones. Entre ellas estan:

* |SO15848
"Proceso de medicion, control y cali-
ficacion de emisiones volatiles”.

e SHELL MESC SPE77/312
“Prueba de medicion de valvulas in-
dustriales y procedimientos de califi-
cacion de emisiones volatiles”.

e ANSI/ FCI 91
“Estandar de calificacién de juntas
de vastago de valvulas”.

o TA - Luft
“Instrucciones técnicas para el con-
trol de calidad del aire”.

Como empresa alemana, Armatur-
enfabrik Franz Schneider GmbH+Co.KG
ha aprobado sus valvulas segun la direc-
tiva vigente en Alemania “TA-Luft”.

EMISIONES VOLATILES

FUGITIVE EMISSIONS

En los ultimos afos, la mayor parte de las actividades de la industria
quimica y petroquimica se ha concentrado en la reduccion de emisiones
producidas por fuentes tangibles, mediante el empleo de procesos ade-
cuados de tratamiento de aires de escape, aguas residuales y desechos,
logrando impresionantes avances en este campo en las tltimas décadas.

Las valvulas homologadas por
SCHNEIDER segun la directiva ‘TA-
Luft’ cumplen también los requisititos
de estanqueidad de importantes re-
gulaciones internacionales como 1SO
15848 y SHELL MESC SPE 77/312.

REQUISITOS DE LA
REGULACION ‘TA-LUFT’
“Para la obturaciéon de los pasos de
husillo en componentes de bloqueo
o regulacion, como valvulas o com-
puertas, deben utilizarse fuelles me-
talicos con obturado de alta calidad y
con prensaestopas de seguridad pos-
conectado o sistemas de obturacion
equivalentes.

Los sistemas de obturacién se
consideran equivalentes cuando en
el proceso de comprobacién segun
la directiva VDI 2440 (edicion de no-
viembre 2000) se mantienen las pro-
porciones de escape especificas a la
temperatura.”

Requisitos de la Directiva 'VDI 2440":
La construccion del sistema de
obturacion permite a largo plazo un
funcionamiento adecuado bajo las
condiciones de servicio.
e Dependiendo de las condiciones
de servicio (frecuencia de conexion),
debera realizarse una cantidad repre-
sentativa de ciclos de conexién antes

del inicio de la comprobacién.
e Determinacién de la proporciéon de
escape a presiones de comprobacion
altas y hasta la carga nominal.
e Determinacién de la proporciéon de
escape a temperaturas superiores o
inferiores y hasta la temperatura de
servicio permitida.
e La proporcion de escape especifica
maxima permitida transportada por
VDI 2440 es de:

10-4 mbar * I/(s * m)
para temperaturas < 250 °C

10-2 mbar * I/(s * m)
para temperaturas >= 250 °C

DESARROLLO DE UNA

JUNTA DE HUSILLO

DE ALTA CALIDAD

Algunos de los factores de influencia

en la estanqueidad de las juntas de

husillo son:

e Estado superficial del husillo y del

area de guarnicion

e Dimension de la separacion en el

area de la guarnicion (extrusion de la

guarnicion)

* Marcha concéntrica del husillo al

paso del husillo

¢ Forma de la junta

* Material de la junta

e Prensado de la junta, entre otros.
Las rigidas regulaciones actuales

sobre emisiones volatiles exigen los

maximos requisitos de las juntas de
husillo para valvulas en lo que a emi-
siones volatiles se refiere. SCHNEI-
DER tiene ya varias décadas de expe-
riencia en sistemas de estanqueidad
de alta calidad para la reduccion de
emisiones. Para poder responder al
continuo aumento de los requisitos,
hemos invertido en el desarrollo y
construccion de un banco de prue-
bas para valvulerfa sin el que no serfa
posible el desarrollo y mejora de jun-
tas de husillo de alta calidad.

En el banco de pruebas puede
realizarse una comprobacion precisa
de escape de helio, con una sensibi-
lidad comprobada de hasta:

1,0*10-11 mbar*|/s.

Ademas, pueden cargarse las valvulas
con ciclos de temperatura (desde -30
°C hasta +300 °C) y ciclos mecanicos
(presiones hasta los 600 bar).

Se han desarrollado nuevos sis-
temas de obturacion especialmente
para aplicaciones de emisiones vo-
latiles. Estos se componen de mate-
riales de alta calidad procesados con
métodos innovadores.

Valvula en el banco de pruebas

Banco de pruebas para valvulas

El resultado del trabajo son com-
ponentes y médulos que responden
a las mas altas exigencias de calidad.
SCHNEIDER fabrica con la méaxima
precision incluso los componentes
mas sencillos.

Para SCHNEIDER ha sido tam-
bién de gran importancia que la
construccion del sistema de obtu-
racién permita un funcionamiento
adecuado a largo plazo bajo las con-
diciones de servicio.

Todas nuestras valvulas ‘TA-Luft’
han pasado un ciclo de temperaturas
completo, esto es: una vez determi-
nada correctamente la proporcion de
escape con la temperatura de servi-

temperatura ambiente hasta la pre-
sién de servicio permitida.

Las proporciones de escape es-
pecificas a la temperatura no se
midieron Unicamente, como es

requerido, en la junta de husillo, % }

sino como suma del escape de
la junta de husillo y de la junta de

la parte superior de la vélvula a la |

carcasa.

Los ciclos de conexién se realiza-
ron también con la presién nominal y
con la temperatura de servicio maxima
permitida (con presion reducida).

Las proporciones de escape se
calcularon desde la presién atmosfé-
rica hasta incluida la carga nominal,
y desde la temperatura de servicio
maxima hasta la minima permitida.

VALVULAS DE

FUELLE - COMPLETAMENTE

ESTANCAS - ESCAPE NULO

El diseno mas estanco para una junta

de husillo es el fuelle. Estas valvulas es-
tan dotadas de un fuelle metali-

%= o de varios laterales que cie-
cio maxima permitida, se volvieron [ =
a comprobar todas las pruebas a |

rra herméticamente el espacio

! interior hacia afuera.

Para mayor seguridad,

3 puede dotarse la valvula de fue-
lle con un prensaestopas pos-
conectado que obture la salida

de agentes en caso de dafnos

en el fuelle. El pren-

saestopas




de seguridad de las vélvulas de fuelle
es de grafito, material que mantiene
sus propiedades de funcionamiento
originales incluso tras un periodo de
servicio largo, y obtura de forma segu-
ra la salida de agentes.

A pesar del precio relativamente
alto de un sistema de valvulas de fue-
lle frente a uno tradicional con guar-
nicién de prensaestopas, la primera se
utiliza mas frecuentemente cuando se
requiere una estanqueidad total.

SIN JUNTAS DE

CIERRE , SIN FUGAS

Los fabricantes de valvulas y juntas han
logrado grandes avances en la mejora
de los sistemas de obturacién. A pesar
de ello no debe olvidarse que la posibili-
dad més sencilla de reducir emisiones es
el ahorro de posibles puntos de fuga.

Menos juntas de cierre sig-
nifican automaticamente una
emision total menor.

Con este fin, SCHNEIDER tiene
también en su programa los produc-
tos adecuados:
¢ Flanged Manifolds
¢ Monoflange Series

Frente al montaje tradicional con
disposicién Double Block & Bleed, las
vélvulas independientes estan inte-
gradas en una sola carcasa.

VENTAJAS:

¢ Menos juntas de cierre, por tanto,
menos puntos de fuga posibles

e La construcciéon compacta es muy
apropiada para instalaciones con vi-
braciones

e |a construccién compacta ahorra
dinero

SCHNEIDER -Monoflange
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