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Schnelle und prizise Feuchtig-
keitsmessungen

Der neue Aurora Trace Feuchteanalysator
von GE Measurement & Control nutzt hoch-
auflsende Laser-Absorptionsspektrosko-
pie, um schnelle und prizise Messungen des
Flussigkeitsanteils in Gasen im Bereich von
0-10 ppmV zu ermdglichen. Neben der
deutlich hoheren Auflésung ist die Sensibi-
litét, oder die Fahigkeit, winzige Spuren von
Feuchtigkeit zu entdecken, um ein DreiBig-
faches erhoht. Zudem ist die Reaktionszeit
des neuen Gerits schneller als die aller ge-
genwdrtig angebotenen anderen Systeme.
Typische Einsatzgebiete des neuen Aurora
Trace sind zum Beispiel Feuchtigkeitsmes-
sungen bei trockenem Einsatzgas in LNG-
Verfliissigungsprozessen und eine Vielzahl
von Anwendungen im petrochemischen
Sektor, bei denen das Aufspiiren von Wasser
prozesskritisch ist.

Aurora Trace ist vollig kontaktlos, da nur
das Laserlicht und die feuchten Teile mit
dem Prozessgas in Beriihrung kommen. Es
wird nicht nur die Messung der Feuchtig-
keitskonzentration  kontinuierlich iiber-
wacht, sondern auch Tau-/Gefrierpunkt so-
wie temperatur- und druckbezogene Geri-
te-Priifparameter, die die Integritit des Ge-
rits gewdhrleisten. Es gibt auBerdem ein op-
tionales Verifizierungssystem.

Aurora Trace ist fiir den Einsatz in Gefah-
renumgebungen konzipiert. Magnetische
Induktionstasten ermdglichen die Program-
mierung aus der Ferne mit Hilfe eines Mag-
netstifts. Die Daten werden als drei pro-
grammierbare 4-20-mA-Signale oder digi-
tal iber RS-232/485 mit Modbus RTU iiber-
tragen. Auch Ethernet und Foundation Field-
bus sind erhltlich.

WWw.ge-mcs.com

Kompakte Doppelabsperrung

Die AS-Schneider Tandem-Absperrventile
der B1-Serie werden als Erstabsperrventile
fir Instrumentierungsleitungen eingesetzt,
bei denen hochste Anforderungen an die Si-
cherheit der Absperrfunktion gelten.

Bei Wartungsarbeiten an Rohrleitungen
steht die Sicherheit des Wartungspersonals
an erster Stelle. Gerade bei Medien unter ho-
hem Druck und Temperatur, oder bei gefihr-
lichen Medien, werden hiufig zwei in Reihe
angeordnete  Absperrventile verwendet.
Diese Tandemanordnung soll den zu warten-
den Rohrleitungsteil sicher vom Prozessme-
dium abtrennen.

Die AS-Schneider B1-Serie wurde speziell
fiir diese hohen Anspriiche entwickelt und
beinhaltet zwei voneinander unabhingige
Absperrventile in einem Gehduse. Diese
Konstruktion stellt eine sehr kompakte Lo-
sung dar und ist in vielen Werkstoffen liefer-
bar.

Die Ventiloberteile werden mittels einer
Uberwurfmutter am Ventilgehduse ange-
flanscht, der Bohrungsdurchmesser am Ven-
tilsitz betrdgt 11 mm.

Die Abdichtung zur Atmosphire erfolgt an
der nichtdrehenden Ventilspindel. Diese

Konstruktion erzielt ein niedriges Betiti-
gungsmoment, reduziert die Belastung auf
die Dichtung und erhoht somit die Lebens-
dauer.

Die B1-Serie verfiigt iiber eine metallische
Riickdichtung, welche bei komplett geoff-
netem Ventil die Spindelabdichtung entlas-
tetund ein sicheres Abdichten, auch bei Ver-
sagen der Packung, garantiert.

Die Tandem-Absperrventile der B1-Serie
sind fiir Driicke bis 600 bar und Temperatu-
ren bis 550 °C verfiigbar.
www.as-schneider.com

entwicklung ein

Die BMW Group in Miinchen hat sich fiir
den Einsatz der CD-adapco Softwareld-
sung »STAR-CD/es-ice in-cylinder analy-
sis« im Bereich der ottomotorischen
Brennverfahrensentwicklung entschieden.
Ausschlaggebend waren die Simulations-

BMW setzt CD-adapco Software in der Brennverfahrens-

genauigkeit im Vergleich zu experimentel-
len Daten, die Modellierungstiefe der phy-
sikalischen Modelle, die Handhabung von
Pre-und Postprocessing sowie die Berech-
nungseffizienz.

www.cd-adapco.com

Verbesserung der Erdgasaufbereitungskapazitit
Neues Membranelement Separex™ Flux+ verbessert Erdgasaufbereitungskapazitit

UOP LLC hat ein neues Membranelement
vorgestellt, mit dem die Kapazitit in beste-
henden Separex-Membransystemen erhéht
werden kann. Separex Flux+ intensiviert die
Eliminierung von Verunreinigungen wie
Sauergas und Wasser, die vor dem Pipeline-
Transport von Erdgas zu entfernen sind.
Das Membranelement steigert aber nicht
nur die im System verarbeitbare Gasmenge,
sondern entfernt pro Membranbereichsein-
heit mehr Kohlendioxid als bestehende
Membranprodukte. Auf diese Weise besei-
tigt es bei nachgeschalteten Verarbeitungs-
einheiten Engpdsse, was die Gesamtbe-
triebskosten fiir Gaserzeuger senkt.

Die Einheiten wurden mit Blick auf eine
kompakte Standfliche konzipiert. Sie lassen
sich onshore oder offshore installieren, be-
notigen wenig bis gar keine Betriebsmittel

und ermdglichen sehr kurze Hochfahrzeiten
und einen hohen Durchsatz.

Durch die Separex-Membranen sind keine
Losungsmittel mehr notwendig. Bis heute
wurden weltweit iiber 130 Separex-Einhei-
ten installiert.

www.uop.com
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