Die AS-Schneider Monoflan-
sche, VariAS-Blocke und Ku-
gelhdhne (K-Serie) werden
standardméfig auf Feuersi-
cherheit getestet und zuge-
lagsen. Prifgrundlage bei
AS-Schneider ist die ISO
10497 Prifung von Arma-
turen-Anforderungen an die
Typpriifung auf Feuersicher-
heit* und die APl 607 ,Fire
Test for Quarterturn Valves
and Valves Equipped with
Monmetallic Seats”. Die Typ-
prifung auf Feuersicherheit
wird bei AS-Schneider durch
den TUV SUD (iberwacht
und zertifiziert.

.Fire Safe Design*

In der Praxis stdit man hau-
fig auf den Begriff .Fire Safe
Design® bei der Beschrei-
bung einer Armatur. Dabei
ist diese Bezeichnung allein
noch keine Garantie dafir,
dass die Armatur im Brand-
fall auch wirklich einen si-
cheren Notbetrieb gewéhr-
leistet. Nur wenn die Arma-
tur einer entsprechenden
Typprifung unterzogen wur-
de, ist sichergestellt, dass
das Medium auch im Brand-
fall sicher abgesperrt ist.

So wird geprift
In der 1SO 10497 sind die

Anforderungen sowie das
Verfahren zur Bewertung
der Funktionsfahigkeit wvon
Armaturen, die unter festge-
legten Bedingungen einem
Brand ausgesetzt werden,
definiert. Diese Anforderun-
gen sind inhaltlich identisch
zur API 80T,

Hierzu wird die zu prifende
Armatur mit Wasser unter
Druck gesetzt und 30 Minu-
ten lang einem Feuer ausge-
setzt. Die Temperatur der
Flammen und des Ventilge-
hauses ist streng vorgege-
ben und wird mit Hilfe von
Thermoelementen Ober die
gesamte Brenndauer ge-
messen. Nach der Brenn-
dauer werden die Brenner
abgeschaltet und die Arma-
tur unter Zwangskihlung in-
nerhalb von 10 Minuten auf
unter 100°C abgekihlt. Die
Brenndauer von 30 Minuten
entspricht der maximalen
Zeit, die die Feuerwehr in ei-
ner Anlage bendtigen wiirde,
um den Brand zu |&schen.
Uber die gesamte Priifdauer
werden sowohl| die Leckage
des Ventilsitzes als auch die
Leckage nach aufen ge-
messen. Die Leckagen diir
fen dabei einen definierten
Grenzwert nicht dberschrei-
ten. AbschlieRend wird die
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AS-Schneider erhalt
Fire Safe Zulassung

Die Armaturen von AS-Schneider werden in verschiedenen
Anlagen und Rohrleitungssystemen eingesetzt. Dabei sol-
len sie moglichst jeder Herausforderung standhalten. Da-
mit auch im Brandfall der Schutz fiir Anlage, Personal und
Unternehmen gewahrleistet ist, hat AS-Schneider auch die
Monoflansche der 1ISO FE-Serie der Fire Safe Typprifung
unterzogen und die Zulassung erhalten.

AS-Schneider hat die Fire Safe Zulassung erhalten

Armatur auf lhre Bedienbar-
keit gepriift.

Dichtheit der

Fire Safe Konstruktion

Um die Dichtheit nach au-
fien zu gewahrleisten, wer-
den flir Spindel- und Gehéu-
seabdichtungen ausschliefs-
lich  Reingraphit  oder
metallische Dichtungen ein-
gesetzt. Flr die innere Dicht-
heit bei Nadelventilen mit
0S&Y Ventiloberteil sorgen
Tellerfedern, die die unter-
schiedlichen Léngenaus-
dehnungen der einzelnen
Bauteile ausgleichen und

somit das Abheben des Ven-
tilkegels vom Ventilsitz ver-
hindern. Bei Kugelhahnab-
sperrungen wird die innere
Dichtheit durch eine zusatz-
liche metallische Dichtfla-
che garantiert. Unter norma-
len  Betriebshedingungen
dichtet hier ein Kunststoff-
kugelsitz blasendicht gegen
das Durchflussmedium ab.
Im Falle eines Feuers, bei
der (bergroffe Hitze den
Kunststoffsitz zerstort, Uber-
nimmt der metallische Sitz
die Abdichtung.

AW 02130003

Gerceker iibernimmt Leitung der Th. Jansen-Armaturen GmbH

M. Metin Gerceker ist der
neue Geschaftsfiihrer der
Th. lansen-Armaturen
GmbH in Sankt Ingbert. Zu-
vor war er eineinhalb lahre
geschaftsfihrender  Leiter
der CCI AG. Beide Unterneh-
men gehdren zu IM| Severe
Service, einer von funf IM

Ple-Plattformen  der  IMI
Gruppe. Gerceker hat seine
leitende Position am 11,
Mérz angetreten. Th. Jan-
sen-Armaturen hat mehr als
100 Jahre Erfahrung als Her-
steller von Armaturen fiir
schwierige  Betriebsbedin-
gungen. Die Produktpalette

des Unternehmens basiert
auf Armaturen fiir die Eisen-
und Stahlindustrie, fir die
chemische und petrochemi-

sche Industrie sowie fir
Kraftwerke und Wasser
kraftwerke.

Lch werde daflr verantwort-
lich sein, den Schwerpunkt
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ce

auf unsere Produkte, Ge-
schéftsprozesse, unsere

Mitarbeiter und Hauptkun-
den fir langfristigen Wachs-
tum auszurichten”, so Ger-
ceker (ber seinen neuen
Verantwortungsbereich. ,Ich
mdchte mich bei der CCI AG
flir die Aufmerksamkeit be-
danken und freue mich, un-
sere  Geschaftsbeziehung
fortzusetzen. Aufierdem
mdchte ich all meinen Kolle-
gen bei CCI fir ihre auferor
dentliche Unterstitzung
danken®, so der neue Ge-
schaftsflihrer weiter.

AW 02130023

Einsatz neuer
Dampfkiihltechnologie
in Ibbenbiiren

Der Anteil erneuerbarer
Energien bei der Stromver-
sorgung in  Deutschland
wéchst stetig. Dadurch wird
die Flexibilisierung von Gas-
und Dampfkraftwerken not-
wendig. Die Kraftwerke mis-
sen rasch auf die sich stén-
dig andernde
Metzauslastung mit haufi-
gen An- und Abfahrprozes-
sen sowie schnellen Last-
wechseln reagieren kinnen.
Zudem wird bei Kraftwerken

entwickelt. Dieser Kilhler mit
der Bezeichnung TECtemp
HT wird erstmals bei der
RWE Power AG im Kraftwerk
Ibbenbiiren, Block B, im
Zuge einer geplanten Revisi-
on eingesetzt (die Armatu-
ren Welt berichtete im Feb-
ruar, Seite 4).

Im Falle Ibbenbiiren sollen
die WVerbesserungen des
TECtemp HT durch die Radi-
aleinspritzung mit 20 gere-
gelten Disen, die (ber ein

der Wirkungsgrad durch die
Anwendung von Temperatu-
ren oberhalb von 550 Grad
Celsius verbessert, erklart
die TEC-artec GmbH. Auch
unter diesen Bedingungen
miisse der Hochdruck- und
Zwischen(berhitzerdampf
schnell und effizient gere-
gelt werden.

Gemeinsam mit Siemens/
Wien und der Beuth Hoch-
schule/Berlin hat der Her-
steller von Industriearmatu-
ren einen mehrstufigen, ge-
regelten HeiBdampfhiihler
fir Hochtemperaturanwen-
dungen mit Radialeinsprit-
zung chne bewegliche Teile

Steuerteil angesteuert wer-
den, erreicht werden. Alle
beweglichen Teille sind au-
ferhalb der Hochtempera-
turzone angeordnet. Die Re-
gelung wird durch separat
angesteuerte Ddsen reali-
siert, die feinen Sprihnebel
lber den gesamten Lastbe-
reich (0,5 - 40 Tonnen pro
Stunde) erzeugen. Damit
fungiert der TECtemp HT
gleichzeitig als Steuer- und
Regelventil. Mit dem
TECtemp HT kdnnen maxi-
mal 40 Disen mit insge-
samt 60 Tonnen Kiihlwasser
pro Stunde eingesetzt wer-
den. AW 02130016

Rohrbundelverfliissiger im
unteren Leistungsbereich

Alfa Laval stellt die neue
CXP-Verflissiger-Baureihe
vor. Entwickelt fiir Normal-
und Seewasser-Anwen-
dungen, arbeiten die Ver-
flissiger im Leistungsbe-
reich von fiinf bis 180
Kilowatt.

Bei der CXP-Reihe handelt
@5 sich um wassergekihlte
Rohrbindelverflissiger, die
flir den Betrieb mit F-Gasen
weiterentwickalt  wurden.
Beim Betrieb mit Normal-
wasser bestehen die Rohre
aus Kupfer. In der Seewas-
serausfihrung  (Baureihe
CXPM) werden Edelstahl-
Rohrplatten und Kupfer-Ni-
ckel-Rohre verwendet. Da-
durch kann der Ver-
flissiger auf
Schiffen
oder

Rohrbindelverfidssiger CXP

in Schwimmbéadern verwen-
det werden, so das Unter-
nehmen. Das von Alfa Laval
verwendete Rohr ist innen
berippt und auBen profiliert.
Design und Rohrgeometrie
flihren zu einer niedrigeren
Kondensationstemperatur.
Daduch wird eine Anndhe-
rung auf eineinhalb Kelvin
an die Kihlwassertempera-
tur ermoglicht. leder Typ
kann in Zwei- oder Vier-Pass-
schaltung verwendet wer-
den. Die Verwendung hangt
von den Wassermengen ab,
die zur Verfligung stehen.
Der maximale Betriebsdruck
auf der Kalteseite betragt
30 bar bei der Stan-
dard- und 45 bar
bei der Hoch-
druckversion.
Alle Typen der
CXP-Reihe ver-
wenden gerade
Rohre. Die Deckel sind
auf beiden Seiten ab-

nehmbar.
02130015



